PRUEBAS PARA LA OBTENCION DE TiTULOS DE TECNICO Y TECNICO SUPERIOR.
Convocatoria correspondiente al curso académico 2023-2024

(ORDEN 3299/2020, de 15 de diciembre, de la Consejeria de Educacion y Juventud, por la que se
regula la organizacién y el procedimiento de las pruebas para la obtencién de los titulos de Técnico y
Técnico Superior de Formacion Profesional en la Comunidad de Madrid.)

Comunidad
de Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
NOMBRE: D.N.I. o Pasaporte: Fecha:
Cadigo del ciclo: Denominacion completa del ciclo formativo:
TMVMO1 TECNICO EN CARROCERIA
Clave del médulo: Denominacién completa del médulo profesional:
0256 ELEMENTOS FIJOS

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

- Todos los/as candidatos/as han de entregar el examen con los datos personales
debidamente cumplimentados, aun cuando no haya respondido a ninguna pregunta y
tener disponible el DNI en la mesa.
- Si se ha de rectificar una respuesta, tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido
corrector (Tippex).
- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato
correspondiente).
- No se puede utilizar material de consulta.
Para ambas prueba, el/la candidata/a podra necesitar calculadora no cientifica, compas,
regla, escuadra, cartabén, boligrafo negro o azul y lapicero. Queda prohibida la utilizacion
de dispositivos electrénicos de comunicacién en el aula.
Dentro de los primeros 15 minutos del horario oficial de inicio de los exdmenes se podra
acceder al aula de examen en circunstancias especiales, sin que ello implique en ningdn
caso incremento del tiempo fijado para el examen. Una vez iniciados los examenes, no
se permitir4 a ningun/a candidato/a abandonar el aula hasta pasados 15 minutos desde
el momento fijjado para el comienzo de la prueba. Tampoco se permitird a ningun/a

candidato/a entrar en el aula transcurrido dicho periodo de tiempo.
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Para la realizacion de la segunda prueba, el/la candidata/a necesitara calculadora no
cientifica, escuadra, cartabdn y regla, lapicero, borrador, boligrafo y elementos de
proteccion individual: guantes de cuero, guantes de vinilo, gafas de proteccién, botas

con puntera de acero y mono de trabajo.

Las notas se publicardn en un plazo méaximo de 4 dias naturales desde la realizacion de
la prueba. Las notas seran publicadas en el tablén de anuncios del centro educativo y
en la pagina web del centro:

www.educa2.madrid.org/web/centro.cifp.profesorraulvazquez.madrid

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Debido a las caracteristicas de los modulos y en base al articulo 19.3 de la ORDEN
3299/2020, de 15 de diciembre, de la Consejeria de Educacién y Juventud se realizara una
primera pruebatedricaeliminatoriay una posterior prueba practica. La prueba practica
solo la realizaran aquellos/as candidatos/as que hayan superado la primera prueba con
una calificacion igual o superior a 5. Para superar cada médulo sera necesario obtener una

calificacion 5 en la prueba tedrica y un 5 en la prueba practica.

Superadas las dos pruebas, la nota final del médulo sera la media aritmética de ambas
pruebas. Si al realizar la media aritmética la nota final tiene decimales iguales o superiores
a 0,5 se redondeara a la unidad inmediata superior, si los decimales son inferiores a 0,5 se

redondeard a la unidad inmediata inferior.

La Primera prueba consistira en la realizacion de una prueba escrita de 50 preguntas con
4 posibles alternativas de respuesta y solo 1 respuesta correcta, marcando la respuesta
seleccionada en la plantilla correspondiente. Para superar esta prueba sera necesario

obtener, al menos, una calificaciéon de 5 puntos sobre 10.
La duracion de esta prueba sera de 2 horas.

Esta primera prueba es eliminatoria, si no se obtiene una calificacién de 5 puntos en esta
prueba no se podra realizar la 22 prueba, siendo la calificacién negativa. La puntuacion de

las preguntas de la primera prueba sera la siguiente:
- Pregunta contestada correctamente................ooiii . 0.2 puntos
- Pregunta no contestada. ..o 0 puntos

- Pregunta contestada incorrectamente..................ocoo - 0.1puntos
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La segunda prueba consistir4 en la realizacién de una o varias practicas y/o supuestos
practicos relacionados con los médulos a examen. La duracion de esta prueba sera de 2
horas. La puntuacion maxima de esta prueba serd de un 10 y en cada pregunta/item se
detallard el valor que corresponda a cada una de ellas.

El contenido de la prueba préactica podré estar relacionado con alguno de estos
supuestos:

o Interpretacion de esquemas y documentacién técnica.

o Realizaciéon de procesos practicos en el area de carroceria.

o Diagnostico de elementos mecénicos, eléctricos, electronicos y estructurales.
o ldentificacion de elementos.

0 Realizacion de problemas.

o0 Manejo de equipos utilizados en el area de reparacion y diagnosis de carrocerias.

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

NOMBRE: D.N.l. o Pasaporte: Fecha:

CALIFICACION PRUEBA TEORICA
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APELLIDOS:

NOMBRE: D.N.l. o Pasaporte: Fecha:

MARCAR LA RESPUESTA CON UNA “X” EN LA CASILLA CORRESPONDIENTE. EN
EL CASO DE NECESITAR MODIFICAR LA RESPUESTA, TACHAR
COMPLETAMENTE LA CASILLAYY MARCAR CON UNA “X” LA NUEVA RESPUESTA.

1 a b c d 26 a b c d
2 a b c d 27 a b c d
3 a b c d 28 a b c d
4 a b c d 29 a b c d
5 a b c d 30 a b c d
6 a b c d 31 a b c d
7 a b c d 32 a b c d
8 a b c d 33 a b c d
9 a b c d 34 a b c d
10 a b c d 35 a b c d
11 a b c d 36 a b c d
12 a b c d 8l a b c d
13 a b c d 38 a b c d
14 a b c d 39 a b c d
15 a b c d 40 a b c d
16 a b c d 41 a b c d
17 a b c d 42 a b c d
18 a b c d 43 a b c d
19 a b c d 44 a b c d
20 a b c d 45 a b c d
21 a b c d 46 a b c d
22 a b c d 47 a b c d
23 a b c d 48 a b c d
24 a b c d 49 a b c d
25 a b c d 50 a b c d
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DATOS DEL ASPIRANTE

APELLIDOS:

NOMBRE:

D.N.l. o Pasaporte:

Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA.

1. Uno delos riesgos inherentes a las instalaciones en la reparacién de elementos fijos es:

a) lluminacion insuficiente para el trabajo que se va a desarrollar

b) Proyeccion de suciedad o particulas en los 0jos

¢) Quemaduras producidas por focos de calor

d) Todas las respuestas son correctas

2. El mecanizado de magnesio y sus aleaciones presenta riesgo de fuego y explosion,
dependiendo de su forma y tamafio. Sabiendo esto, que afirmacion es falsa:

a) Las virutasy el polvo del mecanizado de magnesio son altamente combustibles.

b) Si se frota con un cepillo de acero, la zona rayada es de color grisaceo.

c) Las piezas grandes de magnesio se incendian con gran facilidad.

d) Ninguna de las respuestas es falsa.

3. En la clasificacion de los residuos generados en un taller de reparacién de

vehiculos, si los clasificamos segin su composicién, estos pueden ser:

a) Peligrosos
b) No peligrosos
c) Inorgéanicos

d) Sanitarios

4. El principal inconveniente del acero en la fabricacion de carrocerias es:

a) Su rapida oxidacién en condiciones normales

b) Su alta densidad

c) Su conductividad térmica

d) Sus caracteristicas mecanicas

5. Los elementos estructurales se suelen fabricar con un espesor de:

a) Entre0,8al1mm
b) Entre 2,5a3 mm
¢) Entrelal5mm
d) Entre1,2a2,5mm
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6. Enlafabricacion de carrocerias, se utilizan diferentes métodos de produccion para
estampacion, haciendo que los aceros puedan clasificarse segun estos. ¢Qué tipo de
acero es mas propenso a la corrosion? :

a) Acero laminado en caliente

b) Acero laminado en frio

c) Acero extruido

d) Acero inoxidable

7. Lagalvanizacién en caliente consiste en sumergir las piezas de acero que se quieren
proteger en un bafio de cinc fundido, a una temperatura aproximada de:

a) 600°C

b) 450°C

c) 300°C

d) 750°C

8. La ciencia que estudia la friccion, el desgaste y la lubricacién que tienen lugar
durante el contacto entre superficies sélidas en movimiento se denomina:

a) Metrologia

b) Cinética

c) Proxémica

d) Tribologia

9. El espesor de la capa de aluminizado utilizado para la conformacion en caliente,
estd comprendida, generalmente, entre:

a) 23y 32 micras

b) 14y 23 micras

c) 32y 41 micras

d) 41y 50 micras
10. ¢ Qué tipo de acero esta pensado para obtener un excelente equilibrio entre la

estampabilidad y la resistencia mecanica?
a) Aceros Bake Hardening
b) Aceros Intersticial Free
c) Aceros High Strength Low Alloy

d) Aceros refosforados
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11. ¢ Que tipo de acero estan indicados para la fabricacion de piezas del sistema anti-
intrusion de la carroceria?
a) Aceros al boro
b) Aceros TRIP
c) Aceros de ferrita-bainita
d) Aceros martensiticos
12. ;Qué elemento se afiade al aluminio para conseguir rebajar el punto de fusion y
mejorar la colabilidad?
a) Cobre
b) Silicio
c) Magnesio
d) Cinc
13. Los selladores PUR endurecen por absorcion de humedad atmosférica, donde
podemos destacar:
a) No necesita preparacion de las superficies
b) Se pueden pintar con necesidad de secado intermedio
c) Excelente adhesidn sobre chapa en bruto
d) Todas las respuestas son correctas
14. La accidn de las fuerzas que se oponen a la separacion de las moléculas de un mismo
cuerpo se denomina
a) Adhesion
b) Sustraccion
c) Fijacion
d) Cohesién
15. Dentro de la separacion de una union adhesiva, si se aplica una tension paralela al
plano de la union adhesiva, a este esfuerzo se le denomina:
a) Esfuerzo de pelado
b) Esfuerzo de cizalla
c) Esfuerzo de traccion
d) Ninguna respuesta es correcta
16. Una de las ventajas que presentan las uniones adhesivas frente a otros métodos es:
a) Distribucion uniforme de tensiones
b) Reduccion del namero de componentes
c) Mejora el aspecto del producto

d) Todas las respuestas son correctas
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17. El adhesivo que, por su velocidad de curado asi como su excelente resistencia
mecanica, es un candidato para todo tipo de uniones de piezas pequefias, es:

a) El cianoacrilato

b) Los adhesivos plasticos

c) Los adhesivos elasticos

d) Los adhesivos elastomeros

18. Uno de los adhesivos estructurales mas empleados en la reparacién de carrocerias es:

a) Siliconas

b) Cianoacrilato

c¢) Silanos modificados

d) Ninguna respuesta es correcta

19. Con los adhesivos epoxis, se obtienen uniones de elevada resistencia, del orden:

a) 20 kg/cm? sobre pléasticos

b) 200 kg/cm? sobre acero

c) 100 kg/cmz sobre vidrio

d) Ninguna respuesta es correcta

20. ¢ En que tipo de adhesivo no se recomienda el uso de calor para completar o ayudar
el curado de dicho adhesivo?

a) Adhesivos acrilicos

b) Adhesivos epoxi

c) Poliuretanos 1K

d) Poliuretanos 2K

21. En la preparacion de la superficies a unir mediante adhesivo, el tratamiento
habitual de desengrasado y abrasién mediante chorro de arena corresponde a:

a) Tratamiento para titanio y sus aleaciones

b) Tratamiento para acero y sus aleaciones

c) Tratamiento para aluminio y sus aleaciones

d) Tratamiento para magnesio y sus aleaciones

22. El acetileno es un gas muy inestable, propenso a descomposiciones, hasta el punto en
gue hallandose en esta liquido se le considera explosivo y no debe ser comprimido a:

a) 2,5 bar

b) 1,5 bar

¢) 0,5 bar

d) 3bar
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23. La mision del manometro de baja presion del manorreductor que se instala en un
equipo oxiacetilénico es:

a) Mostrar la presion que queda en la botella

b) Indicar la presion que sale por la boquilla

c) Indicar la presion de utilizacion

d) Indicar la presion a la que se realiza la mezcla de los gases

24. Uno de los sintomas més caracteristicos que se producen cuando tiene lugar un
retorno de llama es que:

a) El casquillo poroso de la valvula se obstruye y disminuye el caudal de gas

b) La véalvula se obstruye e impide el paso total de gas

c) El casquillo poroso cambia de color, indicando que se debe sustituir

d) Se produce un chisporroteo en la boquilla indicando el retroceso de la llama

25. Durante el proceso de soldeo con oxiacetileno, la distancia entre la boquilla y la pieza
debe ser de:

a) 5a8mm

b) 3a5mm

c) 5al10mm

d) 3a8mm

26. El tipo de llama oxiacetilénica que se utiliza para la soldadura de aluminio es:

a) Llama oxidante

b) Llama neutra

c) Llama carburante

d) La soldadura oxiacetilénica no puede ser utilizada con aluminio por su alta temperatura

27. Si se desea utilizar material de aportacion en la soldadura oxiacetilénica, el didmetro
adecuado de la varilla sera:

a) e/3+ 1;siendo “e” el espesor de la pieza

b) e/2; siendo “e” el espesor de la pieza

c) e/3; siendo “e” el espesor de la pieza

d) e; siendo “e” el espesor de la pieza

28. Durante el soldeo con oxiacetileno, si observamos chasquidos repetidos o parpadeo de
la llama, la causa puede ser:

a) Retroceso de la llama

b) Calentamiento excesivo de la boquilla

¢) Obstruccion de la boquilla

d) El caudal es muy pequefio y no corresponde con la boquilla utilizada
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29. En soldadura oxiacetilénica, el método de soldadura derecha se utiliza en chapas:

a) Entre 6y 15 mm

b) Entre4y 12 mm

c) Entre8y 18 mm

d) Entre5y 10 mm

30. El defecto mas caracteristico de los principiantes en la soldadura oxiacetilénica es:

a) Mordeduras

b) Falta de penetracién

c) Pegaduras

d) Regueros

31. La soldadura denominada SMAW, utiliza:

a) Corriente alterna o continua

b) Mezcla de gases inertes

c) Solo corriente alterna

d) Solo corriente continua

32. En la fuente de alimentacion de un equipo para soldadura por arco eléctrico con
electrodo revestido, el periodo de tiempo que la maquina puede funcionar a plena
intensidad sin calentarse, se denomina:

a) Factor de vacio

b) Intensidad de cortocircuito

c) Factor de marcha

d) Factor de ponderacién

33. En la soldadura eléctrica con electrodo revestido, se utilizan normalmente filtros
del n°:

a) 8/9

b) 10/11

c) 12/13

d) 15

34. La identificacion de los electrodos se realiza, por ejemplo, con la norma AWS A5,
siendo por ejemplo una referencia E 6013, donde el n° 3 indica, entre otras cosas:

a) La posicion de soldar

b) El tipo de material a soldar

c) Tipo de revestimiento

d) Resistencia a la traccién minima

10
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35.

a)
b)
c)
d)

36.

a)
b)
c)
d)

37.

a)
b)
c)
d)

38.

a)
b)
c)
d)

39.

a)
b)
c)
d)

40.

a)
b)
c)
d)
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Una de las principales caracteristicas a tener en cuenta de la soldadura por arco en
proteccion gaseosa MIG/MAG es:

Se produce una escoria protectora que impide que se oxide el cordon

Menor coste por metro de soldadura

No puede soldar en cualquier posicion

Todas las respuestas son correctas

Cudl de los siguientes sistemas no es un sistema de soldadura con proteccion
gaseosa:

FCAW

GTAW

SMAW

PAW

En el mecanismo de alimentacion del alambre electrodo en un equipo MIG/MAG, el
organo que empuja el alambre hasta el tubo de contacto del soplete, se denomina:
Portabobina

Devanadora

Sirga

Tobera

El bisel en forma de “U” que tienen los rodillos por los que se desplaza el alambre en
un equipo MIG/MAG se utiliza para alambres de:

Aluminio

Magnesio

Acero

La forma del bisel no depende del tipo de alambre si no del groso de este

La corriente y la polaridad de la corriente utilizada en un equipo de soldadura
MIG/MAG es:

Corriente alterna de polaridad inversa

Corriente continua de polaridad directa

Corriente alterna de polaridad directa

Corriente continua de polaridad inversa

¢ Qué se entiende por velocidad de soldadura?

La distancia soldada en una unidad de tiempo

La velocidad de salida del hilo

El tiempo que se tarda en realizar 1 metro de corddn de soldadura

Ninguna respuesta es correcta
11
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41.

a)
b)
c)
d)

42.
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La inclinacion de la tobera sobre la vertical de la pieza, en la soldadura MIG/MAG,
debe ser de:

30°

45°

10°

80°

Si estamos realizando una soldadura con equipo MIG/MAG y detectamos que
realizamos cordones estrechos, con gran espesor y penetracion, esto puede estar
causado por:

La tension es correcta, pero la velocidad del hilo es pequefia

La inclinacion de la boquilla es incorrecta

La distancia de la boquilla a la chapa es excesiva

Todas las respuestas son correctas

. Si estamos realizando una soldadura con equipo MIG/MAG y detectamos que el arco

es inestable con muchas proyecciones y poca penetracion, puede estar causado por:
El caudal de gas es insuficiente

El didmetro del alambre es demasiado grueso

Intensidad demasiado baja

La velocidad del hilo es excesiva

.En la soldadura TIG, el electrodo no consumible se denomina electrodo de

tungsteno o wolframio, siendo el punto de fusion de este electrodo:
El electrodo no se funde ya que es un electrodo no consumible

1534 °C

3370°C

4250 °C

. El caudal de gas en la soldadura TIG si se utiliza argon es de:

6 a 10 litros por minuto
10 veces el diametro del electrodo
15 a 20 litros por minuto

10 a 12 litros por minuto

. El gas utilizado en lugar del acetileno para el corte bajo el agua en el oxicorte es:

Argén
Hidrogeno
Helio

No se puede realizar oxicorte bajo el agua al no poder realizar la combustion
12
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47. ¢Cual es la causa de que el electrodo no consumible tenga la punta oscura en la
soldadura TIG?:

a) Tobera muy separada de la pieza y portaelectrodo muy inclinado

b) Desviaciones frecuentes del arco

c) Excesivo caudal de gas, produciendo turbulencia en la tobera

d) Electrodo muy caliente con poca proteccion de gas

48. En la soldadura eléctrica por resistencia, el tiempo que transcurre entre el corte de
corriente y el levantamiento de los electrodos, se denomina:

a) Tiempo de bajada

b) Periodo de soldadura

c) Periodo de enfriamiento

d) Ninguna respuesta es correcta

49. En la soldadura eléctrica por resistencia, como norma, el diametro de la zona de
contacto o punta del electrodo debe ser:

a) D=2e+ 3 mm, siendo “e” el espesor de la chapa mas fina

b) D =e+ 3 mm, siendo “e” el espesor de la chapa mas fina

c) D=2e+2 mm,siendo “e” el espesor de la chapa mas gruesa

d) D=e+2mm,siendo “e” el espesor de la chapa mas gruesa

50. En lasoldadura eléctrica por resistencia, como medida orientativa, para un espesor
de chapas de 0,8 mm, el diametro del nucleo del punto de soldadura sera de:

a) 4mm

b) 5,5 mm

c) 5mm

d) 45mm

13
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