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IINSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que
se entreguen.

- Tener disponible el DNI en la mesa.

- Sefalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

- Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal.
No utilizar liquido corrector (Tippex)

- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato
correspondiente).

- Puede utilizar calculadora y/o utiles de dibujo si lo considera oportuno para la realizacion
de la prueba

- No esta permitido el uso de ningun dispositivo electronico. Su uso conllevara ser
eliminado de la prueba.

- La duracién de la prueba es de 2h

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

- La calificacion correspondiente a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados se
encuentra especificada en cada uno de los enunciados de cada ejercicio.

- Todos los ejercicios se resolveran en el aula.

- En el ejercicio 1 la puntuacion sera de 2,5 puntos, en caso de que esté perfectamente
disefiado y correcto funcionamiento, el circuito contara 2 puntos y realizar el diagrama de
captadores 0,5 puntos.

- En el ejercicio 2, la puntuacion sera de 3,5 puntos en caso de que esté perfectamente
disefiado 1 punto, el rellenar las tablas al completo y realizar el diagrama espacio-fase
contara 0,5 punto y el correcto funcionamiento del circuito 2 puntos.

- En el ejercicio 3, la puntuacion sera de 4 puntos en caso de que esté disefiado
perfectamente y su funcionamiento sea el correcto.

CALIFICACION
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CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1. Se desea automatizar un sistema de estampado (figura 1), el cual para su funcién
es indispensable el desarrollo de un sistema neumético, la descripcion y las
condiciones de operacion se enuncian a continuacion: Al presionar el boton de
arranque, el cilindro de doble efecto A dosifica la pieza, una vez que se encuentra
en posicion, es decir, el cilindro A completamente extendido, el cilindro B avanza
estampando la piezay una vez que ha concluido su operacion se retrae. Cuando B
se encuentra en reposo el cilindro A retorna y cuando ha regresado por completo,
el cilindro C avanza expulsando la pieza, y C se retrae para poder volver a comenzar
otra vez la secuencia. (2,5 puntos)

a) Realizar diagrama espacio-fase
b) Realizar diagrama de captadores (rodillos abatibles)
c) Realizar circuito neumatico

Cilindro B
Estampado

Cilindro A an
Alimontacién/Fijacién ¢ Cilindro C

) Exeutsion
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2. LIMPIEZA DE PIEZAS DE FUNDICION POR CHORRO DE ARENA

Las patas de una pieza de fundicion deben limpiarse por chorro de arena. La
pieza se coloca manualmente en el dispositivo de fijacién y el cilindro de doble
efecto A la aprisiona. A continuacion, el cilindro de doble efecto B abre la valvula
parala boquilla de la arena, por un tiempo predeterminado y después cierra la
valvula. El cilindro de doble efecto C mueve el dispositivo hacia la segunda pata
y se repite el proceso de chorro de arena, después del cual el cilindro de doble
efecto A suelta la piezay el cilindro de doble efecto C regresa a su posicion
inicial. Por altimo, extraemos la pieza manualmente. (3,5 puntos)

a) Secuencia de trabajo

b) Realizar diagrama espacio-fase
c) Tabla secuencia de grupos

d) Tabla de activacién de grupos

e) Tabla de activacién de secuencia
f) Circuito neumatico

CILINDRO "A”

PIEZAS

LIMPIEZA
PIEZAS
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3. En lafigura, se representa una maquina que realiza sobre una pieza cilindrica
un taladro y su posterior fresado. El operario coloca la pieza y, accionando el
pulsador de puesta en marcha, se activa el cilindro A, que fija la pieza. A
continuacién, se pone en marcha el taladro eléctrico mediante un contactor, a la
vez que avanza lentamente el cilindro B. Posteriormente, se retira el taladro. El
cilindro C avanza el carro de las herramientas y, alcanzada su posicion, se pone
en marcha la fresadora mediante otro contactor, que avanza lentamente mediante
el cilindro B. Terminado el proceso, se retira la fresa, el carro portaherramientas
vuelve a su posicién inicial y, simultdneamente, libera el tubo. El taladro y la fresa
son eléctrico. Estas herramientas estan en funcionamiento en avance del cilindro.

(4puntos)

C.F.G.S. MECATRONICA INDUSTRIAL

a) Secuencia de trabajo
b) Diagrama de espacio-fase
C) Circuito neumatico

d) Circuito eléctrico

Cilindro B
Taladro

Cilindro A
Sujecion

Cilindro C
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