Comunidad
de Madrid

(Resolucion de 29 de diciembre de 2023 de la Direccién General de Educacidn Secundaria, Formacién Profesional y Régimen Especial)

Anexo 2

Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Téchico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2023-2024

W.';PELLIDOS:
Nombre: D.N.L./ N.LLE. Fecha:
Codigo del ciclo Denominacién completa del titulo: (1)
FMEMO1 TECNICO EN MECANIZADO
Clave o cddigo del Denominacién completa del mddulo profesional: (1)
e PROCESOS DE MECANIZADO
06 0001

Indiquese cuantas instrucciones sean necesarias para la realizacién de la prueba, materiales necesarios,
duracién y cualesquiera otros aspectos relevantes que se consideren oportunos como, entre otros, los

siguientes:

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
Tener disponible el DNI o documento identificativo equivalente en la mesa.

Senialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar

liquido corrector (Tippex).
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato correspondiente).

No utilizar material de consulta (salvo aquél que se autorice expresamente).

RITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Indiquese:

La calificacién correspondiente a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados.

Las penalizaciones, si las hubiere, por respuestas incorrectas, faltas de ortografia, etc.

Posibles criterios de valaracidn: concrecién en las repuestas, brevedad y claridad en los planteamientos, etc.
Sefialar si la prueba se organiza en partes y si estas son eliminatorias, asi como, en su caso, la
consideracion del resultado de esta parte en el célculo de la calificacidn final del médulo

profesional,

(1) Consignense las denominaciones exactas y los cddigos reflejados en el anexo 1.a o 1.b de las presentes instrucciones.

La autenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oﬁjcsv II"”I”I“I ”“”" "”I ” I
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  0926247508081581968219



D.N.L/ N.LE

Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

Espacio destinado a la formulacion de las preguntas,
cuestiones, supuestos o realizaciones de que debe

constar la Prueba.

Se utilizaran las hojas que sean necesarias para ello, con

los datos del aspirante en cada una de ellas.

A

La autenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv Iul””""l “””
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 09262475080815881968219



05 DEL ASPIRANTE

APELLIDOS:

Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA

1. Clasificacién general de los aceros. (2 punto)

2. Selecciona tres procesos de mecanizado por arranque de viruta y explica en qué consisten. (2 puntos)

3. Define los movimientos de corte, avance y penetracion. (1 punto)

4. Indica las caracteristicas que deben cumplir los materiales de las herramientas de corte. (1 punto)

5. Nombra una operacién de mecanizado sin arranque de viruta y explica en qué consiste. (1 punto)

6. Tenemos un cilindro de 60 mm de didmetro y 100 mm de longitud, y queremos obtener un cilindro de 55
mm de didmetro. Calcula:

a. Lavelocidad de giro
b. El avance por minuto

c. Eltiempo de corte (3 puntos)



Comunidad
de Madrid

Anexo 2
Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2023-2024
(Resolucién de 29 de diciembre de 2023 de la Direccion General de Educacion Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

APELLIbOS:

Nombre: D.N.L/N.LE. Fecha:
Cadigo del ciclo De'nominacién completa del titulo: (1)

FMEMO1 TECNICO EN MECANIZADO

Ci:'ave o cadigo del Denominacién completa del médulo profesional: (1)

8;“5'3 ég MECANIZADO POR CONTROL NUMERICO

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

- Tener disponible el DNI en la mesa.

- Serialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

- Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar Tippex
- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato correspondiente).

- No utilizar material de consulta (salvo aquél que se autorice expresamente).

- Podra utilizarse una calculadora cientifica NO PROGRAMABLE.
- Esta prehibido el uso de ordenador personal o de cualquier otro medio electrénico o multimedia
- Duracion total de la prueba sera de 3 horas

La prueba consta de dos partes:

- Parte torno

- Parte fresadora

Cada una de esas parles, sera puntuada de 0 a 10 puntos

La calificacién total de la prueba se obtendra valorando un 50 % la parte de torno y un 50% la parte de fresadora, pero, se
necesita un minimo de 3 puntos en cada una de las partes para hacer medias

(1) Consignense las denominaciones exactas y los codigos reflejados en el anexo 1.a o 1.b de las presentesinstrucciones.

(T

mediante el siguiente cédigo seguro de verificacion: 0926247508081581968219

La autenticidad de este documento se puede comprobar en www,madrid.org/csv



APELLIDOS:

Nombre: D.N.L/N.LE Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:
Ejercicio 1 (10 puntos)

Elabora el programa de control numérico, en cédigo ISO, utilizando las funciones del control Fagor 8025 6 8055M, que

genere la pieza adjunta.
-Dimensiones del bruto 88x50x15mm

CONDICIONES GENERALES DE FRESADO
- Emplear comentarios cada vez que se programe una operacion de mecanizado o fase.

- Indicar en el plano el cero pieza elegido para la programacion de la pieza
- Para el mecanizado, se emplearan las herramientas de la siguiente tabla.

Plato Fresa Broca Broca
@20mm @8mm @8mm @5mm
herramienta | T1.1 T2.2 T3.3 T4.4
Velocidad de | 230 210 80 85
avance (mm/min) {(mm/min) (mm/min) (mm/min)
Velocidad de | 115 120 22 22
corte {m/min) (m/min) (m/min) (m/min)
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DATOS DEL ALUMNO

APELLIDOS:

Nombre: D.N.L/N.LE Fecha:

Ejercicio 1 (10 puntos)

Elabora el programa de control numérico, en cédigo SO, utilizando las funciones del control Fagor 8025 6 8055T, que
genere la pieza adjunta.
-Dimensiones del bruto @40x65mm de longitud

HHUIIn

CONDICIONES GENERALES DE TORNEADO

l

- Emplear comentarios cada vez que se programe una operacién de mecanizado o fase.
- En el plano esta indicado el cero pieza elegido para la programacion de la pieza
- Para el mecanizado, se emplearan las herramientas de la siguiente tabla.

O
.88 :

@40
l

By
1

, 17

Desbaste Acabado Roscado Ranurado
exterior exterior Anchura
2mm
herramienta | T1.1 T3.3 T7.7 T5.5
Velocidad de | 0.25 0.04 0.015 0.015
avance (mm/rev) (mm/rev) (mm/rev) (mm/rev)
Velocidad de | 100 120 30 80
corte {m/min) (m/min) (m/min) (m/min)




DAT

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.L/N.LE

Fecha:

Descripcion de las incidencias Penalizaciones
(puntos)

Orden incorrecto de las operaciones de 1

mecanizado

Por cada operacion de mecanizado que no 05

esté bien programada

Por cada operacién de mecanizado que no 1

se haya programado

Por cada parametro de corte omitido o 0.2

inadecuado

Por cada proceso de compensacion de 0.3

hta. mal definido

Por cada comentario omitido 0.2

Por cada hta. mal definida o inapropiada 0.5

para la operacién a mecanizar

Por cada dato no calculado (cota de la 0.5

pieza, rpm, etc.)

Por cada colision 1

Por cada punto de inicio de ciclo sin definir 0.5
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Fecha:

D.N.L/N.LE

_DATOS DELALUMNO

APELLIDOS:
Nombre:




Comunidad
de Madrid

Anexo 2
Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2023-2024

(Resolucion de 29 de diciembre de 2023 de la Direccién General de Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

APELLIDOS:

Nombre: D.N.L/ N.LE. Fecha:
Cadigo del ciclo De}'lominacién completa del titulo: (1)

FMEMO1 TECNICO EN MECANIZADO

Clg\fe o codigo del Denominacion completa del médulo profesional: (1)

8;"“0'3 62 FABRICACION POR ARRANQUE DE VIRUTA

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en lodas las hojas que se entreguen.

- Tenerdisponible el DNI o documento identificativo equivalente en la mesa.

- Serialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar Tippex.
- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato correspondiente).

- No utilizar material de consulta (salvo aquél que se autorice expresamente).

Material necesario para la realizacion de la parte practica:

de 0 a 150 mm con apreciacion de 0.05 mm
También sera necesario calculadora cientifica no programable

El aspirante debe acudir al examen con ropa de trabajo, guantes, gafas de proteccién homologadas, botas de seguridad, calibre;

CRITERIOS DE GALIFICACION Y VALORACION

- La calificacién correspondiente a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados.

- Las penalizaciones, si las hubiere, por respuestas incorrectas, faltas de ortografia, etc.

- Posibles criterios de valoracion: concrecién en las repuestas, brevedad y claridad en los planteamientos, etc.

- Sefialar si la prueba se organiza en partes y si estas son eliminatorias, asi como, en su caso, la consideracion del
resultado de esta parte en el célculo de la calificacion final del médulo profesional.

(1) Consignense las denominaciones exactas y los cédigos reflejados en el anexo 1.a 0 1.bde las presentesinstrucciones.

(TR

mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0926247508081581968219

La autenticidad de este documento se puede comprobar en www.madnd.orgfcsy



DATOS DEL ALUMNO.

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.L/NLE

Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

Ejercicio 1 (7 puntos)

Realiza el mecanizado de la pieza que se entrega, previo andlisis de esta y de los calculos necesarios,
para su mecanizado en la maquina correspondiente.

Tolerancias = 0.2mm
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La autenticidad de este documento se puede comprobar en www.m

mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0926247508

135
25 15 25 33 37
&3 [mT—m— B
<) i)
3 8 i
&
" 8
5]
8
| K :
& o)
]
- 1.5%45
1.5%45 "y 1 5xd5
3 7

Descripcién de la incidencia

Penalizaciones

Longitud total de la pieza 0.5
Longitud de cada escalén 1
Medida de los diametros 1
Rugosidad, grado de acabado 0.5
Ancho de cada ranura 0.5
Moleteado 1
Conicidad 1
Chaflanes 0.5
Calculo de angulo 1

Ejercicio 2 (3 puntos)

Realizar |a hoja de procesos de la pieza del ejercicio anterior. Utilizar el modelo de plantilla adjunto




DATOSDELALUMNO .

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.L/N.LE

Fecha:

.LE.S. “BARAJAS” Madrid

Ciclo Formativo: MECANIZADO
Modulo: FABRICACION POR ARRANQUE DE VIRUTA

FABRICACION MECANICA
Pruebas libres 2024

PROCESO DE MECANIZADO
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~ DATOS DEL
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APELLIDOS:

Nombre:

D.N.IL/N.LE

Fecha:

PROCESO DE MECANIZADO

F
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