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DATOS DEL ALUMNO FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I./ N.LE. Fecha:
17/05/2024
Cadigo del ciclo: (1) Denominacién completa del titulo: (1)
ELESO04 Automatizacién y Robdtica Industrial
Clgve o codigo del Denominacién completa del médulo profesional: (1)
médulo: (1) Sistemas Programables Avanzados
0965
INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA
e El alumno debe cumplimentar los datos antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
e El alumno debe tener disponible el DNI en la mesa.
e El alumno debe sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.
e Si el alumno ha de rectificar una respuesta, debera trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. En ningin caso

utilizar liquido corrector (Tippex).
e El alumno ha de utilizar Gnicamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato correspondiente).

e La prueba tiene dos partes:
1) Teoria: de duracién maxima 30 minutos, para la realizacion de esta prueba solo se permite el boligrafo y el papel.
2) Préactica: de duracién maxima 90 minutos. Para la realizacion de esta prueba se permite que el alumno utilice
todo el material que €l crea necesario.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

¢ El ejercicio tedrico pondera con 35% sobre la nota final, siempre y cuando supere la calificacion de 4
puntos sobre 10. Cada cuestion de teoria de este ejercicio puntuard con un maximo de 2 ptos.

o El ejercicio practico pondera con 65% sobre la nota final, siempre y cuando supere la calificacion de 5
puntos sobre 10. La estructura y presentacion del ejercicio practico puntia sobre un maximo de 3 puntos
y su funcionamiento, siempre que obedezca a las pautas del enunciado, puntlia sobre un maximo de 7
puntos, ambas puntuaciones sobre un total de 10 ptos.

(1) Consignense las denominaciones exactas y los cédigos reflejados en el anexo 1.a o0 1.b de las presentesinstrucciones.

CALIFICACION
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EJERCICIO TEORICO DE SISTEMAS PROGRAMABLES AVANZADOS

Contestar de forma breve y precisa a las siguientes cuestiones tedricas (2 puntos/cuestion):

1. Enumerar cinco ventajas que posee la l6gica programada frente a la cableada en los automatismos industriales.
¢ Cudl es la diferencia entre un sistema COMBINACIONAL y un sistema SECUENCIAL?

Describir el funcionamiento un autémata industrial (PLC) destacando la importancia del ciclo scan y cémo se
tratan las sefiales tanto analdgicas como digitales de entrada/salida.

4. Enumerar algunas de las caracteristicas de los autématas (PLC’s) que hacen que sean muy utilizados en el
entorno industrial.

5. Enumerar y explicar brevemente los elementos mas destacables que conforman un autémata industrial.

EJERCICIO PRACTICO DE SISTEMAS PROGRAMABLES AVANZADOS

Ejercicio 1 (3,5 ptos.)

Mediante programacion en TIA PORTAL 16 se desea realizar el siguiente ejercicio:

Simular un contador ascendente-descendente de dos ritmos de contaje (uno a 1Hz y otro a 2 Hz). Para que el contador
funcione a 1 Hz, un switch ( p.ej.: E10.1 -denominado RITMO-) estar4 desactivado y para que funcione a 2 Hz, este
mismo switch estard activado. El contador arranca y para (ON-OFF) mediante otro switch (p. ej.: E10.0) denominado
RUN. El contaje ascendente se realiza de tres en tres unidades (0,3,6, ... ) hasta llegar a 30; el contaje descendente se
realiza de dos en dos unidades (20, 18, 16, ...) hasta llegar a 0. Al llegar a cero el programa finaliza.

Ejercicio 2 (6,5 ptos.)
Mediante programacién en TIA PORTAL 16 y utilizando direccionamiento indirecto elaborar un programa que cumpla
con las siguientes condiciones:

e Permitir la entrada de cinco datos reales en un bloque de datos (DB1). La entrada de datos en el bloque se
realizarda uno a uno mediante una marca (MD200) y un switch (E10.0). El programa en ninglin caso permitira la
entrada de mas de cinco datos. (2 ptos.)

e Mediante un switch (E10.1) y con la ayuda de una funcion (FC1) se podran poner todos los datos del bloque
DB1 a valor cero para introducir otros datos nuevos. (2 ptos.)

e Mediante un switch (E10.2) y con ayuda de otra funcién (FC2) en una marca (MD204) el programa obtendra el
valor medio de los datos introducidos (2,5 ptos).



