Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico
R RS y Técnico Superior

Convocatoria correspondiente al curso académico 2020-2021

Comunidad . — " . ”
de Madrid (Resolucion de 12 de enerao de 2021 de Ja Direccidn Gerneral de Educacion Secundaria, Formacion

Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:
Codigo del ciclo: Denaminacion completa del titulo:
IMASO03 TECNICO SUPERIOR EN MECATRONICA INDUSTRIAL
Clave del modulo: Denaminacion completa del modula prafesional:
01 Elementos de Mdquinas

IINSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

= Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

- Tener, en lugar visible durante la realizacidn del gjercicio, el DNI.

- La duracion maxima del gjercicio sera de 1 hora y 45 minutos.

- Lea detenidamente los textos, cuestiones o enunciados.

- Cuide |la presentacion y escriba las respuestas o el proceso de forma ordenada y con claridad.

- Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar
liquido corrector (Tippex)

- Utilizar solamente el papel facilitado por el profesor. Si necesita alguna hoja mas, solicitela.

- Una vez finalizada la prueba, revisela antes de entregarla. Sitiene alguna duda, consulte al profesor.
Se entregaran todas las hojas que se les haya facilitado. Las hojas facilitadas posteriormente,
deberan estar paginadas de forma correlativa.

. Queda terminantemente prohibido obtener informacién de terceros por cualquier medio. La
deteccion por parte del profesor de cualquier forma de comunicacién wWo obtencidn de informacion
de terceros conllevara la expulsidn inmediata del alumno de la prueba, su calificacion con valor 1 y
la aplicacion del reglamento de régimen interno del centro

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

- La calificacidn correspondiente a cada una de las cuestiones esta especificada en cada una de
las cuestiones y en el caso de subapartado, cada uno tiene su valor.

- Las faltas de ortografia seran penalizadas, a razén de 0,2 puntos por cada una., etc.

- Las respuestas se pueden realizar en el orden que cada alumno crea oportuno, indicando
previamente el nimero de orden y subapartado.

- Toda calificacién igual o superior a cinco, se considera que el examen ha sido superado

CALIFICACION
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Convocatoria correspondiente al curso académico 2020-2021

Comunidad . — " . ”
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Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:

» 1) (0,9) Se desea montar un engranaje en su eje de transmision. En el plano de

montaje, indica 75267, Calcular
EJE AGUJERO

& Maximo

& Minimo
Tolerancia
Diferencia Superior
Diferencia Inferior
Juego Maximo
Juego Minimo
Aprieto Maximo
Aprieto Minimo
Tipo de Ajuste

2) (0.8) Se quiere verificar la medida entre los vértices interiores de la guia de
una mdquina. Se han tomado, las medidas que se indican. Calcular el valor de
X.

2hb ke

3) (1) Explica como funciona un reductor arménico, apoydndote en la imagen,
Y que ventajas e inconvenientes presenta frente a una reductora normal.

iy

C.F. G.S. MECATRONICA INDUSTRIAL Elementos de Mdquinas. Pag.- 2de11



Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico
ety y Técnico Superior

ok ok ok

- Convocatoria correspondiente al curso académico 2020-2021
Comunidad

de Madrid (Resolucion de 12 de enero de 2021 de ia Direccion Ganeral de Educacibn Secundaria, Formacion
Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:

4) (0,6) Dados estos tres tipos de correas, explica la aplicacion de cada una de
ellas

5)  (0.6) Explica que tipo de rodamiento es el que se presenta en la figura y en
qué circunstancias es idoneo su uso.

6) (0,6) Ejes nervados: Cuando se recomienda utilizar un eje nervado frente a
un eje enchavetado. Explica el significado de la siguiente nomenclatura B 8 x
42 x 48, DIN 5 463

7)  (0.,8) En la siguiente imagen, se presenta un conjunto diferencial, por donde
el movimiento entra por el pifion y
sale por los palieres que estdn
enfrentados. Explica:

a) (0,3) Que funcién realiza el
conjunto.

b) (0,5) Cudl es el cometido de cada
uno de los engranajes que se
muestran en la imagen.

8) (2.9) Basdndonos en el siguiente diagrama FesC, se pide:
a) (0,3) Identificar las zonas donde se encuentran los estados alotropicos del
Hierro y explica que es.
b) (0.3) En qué zonas podemos encontrar hierro, acero y fundicion.
¢) (0,4) Identifica los constituyentes del diagrama FeC formados en el
diagrama mostrado.
d) Para una probeta del 1% de C y con el siguiente diagrama de fase:
o (0.4) Explica el enfriamiento lento de esta aleacion.
o (0.4) Constituyentes y porcentajes a 1000°C y 400°C.
o (0,2) Para realizar un templado, ¢en qué rango de temperaturas
podemos trabajar?
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:

e (0,2) Y ¢para realizar un recocido?

e (0,3) ¢Como debemos calentar y enfriar una pieza de esta aleacion
para conseguir un tratamiento de templado y revenido?

o (0,4) Jusifica el motivo por el que al hacer un tartamiento de

templado, aumenta la dureza del material.
ce DIAGRAMA HIERRO-CARBONO
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Convocatoria correspondiente al curso académico 2020-2021

de Madrid {Resolucibn de 12 de enerode 2021 de fa Direccidn General de Educacion Secundaria, Formacion
Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE 3 FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:

9) (1,2) A una barra de 10 mm de didmetro, se le ha realizado un ensayo de
traccién en una méquina universal de ensayos con mordazas en V, obteniéndose
la siguiente curva.

Con los siguientes datos

MATERTAL ACERO
CARGA MAX 4480 Kp
LONGITUD INICIAL 50.08 mm
LONGITUD FINAL 61,45 mm
DIAMETRO INICTAL 10 mm
DIAMETRO FINAL 6,70 mm
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:

Y utilizando la grdfica:
a) (0,8) calcular: Alargamiento, Estriccion, Resistencia a la rotura, Limite
eldstico, Modulo de Young
b) (0.4) Identificar: Zonas y puntos caracteristicas del material ensayado.
10) (0.6) Explica que es: Cohesion, Ductilidad y Pandeo, indicando al menos un
ejemplo en cada caso

Grupos de CALIDADES
diametros
(mm) ITO1 | 17O [ 471 | 172 | 173 | 174 |75 [ 176 | 1T7 | 1T8 | ITO | IT10 | IT11 | IT12 | 1T13 | 1T14 | IT15 | IT16
d<3 c.3 05| 08 | 1.2 2 3 4 6 10 14 25 40 &0 100 140 250 400 600
3<d<b 0.4 08 1 1.6 | 25 4 5 8 12 18 30 48 75 120 180 300 480 750
6<d<10 | 04 |06| 1 [15|25| 4 | 6 | 9 |15 |22 |36 | 58 | 90 | 150 | 220 | 380 | 580 | 200
10<d<18 0.5 08| 1.2 2 3 4] 8 11 18 27 43 70 110 180 270 430 700 1100
18<d<30 | 06 | 1 [15|25| 4 | 6 | o |13 |21 |33 |52 | 84 | 130 | 210 | 330 | 520 | 840 | 1300
30<d<50 06 1 15| 25 4 7 11 16 25 39 62 100 160 250 390 620 1000 | 1600
S0¢d<g0 | 038 | 12| 2 | 3 | 5 | 8 | 13| 19| 30 | 46 | 74 | 120 | 190 | 300 | 460 | 740 | 1200 | 1900
80<d<120 1 1.5 | 2,5 4 5] 10 186 22 35 54 87 140 220 350 540 870 1400 | 2200 -
120<d<180 1.2 2 35 5 8 12 18 25 40 B3 | 100 | 160 250 400 630 1000 | 1600 | 2500
180<d=<250 i 3 4.5 7 10 14 20 29 45 T2 118 185 250 480 720 1150 | 1850 | 2900
250<d<315 25 4 =] 8 12 16 23 32 52 81 130 | 210 320 520 810 1300 | 2100 | 3200
315<d<400 3 <] T 9 13 18 25 35 &7 €9 | 140 | 230 360 570 830 1400 | 2300 | 3600
400<d<500 4 & 8 10 15 20 27 40 63 a7 155 | 250 400 630 970 1550 | 2500 | 4000
Tabla 1. Valores numericos de amplitudes de zonas de tolerancia (en micras)
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Mombre: DM MILE. o Pasaporte: Fecha:
Posicién A B | ¢ | cop | b | E | EF | F FG | 6 | H Js
Calidad Todas las calidades
Diametro Diferencia inferior Di

d<3 +270 | +140 | +80 +34 +20 +14 +10 +6 +4 +2 0
3«<d<6 +270 | +140 | +70 +46 +30 +20 +14 +10 +6 +4 0
6<d<10 +280 @ +150 | +80 +56 +40 +25 +18 +13 +8 +5 0
10<d<18 +200 | +150 | +985 - +50 +32 - +16 - +6 0
18<d<30 +300 @ +160 | +110 - +65 +40 ~ +20 - +7 0

30<d<40 +310 | +170 | +120
40<d<50 +320 | +180 | +130
50<d<65 +340 | +190 | +140
65<d<80 +360 = +200 | +150
80<d<100 +380 | +220 | +170
100<d<120 | +410 | +240 | +180

- +30 +50 - +25 - +8 0

- +100 | +60 - +30 - +10 0

- +120 | +72 - +36 - +12 0

[ Posicion | a | b [ ¢ Jed[ d [ e Jer| 1 [fa[g][n i k min]plr[s] tJulv]x[ y ] z [2zazb] 2
. 24 | <4 i

| Calidad ‘.ufbl f [ 8 <7 | 57 Todas las calidades

.Dﬁ?nnda z Diferencia superior ds Diferencia inferior di

L & 14 o Al P B el 0 0 15 e 0 0, O . O 01 351 e Ot B SRR 01 = 326 | a2 | el )| AW

| Jalsn 210 | 120 | 70 |-a6| 30| - [ -w | k| ef0| 2|2 1 | 0 [+ [ 48 [#12] 435 | +18 - +23 | +35 | 42 | 450 | 480
Beds1i 780 | 150 | A0 | 56| A0 | 25 |- | 3 | A| B |0 | -2 | & | - | ¢t | 0 [+ [«w|et6] 410 [ em - 78 H 452 | #RT | 44T
1hedeld = = +50 +64 | +30 | +130

= 5 A 2 ] ) 3 & 3 2t ; + 3:
ermereT %0 | 150 | o8 . 8 | -3 16 B & 1|0 |7 2|+18 | 423 | <28 33 = e e Y T
18dezd : [ e o 4 = = it Laoa | wom | e [= | #41 | +47 +63) +73 | +9B | +136 | +188
YT S0 [ 0 | S0 | — | 55| 0 | - 2| - 7| s - 2| e | §|%22 | 418 | +36 e T3 =% T Tome o
Izl =310 | 70 | 120 | & - ¥ +43 | +ED | +88 +44 +112 | 4148 | 4200 | +27d
ﬂfd:\:»ﬂ_ = Hill ..1._‘”_. - -30 [ =50 | - | =25 | - |20 | -5 [-10] - 2 | 0 | +9 | 97 | 426 | 234 | 42 ”_” rHI : -. e T -»__'._R'li +.E¢J ! ”#L
ed<BS —M0 | -190 | —140 | +41 | «53 | #hn | 87 [ 4102 +i4d | =172 | +226 | 4300 | 4405
=5 [[= -&0 = = - |- e | -1 - 2 +11 | 2
Bhea<hil) 360 | —200 | -150 | o] 2 0|1 2 * 5 V[ *20|*32 3 [ +59 | +7a [+102 3120 +174 | +210 | +274 | +360 | +400
- - | 3 * 2 4 i : +258 £ EAG

Bl 100 360 | =220 | 170 am gzl = lael = Ve lsil s am] = | s | om | v ] som Laar L2258 71| +81 | +124 +|_E +214 268 | +335 | +ME »_IBJ
100=ds120 —410 | —240 | 180 +54 | #78 | #7104 | 4144 | #4172 10 | +254 =310 | +400 | +82% | #6590
120<d<140 =460 | 260 | 200 [ +63 | #92 | #1232 | 4170 | 4202 G [ +300 | +365 | +470 | +620 | +000

[ Mocds160 | 520 [ 200 [ 210 | — |14 | 86 | - | 43| - w0 | 0 |8 | ~ | 43 | 0 |+15 |20 f+a3 465 [100] 4134 [+190] 4226 | +200 | +}0 | 415 | +535 | 4700 | +600
160<d=180 =350 | =310 | <230 | 468 | +108 | +146 | 4210 | #252 | +310 | +380 +485 #500 | T80 | <1000
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