Comunidad
de Madeid

LEGANES

Anexo 2

Pruebas para la obtenclién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucion de 12 de enere de 2021 da 1a Direccion General de Educacion Secundaria, Formacién Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDODS:
Nombre: D.N.I. N.LE. 0 Pasaporte: Fecha:
Cédigo del ciclo:(1} Dencominacién completa del titulo: (1}

FMES03 TECNICO SUPERIOR EN DISENO EN FABRICACION MECANICA

Clde:;eI c.)(;:;idige del Denominacion completa del médulo profesional: (1)
02 DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

El examen se realizara durante 2 horas y 30 minutos,

El alumno presentara su DN{ al profesor que comprobara su identidad.

El alumno no podra salir del aula del examen bajo ningun concepto. Si saliera, el examen finalizaria
en ese momento.

El alumno apagara el teléfono movil y lo depositara en la mesa del profesor hasta finalizar el examen.
El dinico aparato electrénico permitido seré la calculadora.

El alumno usara boligrafo azul o negro. El profesor corregira con boligrafo o rotulader de color rojo.
El lapiz solo se usara, si el alumno quiere, para ia realizacién de dibujos previos que posteriormente
seran retintados con boligrafo negro o azul. El profesor hara caso omiso de cualquier escrito o dibujo
realizado con lapiz si no esta retintado, y no serj calificable.

En caso de error o rectificacion, el alumno tachara e escrito o dibujo erréneo. El profesor no leerd
ni interpretara ningun texto o dibujo tachados. No esta permitido el uso de tipex.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Para superar el examen deberan obtenerse al menos 5 puntos, sumando las notas obtenidas entre
todas las preguntas.

Para sumar las notas de Preguntas Tedricas y Problemas, debe obtenerse al menos 1 punto en las
Preguntas Tedricas y 2 puntos en los problemas. Si no se consiguen estas notas por separado no
se superara el examen.

En los Problemas, aungue no se consiga el resuitado final, se tendra en cuenta el correcto
planteamiento.

En los Problemas se reflejaran las unidades de las dimensiones, disminuyendo la nota si no se
realiza asi.

En todas las preguntas tedricas y problemas, se realizaran, si fuera necesario para su correcta
explicacion, dibujos esquematicos.

Puntuaciones indicadas en cada pregunta de la prueba.
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CALIFICACION

Comunidad
de KMadrid
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.i. N.LE. o Pasaporie: Fecha:

DISENO DE PRODUCTOS MECANICOS
CONTENIDO DE LA PRUEBA:

PREGUNTAS TEORICAS: (4 PUNTOS)

1.- (0,8 puntos).
$,Qué es la ductilidad? ;Qué es la fragilidad? (0,1 p)
¢, Qué es el mddulo de elasticidad? (0,1 p)
;,Qué es el limite elastico? (0,1 p)
La figura siguiente muestra la curva de traccion de una probeta cilindrica. Determinar:
a) Modulo de elasticidad. (0,25 p)
B Limite elastico. (0,25 p)
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2"- (056 p)
Temple. (0,3 p)
Nitruracién, (0,3 p)

3.- (0,7 p) Explicar y dibujar esquematicamente los mecanismos de fransmision entre arboles: Junta
Oldhan (0,35 p) y Junta Cardan (0,35 p).

4.- (0,4 p) En un tornillo con rosca M-20 con paso 2,5 mm, deducir {(explicar y dibujar) el valor de la
altura del trianguto generador del perfil del filete.

5.- (0,4 p) Un elemento atornillado esta sometido a frecuentes vibraciones:
a) ¢ Qué tipo de tuerca colocaré para mantener la union sin aflojarse? Dibujar y explicar. (0,2 p)
b) ¢, Qué tipo de arandela colocaré para mantener la unién sin aflojarse? Dibujar y explicar.(0,2 p)

6.- (0,7 p) Indicar y dibujar en un engranaje conico: angulo primitivo, angulo exterior, angulo de
fondo, angulo de addendum, angulo de deddendum, diametro primitivo.

7.- (0,4 p) Materiales sinterizados.






PROBLEMAS: (6,5 PUNTOS)
8.- (1,25 p) Estudiar y dibujar el ajuste 110 H7 / h6.

8.- (1,25 p) Calcular las dimensiones de un engranaje helicoidal (didmetro primitivo, diametro
exterior, diametro interior, paso helicoidal, altura total del diente) sabiendo que z = 40, mn = 5, B =
35° 20°.

10.- (1 p) En la caja de cambios de la figura el motor M gira a 1000 rpm, teniendo en cuenta que
hay representadas 2 poleas y 6 engranajes con sus diametros y sus numeros de dientes
respectivamente. Calcular las velocidades que puede tener el Eje de Salida para las posiciones A,
By C, suponiendo que los engranajes 20, 35 y 35 se pueden desplazar axialmente para acoplarse
con los engranajes 80, 65 y 70 respectivamente.

A B C
Didmetro 300 mm o

- 35

v

80 —

70
65

H Eje de Salida

Didmetro 100 mm






11.- (1 p) Dos chapas de acerc de 15 mm de espesor, segun la figura, estan unidas por 3 tornillos
de 22 mm de diametro. La carga que soportan las placas es de 9000 N, Determinar:

a) tensidn cortante en cada tornilio (0,5 p)
b) tension de traccion de la chapa (0,5 p)

300 mm

T 9000 N ]\7
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500 mm

<
-

12.- (2 puntos) La viga de la figura esta simplemente apoyada en Ay B, y soporta una carga puntual,
es de acero con limite elastico or = 600 MPa, y queremos que frabaje con un coeficiente de
seguridad n = 2 y consideramos que la tension admisible a traccion sera el doble que fa tension
admisible a cortadura.

Realizar los diagramas de momentos flectores y esfuerzos cortantes (1,5 p)

Determinar qué viga IPN usaremos para que la viga trabaje en las condiciones requeridas
(0,5 p)
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Comunkdad
de Madrid

LEGANES

Anexo 2

Pruebas para la obtencidn de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
(Resolicion de 12 de enero de 2021 da la Direccidn General de Educacién Sscundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.A N.LE. o Pasaporte: Fecha:
Cédigo del ciclo:(1) Denominacién completa del titulo: (1)
FMESO03 TECNICO SUPERIOR EN DISENO EN FABRICACION MECANICA
Clave ¢ cédigo del Denominacién completa del médulo profesional: (1)
modulo: (1)
01 70429 | b;SENO DE MOLDES Y MODELOS DE FUNDICION

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

El examen se realizarad durante 2 horas,

El alumno presentaré su DNI al profesor que comprobara su identidad.

El alumno no podré salir del auta del examen bajo ningin concepto. Si saliera, el examen finalizaria
en ese momento.

El alumno apagara el teléfono movil y fo depositara en la mesa del profesor hasta finalizar el examen.
El tinico aparato efectrénico permitido seréa la calculadora.

El alumno usard boligrafo azul o negro. El profesor corregira con boligrafo o rotulador de color rojo.
El lépiz solo se usard, si el alumno quiere, para la realizacion de dibujos previos que posteriormente
seran retintados con holigrafo negro o azul. El profesor hara caso omiso de cualguier escrito o dibujo
realizado con lapiz si no esta retintado, y no seré calificable.

En caso de error o rectificacidn, el alumno tachara el escrito o dibujo erréneo. El profesor no leera
ni interpretara ningun texto o dibujo tachados. No esté permitido el uso de tipex.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

]

Para superar el examen deberan obtenerse al menos 5 puntos, sumando las notas obtenidas entre
todas las preguntas.

En algunas preguntas sera necesario dibujar alglin esquema, diagrama, objeto, etc. Este dibujo se
realizara de forma esquematica.

Puntuaciones indicadas en cada pregunta de la prueba.

CALIFICACION
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Comunldad

de Madrid
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
‘| Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporte: fecha:

DISENO DE MOLDES Y MODELOS DE FUNDICION

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

PREGUNTAS TEORICAS. (7 puntos)

1.- (1,4 puntos) Operaciones a realizar en el Moldeo a la Cera Perdida. Explicar y dibujar
esquematicamente.

2.- (1,4 p) Dibujar y explicar las fases de alimentacién de un molde de inyeccion.

3.- (1,2 p) Dibujar esquematicamente un molde permanente para inyeccién de metal fundido,
indicando (sin explicar) sus distintas partes.

4.- (0,6 p) En relacion con las arenas de fundicion, definid las siguientes caracteristicas: Plasticidad,
Cohesion, Refractariedad y Permeabilidad.

5.- (0,6 p) En un molde de inyeccion, ¢Qué es un rebosadero? 4 Cual es su funcion? Explicar y
dibujar.

6.- (0,6 p) 4Qué es un rechupe? ;,Cémo podemos evitarlo? Explicar y dibujar.

7.- (0,6 p) Método de moldeo por centrifugacion para moldes con eje de rotacion horizontal. Explicar
y dibujar.

8.- (0,6 p) ¢ Cuales son los principales riesgos de accidente laboral en el moldeo por inyeccion, y
cémo los evitaremos? Explicar y dibujar esquematicamente.






PROBLEMAS: (3 puntos)

9.- (0,5 p) Una probeta de arena de 5 cm de diametro y 5 cm de longitud la sometemos al ensayo
de compresién, si rompe a una fuerza de 5000 N hallad la tension de rotura.

10.- (0,5 p) Quiero hallar el rendimiento de una fundicion. Si con el molde obtengo una pieza de
aluminio de 1000 ¢m3, y los conductos, mazarotas, rebosaderos, etc. pesan 500 g, y ademas
usamos un margen de seguridad de 5%, ¢ Cual sera el rendimiento?

Densidad del aluminio: 2700 kg / m3.

11.- (2 p). Se pesan 32 g de arena, y se secan en una estufa, obteniendo 28,95 g. De estos 28,95
g se toman 20 g vy se elimina la arcilla, obteniendo un residuo de 18,32 g. Este residuo se tamiza y
el peso de los granos retenidos en los tamices DIN es:

Tamiz N° 3 4 5 6 7 Fondo
g de arena 0,1 4,2 10,1 3,5 0,4 0,02
Calcular:
a. Porcentaje de humedad. (0,2 p)
b. Contenido de arcilla. (0,2 p)
¢. Curva de frecuencia de tamafios y acumulativa. (0,75 p)
d. Indice de finura DIN. (0,75 p)
e. ¢Cual es su relacién con una arena que tiene IF(DIN) = 607 (0,1 p)
Tamiz DIN
d Fact ra
N, I: ::::rltft::r?mm?) lns.'cdoerf?nuuru
4 3,000 3
2 1,500 6
3 1,000 9
4 0,600 17
5 0,400 3
6 0,300 41
7 0,200 52
8 0,150 71
8 0,100 103
10 0,075 146
11 0,060 186

271







unldad
de Madrid

Anexo 2

Pruebas para la obiencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021

(Resolucion de 12 de enero de 2021 de la Direccién General de Educacion Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: 0.M.I. N.LE. 0 Pasaponte: Fecha:

26 de mayo de 2021

Cédige del ciclo(1) Denominacién completa del titulo: (1)
FMESQ3 DISENG EN FABRICACION MECANICA
Clave o cddigo del Denominacién completa del mddulo profesional: (1)
madulo: (1) A i
0431 AUTOMATIZACION DE LA FABRICACION

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

[ 3

s e 8 8 O

Cumptimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

Tener disponible el DNI en la mesa.

Sefalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido corrector
{Tippex).

Lititizar solamente el papel facilitado por et examinador.

No utilizar material de consulta.

Puede usarse calculadora cientifica.

Est4 prohibido el uso de ordenador personal o de cualquier otro medio electronice o multimedia.

Duracitn total de la prueba de 12.30 a 15.15 (de 12:30 a 16:00 en el caso de necesidades de adaptacion a la
prueba segun el articulo B, punto 2, apartado a) de la Orden 4468/2018).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Cada pregunta tendra la siguiente calificacion:

s Pregunta 1: 3 puntos (0,6 puntos en cada apartado a, b, ¢, dy e).

« Pregunta 2: 4,5 puntos {0,5 cada subapartade i, ii, i, v, v, vi, vil, viii y ix).
s«  Pregunta 3: 2,5 puntos (0,5 cada apartado a, b, ¢y d-t y d-ii).

La superacion del médulo, se lograra con una calificacion de 5,00 puntos, pudiendo alcanzar un maximo de 10
puntos.

{1} Consignense las denominaciones exactas y los codigos reflejados en el Anexo 1.a o 1.b de las presentes instrueciones.

CALIFICACION
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Comunidad

de Madrid
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELUIDOS:
Nembre: DN NIE oPasaporte: Fecha:
26 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1. Un cilindro neumaéatico de doble efecto necesita vencer una fuerza de traccion de 1.900 kp enta
carrera de retroceso y otra de compresién de 700 kp en la carrera de avance. La presion
manomeétrica del circuito permanece constante e igual a 8 bares. Calcular:

a. Cilindro a ufilizar (diametros vastago y émbolo). Emplear el ébaco que se adjunta

(grafica 5.17)
b. Presion en cada camara en la carrera de salida y en la carrera de retroceso.
¢. Caudal en I/min de aire atmosférico para que la velocidad de ambas carreras sea
de 14 m/min.
d. Consumo de aire atmosférico para cada carrera del cilindro si ésta es de 50 mm.
e. Tiempo total en efectuar ambas carreras.

2. Dado el ciclo: A+ A- B- C+ B+ C-, que se inicia mediante pulsador de puesta en marcha y siendo
A, By C, cilindros de doble efecto con finales de carrera de contacto agy a1; bo y b1; Co y €1,
respectivamente, realizar:

]
.

a. Métodos de representacion de la secuencia;
i. Eldiagrama espacio-fase.
ii. Eldiagrama de sefial de mando.
ii. Ei GRAFCET de la secuencia.

b. Los esquemas necesarios, en los casos siguientes:
iv. Solucion neumatica pura mediante el método intuitivo usando valvulas

biestables y finales de carrera escamoteables donde sea necesario.
v. Solucidbn neumatica pura usando el método cascada con valvulas
biestables.
vi. Solucion neumatica pura usando secuenciador con valvulas biestables.
vii. Solucion electroneumatica con electrovalvulas biestables.
vili. Solucion electroneumatica con electrovalvulas monoestables
ix. Solucién con autémata programable. Realizar el esquema en lenguaje
ladder, suponiendo electrovalvulas biestables y usando el método de
programacion secuencial.

(S Ssese: INBITHITIERERY

1= autenticidag de oxte dovumento s¢ puede comprobar ¢n www. mikirid ars/csy

mediante of siguiente ¢idigo sevure de venficacion;
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26 de mayo de 2021

3. Se quiere automatizar el siguiente proceso: En una fabrica de envasado de alimentos se quiere
instalar una cinta transportadora con el objeto de llevar un producto en cajas desde el punto de

llenado hasta ei almacén. Se tienen gue cumplir estos requisitos:

La cinta transportadora sélo debe funcionar cuando las cajas se encuentren completas (entre

29 kg y 32 kg).

Si las cajas se encuentran a medio Hlenado o si hay un exceso de carga, no se debe accionar

la cinta.

Con el objeto de facilitar la limpieza, la cinta transportadora se podra accionar en vacio. Se

va a considerar como vacio una carga de hasta 2 kg.

Desarrollar lo siguiente (utilizando l6gica combinacional):

a) Solucién planteada. .
b) Tabla de verdad del automatismo.
c) Ecuacion iégica del automatismo.
d) Implementacion del circuito fisico:

i.  Con légica programable utilizando el esquema ladder o de contactos KOP.

ii. Con légica cableada electrénica utilizando la simbologia de puertas |6gicas CEl o

Europea.







Estuerzo Gtil en Kgf. con rendimients de a'g.

ANEXO: GRAFIC
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Anexo 2

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Téchico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021

LEGANES

{Resolucion de 12 de enero de 2021 de la Direccivn General dg Educacion Secundarla, Formacion Profesional y Régimen Especiat)

DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

DN N.LE. o Pasaports: Fecha:

Codigo del cicle:(1)

FME SO3

Denominacion compieta del tituto: (1)

DISENO EN FABRICACION MECANICA

Clave o cddigo del
méduto: (1)

0430

Dencminacién compiela del modulo profesional: (1)

DISENO DE MOL.DES PARA PRODUCTOS POLIMERICOS

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Cumplimentar los datos de! aspirante antes del examen y firmar en todas fas hojas que se entreguen.
Tener disponible el DNI en la mesa.

Sefalar y escribir con tinta indeleble, gue no sea roja, las respuestas y su desarrolio.

8i se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utitizar liquido corrector (Tippex)
Utilizar solamente e! papet facilitado por el examinador (con el sello y formatoe correspondiente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La calificacion correspondiente a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados.

(1} Consignense las denominaciones exaclas y los cadigos refiejados en el Anexo 1.a 0 1.b de las presentss inslrucciones.

CALIFICACION

ORTECREAN DBEL BOAR AR

fenw
3395562

79

bar en www _ rnasdrigt o
122234 120336°

La sutenticidad de onte document o se pueds COmMpro|
mediante ol sguiente codigo sepuro de verificacicn:






i
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LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre, D.N.I NAE. o Pasaporie: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1.- Dibuja un molde de inyeccidn de plastico. En una vista de un corte vertical, indicar
cada una de las partes basicas de este molde.

Explicar brevemente cada una de estas partes, y criterios generales de dimensionado de esta
partes.

Pregunta 1 (2,5 puntos) Dibujo y partes 1 punto Explicacicn de partes 1 punlo, dimensicnado 0,5 puntos.

2.a. -Representar una maquina de extrusion de plasticos, indicando cada una de sus partes.
b.-Describir el comportamiento de un material plastico; indicando como se convierte durante
el proceso de extrusién en otras formas de productos Gtiles.

c.-Indicar que materiales plasticos son los mas empleados en un proceso de extrusio
indicando sus siglas.

d.- Indicar cuales son las condiciones necesarias para transformar un material plastico en un
producto de extrusion. Indicar tipos de productos de extrusion.

e.-Indicar las limitaciones mas significativas de una maquina extrusora de plastico.

f-Indicar las causas de fallos mas habituales en un proceso de moldeo por extrusion de
plasticos.

Pregunta 2 (2,5 puntos) Dibujo y partes 0,6 puntos. Descripcion funcionamiento 0,5 puntos, Tipos de plasticos0,5 puntos Condiciones 0.5
puntos. Causas de fallos 0,25 Limitaciones 0,25 puntos.

e IR

La itenticidad de aate documento »¢ paede compro
medane ¢ siguiente cddigo seyuro de vaificacion:






Comun da

de Madrid : .
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.LE. ¢ Pasaporte: Fecha:

3.- Se desea evaluar la calidad mediante un AMFE de disefio, de dos componentes criticos d
un molde de inyeccion.

a.- Indicar un producto ¢ proceso a analizar.
b.- Los posibles modos potenciales de fallos.
¢.- Indicar la relaciéon causa-efecto de cada fallo.

d.- Establecer los indices de Evaluacion y calcular IPR. (indicar la toma de esos indices a
que es debido)

e.- Seleccionar cuales pueden ser las acciones correctoras y preventivas posibles.

f. ¢ Como se comprobaria la eficacia de las acciones desarrolladas?

Pregunta 3 (2,5 puntos) apartadoe a,b 0.25 puntos ¢, d, e, { 0.5 puntos.

4.En un proceso de inyeccion;

a.-Representar una maquina de inyeccién de materiales plasticos, indicando cada una

de sus partes.

b.-Describir el comportamiento de un material plastico; indicando como se convierte durante
el proceso de inyeccion en otras formas de productos Otiles.

c.-Indicar los distintos tipos de materiales plasticos son los mas empleados en un proceso

de inyeccién indicando sus siglas. Indicar algunos ejemplos productos utiles obtenidos.

csommsssnsisse: IMITEINDERIAN

La autenticdad de ovte docunento se puede comprobar en waw. madrid orsiosy

mediante cf siguicnic ¢ddizo wyuro de verificacion:
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nembrs: D.N). NLE. o Pasaporte: Fecha:

d.-Indicar cuales son las condiciones necesarias para transformar un material plastico en
un producto de inyeccion.
e.-Indicar las causas de fallos mas habituales en un proceso de moldeo por inyeccion.

f-Indicar las limitaciones mas significativas de una maquina inyectora.

Pregunta 4 (2,5 punles) Dibujo y partes 0.5 puntos. Descripcién funcienamiento 0.5. Tipos de plastices 0,5 puntos condiciones de
inyaccion0.5 puntos. Causas de fallos 0.25 Limitaciones 0,25 puntos.

T L

Gdigo seyuro de verificocidn  1222544120336793395562

La autentieidad de este documents se puede comprabar en www, midrid.ar/osy

orediane ¢f siguiente o






PREGUNTA 1
2.¢) Se han seleccionado los elementos estandarizados para la construccién del molde.

4.bh) Se han dimensionado los componentes utilizados en el diseiio del molde aplicando

PREGUNTA 2.
1.Analizando los procesos de moldeo.

1,a) Se ha interpretado el desarrolio de los procedimientos de meldeo en funcién de los productos poliméricos que
se pretenden obtener.

1.b} Se han identificado las limitaciones de las maquinas y dispositivos necesarios para el desarrollo de los procesos
de moldeo.

1.c) Se ha descrito el comportamiento del material durante el proceso de moldeo,
1.d) Se han descrito las condiciones del proceso de transformacion que se utilizaré para la obtencién del producto.

5.b} Se han identificado las causas potenciales de fallo.

PREGUNTA 3.

5. Evallia la calidad del disefio de moldes analizando la funcionalidad y fabricabilidad de los elementos disefiados.
5.b) Se han identificado las causas potenciales de fallo.

5.¢} Se han identificado los efectos potenciales de fallo.

5.e} Se han propuesto modificaciones en el disefio del molde que mejore la fabricacidn.

5.f) Se han propuesto modificaciones en el disefio del molde que mejore el montaje y desmontaje del mismo
evitando el uso de herramientas especiales.

PREGUNTA 4

i.Analizando los procesos de moldeo.

1.a) Se ha interpretado el desarrollo de los procedimientos de moldeo en funcién de los productos poliméricos que
se pretenden obtener,

1.b) Se han identificado las limitaciones de las maquinas y dispositivos necesarios para el desarrollo de los procesos
de moldeo.

1.c) Se ha descrito el comportamiento del material durante el proceso de moldeo.
1.d) Se han descrito las condiciones del proceso de transformacion que se utilizara para la obtencion del producto.

5.h} Se han identificado las causas potenciales de fallo.
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Pruebas para la obtencion de titulos de Téenico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucidn de 12 da enero de 2021 de la Direccidn General de Educaclén Seeundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre; D.NLL N.LE. o Pasaperte: Fecha:
Cddigo def ciclo: (1) Denominacidn comnpleta det titulo: (1)
FMESG3 DISENO EN FABRICACION MECANICA
Clave o cédigo del médulo: Denominacion completa det mddulo profesionat: (1)
() . ,
0008 DISENO DE UTILES DE PROCESADO DE CHAPA Y ESTAMPACION
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Cxv
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33

1222541203367

La autenticidad de oo documento se pucde comprobar en wiww . madrid o,

mediante ¢l siguienie cddipo soguro de verilicacion:






INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Indiquese cuantas instrucciones sean necesarias para la realizacion de la prueba, materiales necesarios, duracién y cualesquiera
olros aspactos relevantes que se consideren oportunos como, entye ctros, los siguientes:
- Cumplimentar 1os datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
Tener dispenible el DNI en la mesa.
Sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, fas respuestas y su desarroilo,
Si se ha de reclificar una respuasta, frazar un aspa o tachar con una linea horizontal. Ne utilizar liguido cormrector
(Tippex)
- Utilizar solamente e! papel facilitado por el examinador (con e} selle y formato correspondiente).
- No ulilizar material de consulta {salvo aquél que se autorice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba consta una parte tedrica y una parte practica (problemas). La primera de ellas representa
e140% de la nota final y l1a segunda ei 60%, siempre gue en ambas partes se haya alcanzado al menos
un 5 sobre 10. Cada una de esas dos partes serd puntuada de 0 a 10 puntos,

A la hora de calificar, el profesar tended ademds en cuenta: ef orden, fa claridad, |2 mpleza, la correceion
gramatical y las faltas de ortografta y acentuacion.

A.- PARTE TEORICA
Consta de tres apartades (A1, A2 y A3}, adonde la valoracldn de cada apartado se estimard de 0 a 10 con un
méximo de dos decimales, y la suma de éstas se llevard proporcionalmente a una vatoradidn sobre 10
correspondiente a la parte tedrlca. Para poder redondear dicha nota sard necesarfo sacar un 5 en dicha
valoraclén, redondeando a partir de entonces & la unided sigulente a partir de 0.50 puntos.

Todas las hojas usadas en el examen deberan tener el nombre del alumno y estar grapadas.

Tlempo Maximo para el desarrollo de la Parte escrita: 40 minutos.

Los apartados son:

Al.- Desarrollo tedrico: Se pide al alumno que ellfa de entre tres temas propuestas, unoy lo desarrolle.

A.Z.- Problema tedrico! Se pide al alumno que resuelva un problema senclllo que esta basado en
conceptos tebricos Importantes que el alumno deba manejar con elaridad,

A.3,- TESTS -
1.- Este apartado consta de 20 Preguntas da tlpo test
2.- Cada pregunta de test tiene cuatro posibles respuestas, entre las que sélo hay una correcta.
3.- La contestacién a cada pregunta se reallzard en la misma hojs sefialanda con un crevlo{ O ) fa
respuesta gue se consldere correcta.
A En caso de error, tacha 1a respuesta que conslderes equivocada y vuelve a sefialar con un clreulo la
respuesth adecuada.
5.- Antes de contestar cualquier pregunts, lee atantamenta el enunclado de la mista.
6. La valoracién de Ia prueba es de 0 a 10. Se penallza 1as respuestas incorrectas, y se valorard la
prueba conforme la fdrmula:
Puntuacién = ({Aclertos — (Errores/4))/ N® Preguntas) x Valor total test.
{Nunea se conslderara un valor total negativo, dejandalo en 0).

B.- PARTE PRACTICA {Problemas)

Se pida al alumna realizar los céloulos oportuncs y/o soluciones graficas que sean necegarios para
resolver los problemas propuestos. Consta do varlos problemas (se Indlcard en el enunclado), adonde
fa valoracion de cada apartado se gstimard de 0 a 10 con un méximo de dos decimales, y la suma de éstas se
llevaré proporclonaimente a una valoraclén sobre 10 correspondiente & la parte tedrica. Para poder
redondear dicha nota serd necesarlo sacar un 5 en dicha valoracién, redondeando a partlr de entences ala

unidad slguiente a partir de .50 puntos.

{1} Consignense fas denominaciones exactas y 1os cdigos reflejados en el Anexc 1.a 0 1.b de las presentes inslrucciones.

CALIFICACION







Comunidad
de Bladrid 4l
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DN NLE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

A.- PARTE TEORICA! Tlempo Mdxima para el desarrotlo de la Praeba: 46 minutas.

Al.- Desarrollo tedrlco: se pide al alumno gue eli)a de entre los temas sigulentes propuestos, unoy
lo desarrolle.

a.- Canal de rebaba,
b.- Fuerzas producidas en el corte y punzonado.
¢.- Embuticiones de doble y de triple efecto,

A.2.- Problema Tedrico
Para la fabricacién de una arandela de acero de 13 mm de didmetro Interior, 24 mm de exterlor y 3 mm de
espesor se empleard una tolerancla entre matrlz y punzén de 150 micras. {Nota.- 1 micra equivale a 107
mmy}.

Indicar para cada caso: punzonado y corte; las dimenslones que deben adopter tanto el punzdn come la
matriz de cada operacion.

Proceso ' - Concepta - | bimensiones (mm)
Punzonado {agujero) Digmetro del punzon

Dldmetro de la cavidad de la
, matriz

Corte {pleza) Dldmetro de la cavidad de la
matriz

Dldmetro del punzdn de corte

R0 R

3:/ 55
1222544120336793395562

La autenticidud de exle documente se puede comprobar en www . msdrid.o

mediante ol siguiente cédipo sczuro de venfigacidn:






A.3.- TESTS

1.~ En los roqueles especlales de corte la diferencla esencial, con respecto a los troguales
ordinarios, suele sar:

a.- el sisterna de apoyo de la pleza

b.. &l slstems de centrado da la pleza

¢.- ay b son ciertas

d.- ay b son falgas

2.- Usando un trogquel de repasar

a.-~ s elimina una pequefia cantidad de metal alrededor de los bordes de una pieza
recofiada o taladrada

b.- realiza un corte parclal de la chapa

¢.- 56 Usa un punzon de goma

d.- ninguna s verdadera

3.- La forja o el forjade es unp proceso de fabricacién en el que la pleza de irabajo se conforma
mediante fuerzas de compresion ejarcklas generaimente:

a.~ mediante una maliiz cerrada (forja ceirada o estampacion)

b.- medlante un Uil de rodiltos de laminado

¢.- medianta un dado

d.- mediante un émbolo

4.- Ej uso de estampas sg produce
a.~ en la forja en frio
b.- en la forja en callents
¢.- puede ser tanto en forja en frio como en caliente
d.- en la forja ablerta

6.~ Ef grano del material en la fotja:
a.-ge forman grancs méas pequerios
b.- crecen como resultado del proceso
c.- 58 deposita en capas mas gruesas
d.- se arisnta polarmente

8.- La resistencla mecénica de la pleza forjada:
a.~no dependa da la arientacion de la fibra
b.- es maejor en sentlido transversal a la fibra
c.- 85 mejor en sentido longitudinal a la fibra
d.- es mala debido a las Impurezas de la fibra

7.~ La preforma es.
a.~ e} dibujo grabado en la estampa
b.- la masa de material iniclal que se coloca en la estampa
c.- la unién de las dos estampas
d.- ninguna es cleita

B.- La superficie de particion es:
a.~la correspondiente a lag caras interiores de la pieza
b, aquelia superficie que delimita la estempa superior de la Inferior.
¢.- 6l conjunto de lineas de particlén de la pieza
d.- innecasaria en el disefio del molde

9.- El cuello del canal es imporianie porque s no hacen bien:
a.- gl cierre las sstampas no se llenaran del todo
b.. la pleza puede tener ofra forma a la forma buscada o comper la estempa
¢.- la presion en el interlor de la estampa puede ser muy alta,
d.- todas son ciertas

46, B lubricante, en el estampado
a.~ en callente el lubricante se aplica a la estampa
b, en frio se aplica a la pleza
¢~ on caliente el lubricante se aplice a la pieza
d.- ay b son clerias






11.- Los troqueles segin ol nimera de estaclones de Jos que se componen pueden ser:
a.- simples, de tres columnas y progresivos
b.- simples, da dos columnas y progresivos
c.- simples, compuestos y progresivos
d.- simples, compuestos y astélicos

12.- Un troquel de corte esta formado por:
a.~ una parte movil y une parte flja
b~ dos partes méviles y una pate fijla
¢.~ Una parte mévil y dos partes fijas
d.- ningunia es clarta

13.- Los punzonas que forman las plezas en un troquel cortador van a estar dispuestos:

a.- de forma que se obtenga el mayor grado de aprovechamiento del material

b.- sl la rentabliidad y los medios {écnicos lo permilen, puede que se USen Varos punzones
eh un mismo golpe

¢.- respetando la separacion de corte necesaria entre ambos

d.- lodas son clertas

14.- Las disposicionss mas habiluales de las siluelas exteriores de fa pleza y su disposicién
sobre el fleje son:

a.~ disposicién normal, oblicua e Invertida

b.- disposicién simple, miltiple y especular

¢.~ disposicion pormal, superior e Inferiar

d.- disposicion compuesta pormal y multiple oblicua,

1§.~ El gran desplazamiento molecular que tiene lugar durante la embuticion, proporclota al
metal

a.~ dureza

b.- acritud

¢.- fragilided

.« todns son cleras

18.- Para que la presion de la embuticion no provoque fa rolura de la chapa
a.~ no debe superar los limites de resilencla del material
b.- no debe superar los limiles de resistencla del material
¢.- no debe superar la reduccién del didmetro del disco Iniclal
d.- Ky y Kp deben ser iguales

17.» En la embuticién de plezas conicas de gran profundided se lendré que hacer.
a.- previamente embuticlones sucesivas y escalonadas
b.- un recipiente escalonado que se Inscriba en el cono final
¢.- un prensado final para obtener el cono
d.- todas son clertas

18.- En el calculo de las embuliciones de plezas de espesor variable, el nimero de embuticlones
posibles estara determinado por;

a.~ gl tamarfic del punzén a emplear

b.- ia holgura o juego enire matriz y punzon

c.- las restricciones del estirado posible para dicho materkal, por pasada,

d.- todas son cleitas

19.- En un periil o chapa, la determinacién de la posicion de la linea neutra tiene gran interés, ya
qus:
a.~ 85 basica para el célculo de la longitud final de tos perfiles al ser doblados.

b.- es basica para el céleulo de la longhud Inicial de los perfiles antes de ser doblados.
¢.- sitve en ocasiones para el célculo de la Interpolacion lineal de los perfiles.

d.- todas son falsas

20.- AMFE son las siglas de;
a.- Analisis Modal de Fallos, Efectos (y su Criticidad)
b.- Anteproyecto de Modos de Fallos, Defectos {y su Criticidad)
¢.- ay b son verdaderas
¢.- ay b son falsas






B.- PARTE PRACTICA (Problemas); Tlempo Méximo para el desarrollo de fa Prueba: 2 horas

8.1.- Celeular el desarrolla del elemento de la figura sigulente, por al menos un métado de los posibles.
Para ella te proporclonamos las siguientes tablas,

He by
0,2 | 034/e
05 |0348¢e
& Sles2mm ~ x=ef2 - ga21e
SiZ<eg<amm x= 37 2 0,461 ¢
dlez4mm X'= &8 3 |04d65e
4 104708
5 |odrae
, 10 0487 @
VaTox da ¥ on o] dohiado e chapas e hasta A, d6 espesar, Doblado a g’
Koo 2 + ) _{t_i_f.‘,;_ﬁ.)_
Espesa Radin eiior . 10 — -
“gr  IDie 056 Je  |Zs ] Ae 5o ioe
0,8 0,77 0,80 o088 1107 1,28 149 110 216
o8 1,39 {1,268 (141 172 200 738 ERY; 4,52
ro 194 M Y2 2,15 255 A 340 §53
17 164 I PN R F X 57 [4.08 e
1,5 2,31 2,40 |z &8 C ] 1383 447 5,10 820
2 j3.08 3,20 384 1430 =17 & Gh [ T8
2.8 3,65 14,00 " A4 Ba 1640 749 850 13,87
g - EX é,i_a'n 1530 BA5 | 7468 3.92 10,40 [ 16,59
—I53 ] 810 1752 3 1043 2,90 kLN
3 516 640 707 G KL T LK 300 |30

B.2.- Se desea obtener por embuticlones sucesivas, un reciplente cllindrico, de cobre, que tenga 10 mm de
didmetro {dy= 10) y 50 mm de altura {h = 50},

caleular Jos distintos didmetros y las alturas correspondientes de las sucesivas embuticlones, y dibujar los
reciplantes que se van obtenlendo.

Nata.- Tomamos para ¢f cobre: Ky = 0.5, K, =0.75

Farmulario:
Concepto Féimula 1 Esquema
Didnsetro intcial : , T
4 .
:gjjap{i D""" d| '*‘4(;&}1
- Diametros delas | 4 ﬂl}iﬁ.D
sucesivas -dgm}(}_‘ dy o
mbuiclones )
einbwlIciones dq:? B d{m}
I.- Alhiras de las . s
sucesivas al A ndh, I I e
embuticlones 4 4 ; T g
{'vazadetibe™) IR
o= (D2 —dy?)/ (@ d)
B3 -Cdlculo de la dispesleién dptima v del centrofde
Se desean cortar en una prensa 2.000 plezas como la o 6 ot 5 :;2
mostrada a coptinuadén {medidas en mm), ¥ te han |
encargado la tarea de determinar cudl de las des 3
disposiclones, normal o invertila es la mefor en cudnto a — |

aprovechamiento de material,

25

Datos de partida: =
- Separackén entre plezas: 2 mim
- Saparacidn entre pieza y extremo del fleja: 2 mm K sopjs 7,







#.3,1,- Calcula para cada disposiclon:
a.- ¢l ancho del fleje necasarlo
b.- el paso
¢~ ol grade de aprovechamlento en la obtencién de las 2000 piczas

B.3.2.- Dibuje I disposicidn elegida y calcule grifica o matemdtlcamente ef Centrolde de las [Ineas de
corte, Indicdndolo en el mismo dibujo,

8.4.- 9o va A realizar mediante un troquel de corte la pleza de la figura anterior. Se pide al alumno

8.4.1.- Los céaloulos de las fuerzas necesarlas para oblener dicha pleza, conslderando que ge
ha elagido la disposiclon mas favorable.
8.4.2.- Géleulo del Juego Malriz-Funzon y dibujo acotado de las secciones,

Datos de partida; Materlal acero laminado con 0.5% de C, en estado blando
Ke =56 kgf/mm? . Siendo e.- el espesor de la chapa
Espacio minimo entre cortes, y entre corte ¥ borde de chapa! 1.5 &

NOTAS.~ 1 Kof = 1 Kp 1N=98mis? * 1Kp Fo=Ke*e™P

-UBIZa 08 Cofe.
1.- del punzén contador da la pleza:
2.~ de cada golpe/paso {(Forue):
4. Fuerza de extraccidn Fey = 7%FOrom
4.~ Fuerze de expulsién Fegp = 1.6-%AFCyum
6.~ Fuarza minima gue [a prensa a usar debe lener

8.4.2.- a.-Céleuo del Juego "Malriz-Punzén”
Para el céleulo del Jusgo, el alumno calculara mediante dos métodos:

1,~ usando la formula, para acere duro: j= (5 + (2 * %)) / 100

2.~ Usando la tabla slgulente

0.2 6 10 14 18
03 9 15 21 27
04 12 20 28 36
0.5 16 25 35 45
0,6 18 30 42 54
0,7 21 35 49 63
08 24 40 56 72
1 30 50 70 90
1,2 a6 60 84 108
1.5 45 75 105 135
1.8 54 80 te6 | 162
2 60 100 140 180
25 75 126 175 225
3 90 150 T 210 270
" as 105 175 245 BB
4 120 200 280 360
45 135 228 315 405
5 150 250 350 450
8 180 300 420 540
"""""" 8 240 400 560 720
10 300 500 700 900

NOTA: Tolerancia expresada en micras.

b.- dibujo acotado de las secclones de la cavidad de la matriz y dela gacclon del punzén cortadar,
teniendo en cuenta el jtego calculado anteriormentes. (De fos dos juagos cakulado, consldere el

mayor).
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Anexo 2

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnlco y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
(Resolucion da 12 de enero ds 2021 de la Direcclon General de Educacibn Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA §

APELLIDOS:
foiciad

=

Nombre: DL NL.LE. o Pasaporte: Fecha: %
Cdadigo del cicloi(1) Denaminacldn completa del tidle: {1) m«%
FMESO3 DISERO EN FABRICACION MECANICA 4
Clave o cadige del Denominacidn completa del mddulo profesional: (1) E
mddutor (13 g
0435 &
EMPRESA E INICIATIVA EMPRENDEDORA fl

3

|

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA w

Indlquase cuanias instrucciones sean necesarias para la realizacion de |a prueba, matesiales necesarios, duracion y cualesquiera
otros aspectos relavantes que se consideren aporfunos como, entre otres, los siguientes:

- Cumplimentar fos datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

- Tener disponible el DNI en ta mesa.

- Sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo,

- Sl se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No ufilizar liquido correctar

(Tippex}
- Ugilizar solamente el papel facililado por el examinador {con el seilo y formato carrespondiente).
- No utilizar material de consulta (salvo aguél que se autarice expresamente}.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

L autenticidad ¢e exte docurnonto se puede comprobar o www . madrid.orgioxy

mediante e siguiente cddizo weguro de verificacion:

- Cada pregunta de Test acertada puntuara 0,14 puntos.
- Por cada respuesta de Test errada se restara 0,047 puntos.

- Los ejercicios sumaran un punto cada uno, pudiendo ser puntuados parciaimente en funcidn de su grado de resalucion.

{#) Censignense las denominaciones exactas y los cédigos reflejados en el Anexo 1.a ¢ 1.b de las presentes instrucciones.

CALIFICACION







Comunidad

de Madrid
LEGAHES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS!
Nombre: DI N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

TEST: Elija la respueasta correcta [acertada= +0,14,; erada= -0,047,; no respondida=no suma ni resta) =
A
. —
1. Unaempresaes: =
a, Un conjunto de bienes unidos con el fin de obtener beneficios, e
b. Un cenjunto de elementos personales, matericies e inmateriales organizados con el objetivo de obtener un ==
beneficio para la sociedad, e
c. Un conjunto de personas v bienes arganizados para la obtencion de un beneficio para sus propietarios. 2|
2. Entendemos por “cultura empresarial” E
%
. . e
a. Lo gue perciben de una empresa sus trabajadores. 3§§
b. Lo gueidentificala forma de ser y actuar de una empresa. ;g
c. Elconjunto de la formacidn académica y cultural del persondi de la empresa. E?l
i
3. Lo organizacion de la empresa en dreas con funciones especializadas: ?Exg
[
e
a. Significa que la empresa se organiza en un conjunio de departamentos con distintes actividades, %5
b, Se utiliza sélo en empresas de gran tamano. ,%
c. Representa el modo de actuar de una emprasa dentro de su entorno. £ §
4. Elentorno propio o especifico de la empresa: 33
a. Estd formado por factores socio-cuiturales, tecnoldgicos y medioambientales. Ejg,
b, Estd formado por factores politico-legales, demograficos y de coyuntura econdmica. 3%
c. Estd formado por la competencia actuat y futura, los productos que sustituyan o nuestro, proveedores y clientes. §'§
3,
5. No consfifuye una accidon de RSC (Responsabilidad Social Corporatival:
a. Laapertura por Mercadona de guarderias para los hijos de los empleados.
b. Elcumplimiente por un taller de la normativa sobre reciclado de neumdticos.
c. Laintegracion de las Tecnologias de la informacidn en su proceso de comunicacion con los clientes.
6. Las empresos deben respetar el medio ambiente:
a. Sdlo en el caso de utilizar sustancias contaminantes.
b, £ntodos los casos, llevando aparejado su incumplimiento incluso penas de cdrcel.
c. Solo las empresas acogidas a un compromiso de responsabilidad social corporativa.
7. Elorgonigrama:
a. Represenia larelacion de io empresa con su enfornoe.
b. Representa Unicamente las funciones que se realizan en la empresa,
c. Representa la orgonizacion funcional de la empresa, los candles de comunicacion y las relaciones de mando que

se dan entre los diversas dreas.






Comunidad

de Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.M.I. M.LE. o Pasaporte: Fecha:

Ingique cudles de los siguientes elementos forman parfe del entormo general,

Ef precio de la electricidad y de los combustibles.

La revision del tipo de interés gue cobran los bancos por las operaciones de préstamo.

La evolucidon de las tecnologios de la informacion.

Para el ejercicio de una actividad como empresario individual, serd necesario realizor en fa Agencia Tributaria:

El alta en el censo de empresarios [declaracion censal} y en el impuesic de actividades econdmicas,

El it en el censo de empresarios (declaracion censal} y el aita en el régimen especial de frabajadores autdnomos.
El alta en el censo de empresarios {declaracion censal) v en el impuesto de actividades econdmicas, asi como

la solicitud de licencia de aperiura del local.

Serd de 3.000 €
Serd de 60.000 €

. El capital minimo de una sociedad cooperativa de traobajo asociadoe;

LT

2

53395

Wy madrid o

No tiene un capital minimo, y podré variar en funcién del nimero de soclos.
. En el caso de que un emprendedor decida constitulr una sociedad timitada:
No responderd de las deudas con su patrimonio, pere la seciedad tendrd que lievar una contabilidad oficici.

No responderd de las deudas con su patrimonio, pere la sociedad tendrd que tributar por el IRPF.
Tendrd responsabilidad ilimitada con todo su patdmonio, v Ia sociedad tendrd que llevar una contabilidad oficial,

. £l capital minime de una socledad limitada unipersenal:
Es de 60.000 €.

Es de 3.000 €,
No tiene un capital minimo.

. Cuande dos administradores de una sociedad actban solidariamente:

Los actos de cudlquiera de ellos vinculan a la sociedad.

Ambos deberdn actuar conjuntamente para vincular aia sociedad,

Padrdn actuar individuaimente hasta el limite que gllos decidan, v conjuntamente a partir de ese limite.
. El Emprendedor de Responsabilidad Limitada:

Mo responde de sus deudas con su vivienda habitual, deniro de unos limites.

No responde de sus deudas a partir del limite de capital establecido en el Registre Mercantil,
Podrd decidir cudles de sus bienes no responden de las deudas por su actividad.

puede comprobar &

mediante ¢l uguicate codigo seguro de verificucwin: 1222544120336

La autenticidad de onte dogument o se
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.NLL NLLE, o Pasapete: Fecha:

. Una Sociedad Limitada de Formacion Sucesiva:

No necesiia constifuirse con un capital minimo.
Hace que sus sacios respondan individualmente hasta et fimite de 3.000 € en caso de liquidacién.
Ambas respuestas son cierfos.

. Para constituir una sociedad limitada:

Serd necesaria escritura notarial e inscripcidn en Hacienda de los estatutos.
Serd necesaria escritura notarial & inscripcidon en el Registro Mercantit de la provincia,
Serd necesaria escritura notarial & inscripcion en el Registro Oficial de la Comunidad Auténoma.

. Lo principal ventaja de una sociedad limitada laboral es:

Los socios trabajadores deben tener mayoria del capital social, y eso hace que tengan un gran peder en las
declsiones de la empresa.

Los socios tfrabajadores pueden percibir el desempleo en forma de pagoe dnico para financiar su aportacion al
capital social.

Ambas respuestas son clertas.

. El valor nominal de una accidn en una empresa con 68.000.000 € de capital secial y 80.000.000 de acciones

emitidas serd:

11,75€.
0.85¢,
1,18 €,

. Una comunidad de bienes:

Debe constituirse anfe notario, pero no inscribirse en el Registro Mercantil.
Puede constituiise mediante contrato privado, pero debe ser registrado en la AEAT.
Se debe inscribir en el Registro Mercantil si quiere que se limite o responsabilidad para el domicilio habitual.

. Elgibaran;

Justifica la operacion de compraventa si en él figura desglosade la cantidad de VA,
Justifica la entrega de las mercancias.
Armbas respuestas son ciertas.

. Eltipo impositivo general del IVA es:

El 21 %.
El 10 %.
El 4%,

.

¥4

e wiww . madrid na:fcw

zo seguro de verificacion:  1222544120336793395.

La autenticidad de cxte documento se pucde comprobar

mediunte of sipuicnte cody;






22.

26,

T a

27.

29.

e

. Bl patimonio neto de una empresa:

. Elactivo no corriente;

. Elactivo corriente representa:

Comunidad

de Madrid
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DML MLE. o Pasaporie: Fecha:

La contabilidad:

Refigja las variaciones relevantes en el patrimenio de una empresa.
Refleja absolutamente todos los hechos econdmicos que afectan a una empresa.
Anota Unicamente los gastos e ingresos de una empreasa.

Se compone de todos los bienes y derechos en los que ha invertido la empresa, minorados por las deudas o corto
y largo plazo.

Se compone de g financiacidon propia de la empresa, que no debe develverse alos socics.

Ambas respuestas son ciertas.

. IRABT e ae

oy
3395
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Incluye los elementos gue permiten a la empresa generar recursos a corto plazo,
Incluye los elementos que no se agotan en el proceso de produccion.
Incluye el capital vy ias reservas,

baar ¢n wiww.madiid .o
12225441283367

Los recursos de la empresa que se incorporan en el proceso productivo,
Los recursos de la empresa que se amortizan, ya que permanecen en esta a largo plozo.
Las deudas de la empresa a corto plazo.

El exigible a largo plazo:
Se compone del total de las deudas de la empresa.

Se compone de las deudas que se deben pagor en un plazo entre uno vy fres afos.
Representa la financiacion de la empresa en un plazo de hasta un ano,

Lo sutenticidad de exte documento se pucde comproby

redante ¢l siguicnte ¢odigo seguro de veriigudion:

El libro diario recoge:

tas variaciones diarias en todos los elementes que componen el pafrimonio de la empresa.
Las variaciones de los elementos que componen el activo no coriente Unicamente,
Los saldos de cada una de las cuentas que represenian los elementos pafrimoniales.

. En una sociedad:

£l ejercicio se cierra siempre el 31 de diciembre.
£l ejercicio se cierra siempre el 31 de marzo,
El ejercicio se cierra en la fecha que establezcan los estatutos sociales.

Son libros obligatorios:
Et fibro diario v el libro de palances.

Ef Ebro diario, el libro mayor v el libro de balances.
Salo el libro de facturas emitidas.






30.

32.
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33.

36.

Comunidad

de Madrid
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Mombre: D.M. NOLE. o Pasaporie: Fecha:

El balance de situacion refleja:

Los ingresos v gastos de una empresq, y sus beneficios o pérdidas.
Las variaciones diarias en los elementos que componen el patrimonic de una empresa.
La inversidn v la financiacidn propia y gjena de una empresa.

. la cuenta de pérdidas vy ganancias:

Separa los resuttados de la actividad de los resultados financieros.

Mezcla los resultados financieros con los resultados de o actividad, porgue ombos influyen en el resultado det

ejercicio.
No tiene en cuenta el impuesto de sociedades.

El impusesto de sociedades se declara:

El mes siguiente a ia legalizacion de los libros.

El mes siguiente al cierre del gjercicio.

Ef mes sigulente ala aprobacién de las cuenias en la junta general,

i depdsito de cuentas significa:

Que las empresas pueden hacer pUblicos sus cuentas si fo desean.,

Que las empresas con formas societarias deben hacer pdblicas sus cuentas en et Registro Mercontil.

Que las cuentas de la emprasa deben ser depositadas en la Delegacidn de Hacienda.

. El fendo de maniobra supone:

El exceso sobre el activo coriente que cubre las deudas a corto plazo.
La parte de deudas a corto plazo que no cubre el activo corriente,
La porte de activo no comriente gue se financia con aportaciones de capital,

. La amortizacién acumulada:

Es una cuenta de que refleja la deuda pendiente por la inversidn en bienes de activo no corriente como los edificios

o la magquinaria,

Es una cuenia de neto que refleja la pérdida de valor del activo no coartiente y gue figura en el activo del balance

con signo negativo pora corregir el valor de compra de ese activo,

Es una cuenta de activo que refleja el incremento de valor de los bienes como la rmaquinaria, corigiendo ef valor

de eso0s bienes si la inversidn ha sido corecta,

Una maguina se comprd por 12,000 €, Se amortiza en 10 afios, Al final del sexto afio se estropea, sin posiblidades de

reparacion.

Hay una pérdida procedente del activo no coriente de 12.000 €.
Hay un beneficio procedente del activo no corriente de 7.200 €.
Hay una pérdida procedente del activo no corriente de 4.800 €,
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Un préstamo se diferencla de un crédito:

En el préstamo se pagan intereses desde el principio por la totalidad del capital prestado,

En el crédito se pagan interesas solo por la cantidad de dinero dispuesta.
Ambas respuestas son cierfas.

El "leasing” es:

Un alguiler de un bien de activo no coriente a corto plazo.

£l clguiler de un bien de activo no coriente con opcidn de compra y beneficios fiscales.
La compra de bienes de activo corriente con el beneficio fiscal de no pagar ef IVA,

Un cheque cruzado:

No puede cobrarse mediante ingreso en cuenta.

Esta ibrado contra la cuenta corente del propio bance.
Ninguna respuesta es correcta.

. Un pagaré se diferencia del cheque:

En que no debe protestarse en case de impago.
Leva incorporado el ITP y AJD, a diferencia del cheque.
Sirve para aplazar el pago, vy el cheque no.

. En el caso de impogo de una letra de cambio:

Si no se protesta, sdlo se puede reclomar al librado o ¢ su avalista.
Se puede acudir a un procedimiento judicial mds rapido v seguro.
Ambas respuestas son correctas.

. El marketing:

Es la herramienta por la que ia empresa detecta las necesidades del mercado y hace llegor su producto a los

clientes.

Es la actividad por al que la empresa establece los costes de produccion para poder reduciilos y asi vender mejor

su producto.

Es o herramienta que utiliza la empresa para coniratar a los frabajadores mds cudlificados para aumentar sus ventas.

Un "niche de mercado™

Se da cuando una empresa localiza una necesidad no cublerta en un mercado que. en general ya se encuenira

explotado por ofras empresos.

Es el lugar donde se archivan los proyectos de la empresa que no han logrado salir adelante.

Ninguna de los respuestas anteriores es correcta.
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En un mercado de compeatancia monopolistica:
Hay rmuchos compradores y vendedores de un producto que es igual para fodos, v todos tienen suficiente
informacion sobre los demds.
Hay muchos compradores y vendedores de un producto que estd muy diferenciado en marcas, y alguna de ellas
doming ese mercado.
Hay muchos compraderes y un grupo pequeno de vendedores, que pueden acordar libremenie los precios,
. Cuando en un mercado aumenta el precio del bien:
Se preduce una situacion en la gue hay un excese de demanda por parie de los consumidores,
Se produce una situacion en la que hay un exceso de oferta por porte de los vendedores.
No se produce ninguna variacion en la oferta y demanda de ese bien.
. Indica cudl de los siguientes no es un mercadoe con forma de oligopolio:
Las companios de telefonia.
El calzado deportivo.
La distribucién de gasoling.,
. Lo cuota de mercado de una empresa que vende 2.000.000 € en un mercado en gue las ventas suponen un fotal
de 40.000.000€;
Es de un 5%.
Es de un 50%,
Es de un 20%.
. El *mMarketing Mix" es el conjuntc de acciones que puede fomar la empresd respecto;

Al precio y o la promocién del producto.
Alos caracterisiicas del producto y a su distribucion.
Ambas respueastas son ciertas,

. B modelo Canvas se caracieriza;

Por elakorar un profotipo del producto con el menor cosle posible, para probailo en el mercado y aprender de su

respuesta.

Por elaborar un modelo de negocio basado en nueve puntos estratégicos que recoge los aspectos externcs e

interno de la empresa.
Ambas respuestas son ciertas.

. Enelciclo de vida de un producio:

En la fase de infroduccion el producto es aceptado v las ventas y beneficios aumentan.
En la fase de madurez se produce una caida de presencia en el mercado,
Ninguna respuesia es corecta,
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| EJERCICIOS

1. {1 punio) La empresa JJJ, S.L. presenta los siguientes datos correspondientes al ejercicio 2020

AT

Capital; 200.000,00

Reservas: 70.000.

Pérdidas y Ganancias {beneficios): 139.500,00

Mobiliaric: 30.000.00

Préstamo concedido por otra empresa del grupo: 110.500,00
Seguridad Social acreedora {deudgs con la Seguridad Social}: 12.000,00
Terrencs; 200.,000,00

Edificios: 400.000,00

Maguinaria; 100.000,00

Equipos pard Procesos de Informacién: 15,000,060

Préstamos a large plaze con entidades financieras: 120,000,00
Amortizacién acumulada; 106.000,00

Existencias: 25.000.00

Crédito a corto plazo con entidades financieras: 60.000,00
Hacienda Piblica acreedor (deudas con Hacienda): 12.000,00
Clientes; 45,000,600

Proveedores: 25.000,00

Tesoreria: 40,000,00

3395562
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Balance de situacién:

ACTIVO

PASIVO

ACTIVO NO CORRIENTE

ACTIVO CORRIENTE

NETO

EXIGIBLE A LARGO PLAZIO

EXIGIBLE A CORTO PLAIO

TOTAL

TOTAL

ARG A A
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Fondo de manlobra:

2. (1 punio} Hemos disenado una app para su venta a través de Google Play vy App Store. Calculamos que los costes
fijos son de 2.000,00 €, v que el coste variable por cada unidad vendida serd de 0,60 €. Venderemos la app a 5 €.

Calcular el punic muerto, y explicar el resultado obtenido.

U T

e

. [

i
i

oy
3395,

izo sepuro de verificacion: 1222844120336

medianme el siguients okt

La autenticidad de exte docemento se pucde comprobar en www.modrid.o!






i/
&,
ey
Gomunldad
de Madrid il
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DB.N.I. N.LE. o Pasaporte: Facha:

3. {1 punta) Completa el siguiente cuadro de valoracion de existencias de un producto de tu amacén, por el método

del Precio Medic Ponderado:

PMP ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
CONCEPTO { UNIDAD | PRECIO TOTAL UNIDADE | PRECIO | TOTAL UNIDAD | PRECIO | TOTAL
ES S ES
EXISTENCIAS 1.000 20
COMPRA 5C0 24
VENTA 1.100
COMPRA 100 30
VENTA 200
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Pruebas para la obtencion de titulos de Téenico y Téenico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LLAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resokicion de 12 de enero de 2021 de fa Direccidn General de Educacion Secundaria, Formackn Frofesional y Régimen Especial)

PDATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nambre: C.M.1. N.LE. 0 Pasaporte: Fecha:
Codigo def ciclo:(1) Dencminacion completa del titula: (1}
FMESO3 Técnico Superior en Disefo en Fabricacion Mecdnica
Clave o cadigo dei Dencminacién complela del médulo profesional: (1)
mddulo: (1)
0434 Formacion y Orientacion Laborad

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Indiguese cuantas instruccionaes sean necesarias para la realizacién de la prueba, materiales necesarios, duracién y cualesquiera
otros aspectos relevantes que se consideren oportunos comoe, entre ofras, los siguientes:

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

- Tener disponible el DNI en la mesa,

- Seiialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo,

- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontat. No utilizar liquido corrector

{Tippex)
- LUtilizar solamente &l papsl facilitado por el examinador {con el sello y formalo correspondiante).
- Neo utilizar material de consulta (salvo aquél que se aulorice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

- Cada pregunta de Test acertada puntuara 0,075 punios.
- Por cada respuesta de Test errada se restara 0,025 puntos,
Los ejercicios sumaran 1,45 puntos cada uno, pudiendo ser puntuados parcialmente en funcion de su grado de resolucién.

{1} Consignense las denominaciones exaclas y los codigos reflejados en &l Anexo 1.a o 1.b de las presentes instrucciones,

CALIFICACION

La autenticidad de oxte documento xc puedc comprobar cn www . madrid ore/esy EE[EHII!E”E"E"” Eﬂiﬂmﬁmmgﬁ
mediamc of siguiente codigo sepure do verificacidn: 1222534120336 733395562
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CONTENIDO DE LA PRUEBA:

| PREGUNTAS DE SELECCION MULTIPLE, TEST.

1. Enunequipo de frabdjo:
a. Se trabaja de manera coordinada.
b. Existen unas metas comunes.
c.  Ambas respusstas son clertas.

2. Elrol
a. Esla capacidad que tiene una persona para influir en el equipo.
d. Es el compertamiento caracteristico segin el cual cada integrante de un equipo interactda con los demds
miembros para facilitar el logro de los obijetivos del equipo.
b. Ninguna opcidn es correcta,

3. Los empleados de una empresa no llegan @ un acuerdo con la direccidn sobre la cantidad o cobrar los dias
festivos. Se trata de un conflicto;
a. Normativo.,
b, Colectivo.
¢, Individual.

4. Lasaiud, segunla OMS es;
. La ausencia de enfermeadad
b.  El equilibrio fisico vy psiquico.
c. Ninguna de los antericres.

5. La Directiva Marco europeda en materia de prevencion se franspone en nuestro pais:
a. Enlo ley de Prevencidn de Riesgos Laborales.
b. En el Estatuto de los Trabajadores.
<. Ambas respuestas son ciertos.

4. La obligacion de evitar los danos ¢ la salud de los trabaojadores corresponde:
a.  Alos propios trabajadores,
b. Alaempresa.
c. Ambos estdn obligados.

7. laempresa debe;
a. Readlizor la evaluacion de riesgos,
b. Planificar la actividad preventiva.
c. Ambas respuestas son comectas.

La autenticidad de exe documnento s puede comprobar en www .madrid.ors/csy HE““EE"MI{" | Hﬂlﬂmlimﬁm
mediante ¢f Myuiente codigo sepuro de verificacion:  1222544120336793395562
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No serd considerado un accidente "in itinere":

da. Cuando sl frabdlader haya parado previamente para echar gasclina al coche cuandao vuelve del trabaje.

b. Cuando el tfrabajader vaya ol trabajo en bicicleta por un “"carrl bici”,

¢. Cuondo el frabajador se desvie de su ruta habitual al voiver del frabajo para ir ¢ ver a unos amigoes. y tenga
accidente después de pasar tres cuartos de hora con ellos.

Un conductor de un camidn sufre quemaduras al saivar a un empleado de ofra empresa en un incendio en un

almacén en el que descargaba:

a. Noserd accldente de trabdjo ya que el salvamento es de un trabagjador que no es de su empresa.

b. Sdlo serd accidente de trabajo si el camionero es un trabajador autdénomo que tenga ia cobertura de ks
contingencias profesionales.

c. Serdun accidente de trabajo, ya que el salvamento estd relacionado con el frabajo que realizaba,

. En un accidente con baja:

a. Elrabajador no se reincorpora a su trabajo en &l inicio de la jornada siguiente.
b. H trabajador no se reincorpora al trabajo en los tres dias siguientes ol accidente.
c. EHtrabajador debe pasar siernpre por el botiquin.

. Una enfermedad profesionail:

a. Esteda enfermedad contraida o causa del frabajo.

b. Es toda enfermedad que figura relacionada en el Cuadro oficial con un agente causante y con una
actividad concreta.

c. Estodo accidente que se pueda probar que se ha ocasionado en el frabagjo.

Las pensiones de la Seguridad Social originadas por accidentes de trabajo:

a. No se diferencian de las causadas por accidentes no laboraies.

b. Se mejoran en su cuantia respecteo alas causadas por un accidenie ne laboral y no necesitan de un periodo
de cotizacién minimo a la Seguridad Sociad,

c. Son mds bajas que las pensiones causadas por una enfermedad profesional.

Serd una patologia emergente;

a. Lafotiga en los obreros de la construccion.

b. Una lesion de espalda en una frabajadora de un banco.

c. Eisindrome de "burnout” de una trabajadora de un servicio de atencidn df cliente.

. Elandlisis de los agentes biolégices que hay en una empresa dedicada o la fabricacién de vacunas:

a. Pertenece al campo de la psicosociologia.
b. Pertenece al campo de la higiene industrial.
¢. Pertenece dl campo de la seguridad en el frabadjo.

FAEGRI T AR R
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. Las indemnizaciones por accidentes de trabgjo:

a.  Se establecen en la iurisdiccion penal y en la civil,
b. Se establecen en la jurisdiccidn social.
<. Se fijan por el Ministerio de Empleo.

. Se establecerd un recargo en las prestaciones de la Seguridad Social para la empresa:

a.  Siempre que haya un accidente de frabajo.
b. Cuando lo determine la jurisdiccidn penal.
¢. Cuando se deba a la falta de medidas preventivas.

. Las Guias Técnicas:

a. Son documentos monogrdficos que tratan de una manera extensa un tema concreto en descrrolle de un
reglomento aprobado por el Gebierno y por mandato de este.

b. Son documentos breves que trofan un termna preventivo concreto, con una orentacion practica para su
aplicacién en kas empresas.

c. Sonleyes aprobadas por el Parlamento para regular aspectos relacionados corn la prevencién de riesgos.

. Entendemos por riesgo:

a, Lo posibilidad de que una persona sufra un daho en la salud.
b. Las enfermedades, patologias o lesiones sufridas a causa del frabdjo.
¢, Las maguings, instalaciones o aparatos usados en el frabajo.

. No es un principio de la prevencion:

a.  Evitarlos riesgos.

b. Tener en la empresa los documentos necesarios para evitar ser sancionado por incumplir las normas de
prevencion de riesgos,

<. Adoptar medidaos gue antepongan la proteccion colectiva de todos los trabajadores frente ala individual,

La Inspeccidn de Trabaio y Seguridad Social:

a. Puede entrar en todas los empresas cuando lo considere conveniente.

b. $dlo puede entrar en las empresas cuando haya una denuncia contra ellas.

. No puede entrar en domiciios particulares salvo que un frabajador denuncie al empresario.

La prevencion de riesgos latorales intenta:

. Prevenir, eliminar o minimizor los fiesgos presentes en la acfividad laboral.
b. Legrar la adaptacion del trabaijc a o persona.

c. Ambas respuestas son ciertas.
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Es una obligacidn:

a. Evaluar los fiesgos en todas las empresas vy administraciones plblicas respecto a su personal,
b.  Evaluar los riesgos sdlo cuando sea evidente que hay riesgos para la salud de los trabajadores,
c. Evaluar los rissgos sdlo cuando o ordena una norma juridica o la Autoridad laboral,

No se incluyen dentro del concepto de accidente de trabagjo:

a. Los danos psicoldgicos a consecuencia del acoso en el trabajo.

b. Los accidentes sufridos a causa de una accidn dolosa del trabajador,
c. Los accidenies cousados a los trabajadores por la calda de un rayo,

Las Mutuas de Accidentes de Trabajo y Enfermedades Profesionales (MATEPS):

a, Sonentidades dependientes del Ministerio de Empleo que forman parte de la Seguridad Social para gestionar
los accidentes de trabagjo en las empresas.,

b. Son compaios privadas que cobran directamente ¢ las empresas por la gestién de los accidentes de
trabajo, servicio que no ofrece la Seguridad Social,

c. Son compadias privadas de seguros que colaboran con la Seguridad Social en {a gestion de los accidentes
de frabajo para las empresas asociadas a ellas.

Las primas por ATy EP:

a. Se pagan conjuntamente por empresas v trabajadores,

b. Se pagan exclusivamente por las emprescs.

c. Se pagan porlas empresas vy por los trabajadores accidentados.

El diseno def mobiliario de trabajo en una oficina entra en el campo de:
a, Laergonomia.

b. Laseguridad en el trabgjo.

c. La higiene industrial,

Un frabajador que sufre un accidente de trabaio por no haber recibido un equipo de proteccion de la emprasa:
a. Deberd reclamar la indemnizacion por danos y perjuicios en el Juzgado de lo Social.

b, Deberdreciomarlaindemnizacion por dafios y perjuicios en el Juzgado de lo Penalsi la conducta del empresario

puede cdlificarse como un delito,
¢. Deberd reclamar la indemnizacion por danos y perjuicios al Ministerio de Empleo.

La carga de trabajo mental:

a.  Esun facter de riesgo ergondmico.

b. Esun facter de riesgo psicosocial.

c. Esun facter de riesgo vinculado o tas condiciones de seguridad.

. # H 7
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2%. Efnivel de ruido:
a. Debe evaluarse siempre medianie una medicidn con un sondmetro.
b. Se debe evaluar mediante un dosimetro.

c. Debe evaluarse mediante el uso de un sondmetro salvo gue una opinidn acreditada indique que no es un
rlesgo presente en el ambiente de trabajo.

30. Sielnivel de ruido diario equivalente es supericr o 80 dBA:
a.  Es obligaterio usar fos protectores auditives.
b. No es obligotorio usar los protectores auditivos, pero si facilitarlos o trabajador, informdndole de los riesgos,
c. No hay que tomar medidas hasta 85 dBA.

31. Elconductor de maguinaria pesada de construccion;
a. Estd expuesto a vibraciones transmitidas por el sistema cuerpo entero.,
b. Esta expuesto a vibraciones transmitidas por el sistema mano-brazo transmitidas a través del volante.
c. No estd expuesto al riesgo por vibraciones debido a la suspension del vehiculo.

sniniissrssese INNINRIHHTAINE

32. Enuna oficina de una empresa dedicada ¢ dar soporte informdtico a otras empresas:
a. Serd correcta una temperatura de 20 grados en invierne v una humedad relativa del 50 %.
b. Serd corecta una iemperatura de 2% grados en verano y una humedad relativa del 60 %.
c.  Ambas respuestas son vétidas,

33. En un amacén donde los operarios montan cajas de gran tamano en las que infroducen paquetes de un
volurnen considerable durante toda la jornada, en el que hay dos niveles separados por escaleras.
a.  Elnivel de luminacidn minimo serd de 50 lux ya que es un drea de uso ocasicnal,
b. Elnivel de iluminacidon minimo serd de 100 lux ya que es un drea de use habitudl.
c. Bl nivel de lluminacidn minimo serd de 200 lux.

La mtentividad de exo JoCEmento s¢ pule Corpro
medianie ¢f siguiente ¢odigo sopure de verificacion:

34. Un frabgjador de un foboratorio que trabaja con aparaios laser:
a. Estd expussto a radiaciones no icnizantes.,
b. FEstd expuesto a radiacionss ionizantes,
c. No estd expuesto al riesgo por radiaciones.

35. Los productos de limpieza que se adlmacenan en un frabajo:
a,  No suponen un factor de riesgo va que no tienen un VLA establecido en la clasificacion eurcpea.
b, Deben serdmacenados y manipulados de acuerdo con lo establecido en el etiquetado vy en la Ficha de Datos
de Seguridad.

¢, Sélo suponen un factor de riesgo cuando tienen asignado un VLA, y por tanto cuantan con una Ficha de Datos
de Seguridad.
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Lo via de peneiracidon mads habiiual de los agentes quimicos ss:
a.  ta absorcion,

b, Lainhalacidn.

¢. Etcontacto.

El personal de los servicios de limpleza en una empresa;

a. Estd expuesto a riesgos bioldgicos por contacto de persena a persona.

b. Estd expuesto ariesgos biolégicos por el posible contacto con restos de animales.
¢, Estd expuesto ariesgos bioldgicos por contacto con objetos contaminados.

El contenide minimo del botiquin en una empresa:

a, Seregula en el Real Decreto sobre equipos de frabajo.

b. Seregulaen el Real Decreto sobre lugares de trabajo.

c. No tiene una regulacion especifica, y es determinado por ia MATEP con ta que se contrate.

El choque eléctrico producido al desenchufar una pantalla de ordenador tocande un cable pelado:
a.  Es un contacte directo.

b. Es un contacte indirecto.

c¢. Esuncontacto accidental.

La toma de tierra en los enchufes:
a.  Esuna medida preventiva contra los contactos directos.
b. Es una medida preventiva contra los contacios indirectos.

¢. Noesunamedida preventiva, ya que sdio sirve parg que la maquinaria no se estropee por subidas de tensian.

. Cuando se compra una maquina considerada como equipo de trabdjo:

a. Debe tenar normalmente la "Declaracidn de conformidad del fabricante” v el marcado CE.
b. Basta con que tenga el marcodo CE.
c. Basta con gue tenga un marcado de calidad internacional.

En una oficina dedicada ¢ fa consultoria informdtica:

o. Dispondremos de un extintor de CO2 o de polve universal.
b. Dispondremos de un extintor de halén,

c. Dispondremos de un extintor para metales.

Un detector de humos:

a.  Es una medida de proteccidn pasiva.

b, £ una medida de proteccion activa.

c. Esuna medida de proteccion activa sdlo st incorpora un rociador.

i
L avtenticidad de ewie documento so puede comprobur en www madrid.orp/csy HWHIIFHI wm” En
mediante cf siguienic cédizo septro de verificacian: i2225“12033673‘3395562 |



44,

45,

44,

47,

48.

49.

o
GComunidad
de Madrid =
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporte: Fecha:

Para combatirfa carga de trabaojo:

¢ Es conveniente frabajar siempre sentado, que es mas comodo.

b.  Es mejor trabajar siempre de pie.

c. FEsrecomendable combinar trabdjo sentado v de pie.

El esirés;

a. Se produce cuando las demandas laborales superan los recurscs del frabajador, o cuando el trabajador se
ve expuesto a eventos criticos.

b. Se calfica como un sindrome que implica sintoras de agotamiento emocional, despersonalizacién y bajo
realizacion persenal en el frabagjo.

¢. Se define como lo exposicidn a conductas de violencia psicoldgica, diigidas de forma reiterada y
prolongada en el tiempo, hacia una o mds personas por parte de otra u ofras que actdan desde una posicion
de poder,

Podemos definir la evaluacidn de riesgos como:

a. H sistema que defing la politica de prevencidn, y que incluya la estructura de la organizacién, las
responsabitidades, las practicas, los procedimienios, los proceasos y los recursos necesarios para llevar o cabo
lo gestidn de la prevencién en el dmbito de ia empresa.

b. Lo actividad para comprobar si el sistema de gestién de la prevencién se desarrolla corectamente y estd
obteniendo los resultados previstos,

c. El proceso de valoracion del riesgo que entrana para lo salud vy seguridad de los trabajadores la posibilidad
de que se produzca un deferminado peligro en el lugar de trabajo.

Habrd que revisar lo evaluacion de riesgos cuando:

a.
b.

C.

Un frabagjador sustituya a otro que va o estar fuera de la empresa con un permiso durante un aho.
Se adguiera una nueva maguina para sustifuir a una mas entigua de la misma marca.
Ninguna respuesta es cierta.

Respecto ol método a seguilr para redlizar la evaluacion de riesgos:

qa,
b.

C.

Habrd que segulr siempre el método gue indicue o Guia Técnica correspondiente.

No se debe seguir ningln método en concreto, ya que los que hay en la Notas Técnicas de Prevencién sélo son

recomendaciones.

Habrd que seguir &l método adecuade a los riesgos presentes, salvo que una norma establezca fa obligacion

de seguir un método especifico.

No realizar la planificacion de la prevencion:

qQ,
b,

C.

Supone una falta leve con multa,
Supone una falta grave casiigada con muita,

Como la planificacidn de la prevencidn es una mera recomendacidn, no hacerlo no supone ningin castigo

para las empresas.

T AL
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puade comprobar en www
mediante ¢} sigeientc codipo sepure de verificacion: 1222544120336
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Las medidas de proteccidén colectiva:
a. Se aplicardn de forma prioritaric respecto a las medidos de proteccidn individual.
b. Sdlo se aplicardn cuando sean rentables.

c. Se aplicardn indistintamente junto o las medidas de proteccidn individual, a eleccidn del empresario.

Serd una medida de proteccidn colectiva:

a. Unresguardo insfalado en una maquing para evitar atrapamientos.
b.  Unas gafas para evitar la proyeccidn de particulas,

c. Una mascarilla en un laboratorio.

Si queremos advertir del peligro de incendio:

a. Usaremaos und senal rectangular de color amarillo.
b, tasenalseréd cuadrada de color rojo.

c. Se usard una sefial trianguior de color amarillo.

Respecto a los EPIs:

a. Deben contener instrucciones en castellano o en inglés cuando sean importados.
b. Deben facilitarse gratuitamente por el empresario.

¢. Se pueden usar indistintamente por frabajadores en diferentes turmos.

2Qué centro de trabdjo entre los siguientes no deberd disponer de Plan de autoprotecciong:

a.  Un hospital en 10 plantas.
b,  Una estacién de autobuses.
¢. Una academia en una planta baja.

Cuando no se puede contrelar un incendio con los medios disponibles en el edificio:
a.  Hay una situacion de emergencia parcial,

b. Estamos ante una situacién de emergencia general,

¢.  Se trata de un conato de emergencia si no hay gue llamar a los bomberos.

Una empresa de construccion con servicio de prevencion proplo:
a. No debe redlizar auditorias de prevencion.,

b. Deberd redlizar auditorias cada 4 o 6 afos, segun haya pactado ¢ no la organizacion de la prevencidn con los

representantes de los trabajadores.

representantes de los trabajadorss,

Deberd realizar auditorias cada 2 o 4 afos, segin haya pactado o no la organizacion de la prevencién con los

il TIEREn

;
i
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Una empresa con 27 frabajadores dedicada a la actividod de obras pUblicas decide designar rabajadores en

numero suficiente para realizar las actividades preventivas:

a.  No puede hacerlo, ya que se trata de una actividad incluida en el anexo i RSP,

b. Puede hacerlo, debiendo concertar con un servicio externo las actividades que no pueda cubrir, como la
vigilancia de la salud.

c. Tendrd que crear obligatoriamente un servicio de prevencion propio.

Cuando se concierta la prevencién con un servicio extemo:

a. Deberd hacerse con una Muiua de Accidentes de Trabajo y Enfermedades Profesionales (MATEP).

b. Sdlo puede hacerse con un servicio gjeno vinculado o una Mutua de Accidentes de Trabagjo y Enfermedades
Profesionales [MATEP].

¢. Puede hacerse con cuclguier servicio de prevencion gjeno, siempre que ambas empresas no mantengan
vinculaciones comerclales, financieras o de otro tipo.

Un servicio de prevencion mancomunado:

a. Deberd contar con dos especialidades preventivas,

b, Deberd contar con una especialidad preventiva,

c. Deberd contar ol menos con tres de los especidlidades preventivas,

Cuando concuren varias empresas en un centro de trabgjo serd un medio de coordinacion:

a. Llapresencia de recursos preventivos cuando dos empresas fengan que realizar un frabgjo en la misma zona,

b. Lo designacién por el empresario titular de un coordinador de prevencion,
C.  Ambas respuestas son ciertas,

En un edificio de oficinas propiedad de una compania de seguros se alquilan todas las plantas a ofras empresas,
cada una con una actividad diferente, salvo dos plantas ocupadas por la aseguradora, que serd considerada
respecto del resto de las empresas:

a. Empresario titular,

b. Empresafio principol.

c.  Ambas respuestas son ciertas.

Indica qué trabajo podrd realizarse a través de un frabajador de ETT;
d.  Operario en una fabrica de electrodomeésticos.

b. Electrcista técnico de mantenimienic de vias de tren.

c. Técnico de radiodiagndstico en una clinica.

il

3§
i
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La empresa no estard obligada a consultar con los rabajadores, con relacion a los aspectos preventivos:
o. Laintroduccién de nuevas tecnologias en relacidn con la generacién de riesgos profesionales,

b. Los criterios de seleccidn de trabajadores.

c.  Laformacion en materia preventiva,

£l delegado de prevenciéon podrd:

a. Ser consultado a ka hora de realizar la evaluacion de riesgos.

b, Vetarla modalidad de organizacion preventiva elegida por la empresa.
c.  Acompafiar a los técnicos en las evaluaciones de cardcter preveniivo.

Podrd constituirse un Comité de Seguridad v Salud:

a, Enlos centros de trabagjo que tengan 50 o maés trabajadores,

b. En todas las empresas en las gue lo decidan los frabajadores de forma mayoritaria,
¢. Cuando lo determine la Autoridad laboral,

El derecho:

a. Regula una parte de las relaciones en la sociedad mediante normas cuyo cumplimiento es obligatorio,

b. Establece todas las normas por las que se regula la sociedad, incluidas las normas sociales,
¢, Ninguna de las anteriores.

La prestacidn de un servicio se regula por el derecho del trabajo:

a.  Sdélo cuando se ponga por ascrito en un conirato de trabajo.

b. Cuando sea voluntaria, retribuida, por cuenta aiena y dependiente.
c. Enlos casos en que lo determine la Autoridad Laboral.

El derecho del trabgjo se crea por:

d. ElParlamento.

b. Los pactos entre emprasarios y trabajadores.
¢, Ambas respuestas son ciertas.,

El Convenio Colectivo es:

a. Una fuente del Derecho que establece ef Gobierno para regular las condiciones de frabajo en un sector

determinado.

b. Un acuerdo enfre los representantes de las empresas v los de los tfrabajadores, que regula las condiciones de

frabajo en una empresa o sector de actividad.

¢. Un acuerdo privado entfre la empresa v los trabgjadores, que no es necesario que sea publicado en un diario

oficial si no se quiere que surta efectos para terceras personas.

< IMAIIRTHIMIRE
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La principal ley que regula las relaciones lakborales es:
a.  El Estatuto de la Funcién Pdbliceo,

b. El Estatuto de los Trabajadores,

c. Lo Constitucion espafiola,

Los convenios colectivos gue ofectan alas empresas de un sector en la Comunidad de Madrid son publicados
en:

a. FEl Boletin Oficial de! Estado.

b. Los tablones de anuncios de las empresas del sector,

c. E Boletin Oficial de la Comunidad de Madrid,

Un sindicato puede negociar un convenio colectivo de un sector:

a.  Cuando sea mds representativo a nivel nacional o en su comunidad auténoma.

b. Cuando tenga suficiente representatividad en su sector y en el dmbito de su Comunidad Auténoma.
¢, Ambas respuestas son ciertas.

En un centro de trabajo con 84 trabajaderes, el convenio colectivo de o empresa serd negociado por los
trabgjadores por:

a. Los delegados de perscnal.

b, E Comité de Empresa.

c. Los trabajadores que elijo el empresario.

En una empresa con 4 frabajadores;

a.  Hobrd comité de empresa silo acuerdan los frabajadores en asamblec.

b. Habrd un delegado de personal si lo acuerdon los trabajaderes en asamblea.
c. No puede haber delegados de personal ni comité de empresa.

Podrd negocior todos los convenios colectivos en toda Espana;
a. UGT.

b, CCOO.

c.  Ambos sindicatos podrdn hacerio.

La fecha en gque se debe cobrar el salario estd regulada:

a.  kn el contrato de trabajo exclusivamente,

b. Seginio que se acuerde en el convenio o contrato, y si no en la costumbre.
¢. Laestablece lo empresa segin le convenga.

FTERV R R
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. EIFOGASA garantiza el abono de las indemnizaciones:
a. Cuando han sido pactados en conciliacion judicicd, o establecidas en senfencia.
b. Entodos los casos de insolvencia emprasarial,
c. Sélo cuando figure en sentancia,

|

éa‘i
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Para reclamar o FOGASA: =
a, Hay un ano desde la declaracion de insolvencia de la empresa.

b, Hay un ploze de cinco afios desde la fecha de pago de la ndmina correspondiente.
c. Hay un ano desde que se reconocieron en conciliacidn, sentencia o resolucion.

=
oy
==
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Elinforme sobre los cotizaciones que ha realizado un trabajader:

¢. Lo emite el Servicio PUblico de Empleo Estatal.

b. Lo podemos pedir en la Tesoreria General de la Seguridad Social,

c. Se solicita en la Consejeric de empleo de la Comunidad Auténoma.

79

. El contrato de frabagjo eventual por circunstancias de la produccién puede durar come maximo:;
a.  Si el convenio lo permite puede durar hasta 12 meses en un periodo de 18 meses.

b, 6 meses en un perfiodo de 12 meses, en generdl, de tal manera que cuande llega al méxime de 6 meses no
se puede utilizar hasta que pasen otros é meses.
¢.  Ambas respuestas son ciertas,

. No fiene un contrato de trabajo:
a.  Un funcionario pablico,

b, Un hijo de 25 afos que vive en el domicilio de su padre y que trabaja en (o empresa de éste.
c. Un comercial de una marca de ordenadores que vende esos ordenadores o diversas tiendas en ef horario y
con las condiciones de trabajo que le pone su empresa,

Lo autenticidad de exte documento se puede comprobar en www mudrid.ony/esy
medianie of sigmicnic codipo weruro de verificacion: 1222544120336

. Un contrato en practicas se puede hacer:

a. A todos los frabajadores menores de 26 afios que no tengan titulacién v quieran aprender un oficio,

b. Sdlo alos trabajodores que estén en segundo curso de un ciclo de FP.

. Atodos los rabgjadores titulados en FP o en la Universidad que hayan obtenido su titulo enlos 5 afios anteriores.

. Se considera kabagjador nocturno:
a, Al gue hace 3 horas o 1/3 de su jornada entre las 22 v las 6 horas,

b. Aaquel que redlice toda su acfividad de 22 a 4 horas.
c. A quien frabaje una hora entre las 22 v las 7 horas,

. Bt descanso para el café en los mayores de edad:
a. Esobligatorio en todas las empresas durante 20 minutos,

b. Es obligaterio con un minimo de 15 minutos, y no debe recuperarse salvo que lo determine el convenio.
¢. Esobligatorio con un minimo de 15 minufos cuando se frabajan mds de 6 horas seguidas, y debe recuperarse
salve que el convenio o fa costumbre en la empresa establezcan o contrario.
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No es obligatorio mantener como festivo;
a. El de mayo, dia del Trabagjo.

b. El12 de octubre, Santiago.
c. Eléde diciembre, dia de la Constitucion.

La jornada moxima serd:

. De 9 horas al dia, que pueden ampliarse o reducirse por Convenio,

b. Laque fije el convenio, y s no, de 40 horas a la semana de media al afio.
c.  Ambas respuestas son ciertas.

El ndmero mdéximo de horas extraordinarias of aho:

d. Esde 80, salvo las de fuerza mayor, que no tienen limite,

b. Esde 80 en todos los casoes.

¢. Esde 80 al aho, y cuando se supera se pueden hacer horas complementarias.

Las horas complementarias:

a, Sonlas que hacen los trobojadores indefinidos a tiempo completo por encima de su jornada habitual,

b. Sonlas horas adicionales que hace un tfrabagjador G tlempo parcial cuando lo ha pactado con la empresa.
¢. Sonlos horas que integran la denominada “bolsa de horas'.

La jornada flexible supone:

a. Que el trabgjador slige dentro de un margen [os horas de enfrada y salida.
b. Que el trabajador elige libremente las horas en fas que quiere trabajar.

¢.  Que el rabajudor puede elegrr el turno en el que desea trabajar,

Si me ascienden de forma interina en mi empresa, v realizo esas funciones durante é meses seguidos:

a. Tengo derecho areclamar el ascenso, pero no el puesto.

b. Tengo derecho a recltamar el salario superior, si no me lo pagaren, y ademds la cobertura del puesto tal como
establezca el convenio.,

c. Tengo la posibiidad de utilizar ambas opciones.

Cuando una emprasa me destina de manera a definitiva o realizar funciones de un grupo profesional inferior para

cubrir un puesto vacante:

a, Estamos ante un caso de movilidad funcional descendente, y por lo tanto debo aceptarle hasta que decidan
volver a ascenderme.

b. Estamos ante algo que no se puede hacer, ya que sdlo podrian hacero por ef tiempo necesario, y no de forma
definitiva.

c. Estamos ante un supuesto de modificacion sustancial de las condiciones e trabagjo, y puedo optar por irme con
una indemnizacion de 20 dias de salario por afio frabajade, méximo ¢ mensualidades,

(ARG B EnR
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Una empresa decide frasladar uno de sus departamentos ¢ una localidad sitvada a 150 kms. del centro de
trabajo actual. La plantilla en ese centro de trabajo es de 420 trabajodores, v el traslado afecta este mes a 20
trabajaderes, el mes sigulente a 15, y el tercer mes a 10 trabajadores.

a. Esun traslado colectivo v se debe abrir un periodo de negociaciones de 15 dias.

b. No esun traslado colectivo, v se debe negociar individuaimente con los frabajadores afectados,
c. Esun traslado colectivo v se debe abrir un periodo de negociaciones minimo de 30 dias,

El tiempo durante el que se suspende el contrato de frabajo:
a. No computa a efectos de antigGedad.

b. Computa a efectos de antigledad si se ha establecido en el contrato.
c. Computasiempre a efectos de antigledad,

La excedencia voluntaria.

a. Puede tener una duracién maxima 5 anos.

b. No tiene un periodo de duracidon maxima.

c. Tiene un periodo de duracidon maxima de 2 anoes.

La indemnizacidon en un despido disciplinario declarado improcedante.
a. Tendrd un limite méximo de 12 mensualidades.

b. Estard limitada a 24 mensudlidades.

¢, Tendrd un limite de ¢ mensualidades.

PRGN R AANEE

&n www . madrid.omiow
1222544123336733395562

Lo antenticidad de este documento s puede comprobur
mediante ef sguicrie cédipo xeguro de verificacion:



Comunidad

dea Madrd

LEGANES

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:
Nombre: D.M.I. N.L.E. o Pasaporle: Fecha:

[ CUESTIONES:
. ==]
1. {1.45 PUNTOS) Una trabgjodera, grupo 4 de cotizacidn, percibe 1.200,00 €/mes, con dos pagos extraordinarias por
el mismo importe. Ha realizado durante el mes de marzo de 2021 heras extraordinarias retribuidas por importe de %
120,80 €. Durante el afio anferior ha cobrado 840,00 € por horas extracrdinarias. Fl dia 4 de abril sufre un accidente =
de automévil cuando se dirigia af trabajo. Recibe el alta el 26 de abil, Calcular la prestacion bruta que percibe por &=
Incapacidad Temporal durante el periodo que estd de baja. —
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2. (1.45 PUNTOS) Calcula la indemnizacidn que le correspende a un trabajador que cobra 16.000 € al afo vy que es
despedido el 11 de marzo de 2021 por causas econémicas de una empresa en la que trabaia desde el 7 de enero
de 2015, zAnte qué Juzgado deberd presentar demanda en caso de no estar de acuerde con el despido? zDebe

reclizar algin paso previo o la presentacién de la demanda en el Juzgado?
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Comunidad
de Madrid

CONSEJERIA DE EDUCACION LEGANES
Y JUVENTUD

Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico Superior en Disefio en Fabricacién Mecanica

Convocatoria correspondiente al curso académico 2020- 2021
{Resolucién de 12 de enero de 2021 de la Direccién General de Educacion Secundaria, Formacién Profesional y Régimen Especial}

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Nombre D.N.I. f N.L.LE o Pasaporte Fecha:
Codigo del cicle Denominacién completa del tiulo
FMES03 Disedio en Fabricacién Mecanica
CM14 Inglés técnico para grado superior

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

INSTRUCCIONES GENERALES
= Cumplimentar los datos del aspirante en letra mayUlscula antes del examen y firmar en todas [as hojas
que se entreguen.
e Tener disponible et DN en la mesa.
e Sefalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrolio.
+ Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquide
corrector (Tippex).
s No se puede uilizar ninglin material de consulta.
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador {con sello y formato correspondients).
Escribir las respuestas con letra clara y de forma ordenada usando los espacios designados para ello.
l.eer con atencidn los enunciados antes de responder.
Dispone de 90 minutos para Ia realizacion de todos los apartados que comprende |a prueba.
Una vez finalizada la prueba, el aspirante levantard la mano para avisar que ha finalizado y se
mantendra a la espera de las instrucciones del examinador.
ESTRUCTURA DE LA PRUEBA
+  Apartade 1 (Section 1): Comprension lectora.
o  Apartado 2 (Section 2): Expresidn escrita.
« Apartade 3 (Section 3): Uso de la lengua inglesa (Use of English)

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

s Enla calificacion se tendra en cuenta el uso adecuado de las estructuras gramaticales, la precision en
el uso del vocabulafio, el uso de la terminologiz adecuada al tema expuesto y fa coherencla y la
correccién en fa produccion del texto.

s Se penalizard con 0,05 décimas cada uso incorrecto de tiempos verbales y orlografia,

s Se penalizara eliminando tos puntos de cada respuesta a las preguntas de la seccidn 2 si ne se ajustan
a las instrucciones.

CALIFICACION

Prueba de acceso libre 2021- DFM
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Nombre D.N.I. N.I.LE o Pasaporte Fecha:

Section 1: Reading comprehension. (6x2=10 marks)

Read the text and write full sentences to answer the questions below.

Mechanical design technologists design products for production. They work on their own or

with mechanical engineers industrial designers or project manager.

They have an interest in precision working with instruments to design moulds, tools, dies,
jigs and fixtures for use in manufacturing processes. They enjony analyzing results of tests
conducted on machines, components and materials to determine their performance,
strength, response to stress and other characteristic, It is common that part of their job is
supervising and monitoring installations, construction projects, maintenance programs and
operations of mechanical plants; and in preparing operations and maintenance sltandards
and schedules of mechanical plants

Mechanical design technologists often work indoors in offices, workshops, and production
facilities. They may sit at a computer for long periods of time. They may have to work
overtime to meet project deadlines.

Mechanical design technologists need to possess:

e creativity

o attention to detail

o the ability to see objects in 3 dimensions based on drawings
o math skills

= the ability to solve mechanical problems

e the ability to be very well organized

= the ability to handle multiple projects in a fast-paced setting

o the ability to work well as part of a team,

Source: hitps:/falis.alberta.caloccinfofoccupations-in-albertafoccupation-profiles/mechanicai-design-technologist/

Prueba de acceso libre 2021- DEM
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1. What is the position described in this profitle?

people?

Prueba de acceso libre 2021- DFM
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Nombre D.N.I. N.LE o Pasaporte Fecha:
Section 2: Writing. (10 marks) /10

Write a formal cover letter {100-120 words) to apply for the job.

profile in Section 1. Use the right structure and paragraph division to describe your gualifications,

work experience, personal qualities and other relevant information that makes you an ideal

candidate for the job. Try to highlight some aspects of your interests connected with the possible

responsibilities you may have.

Prueba de acceso libre 2021- DFM
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Section 3: Use of English /30

Underline the right option (a, b, ¢ or d) for each sentence. Read each
statement very carefully. Mistakes will be discounted from the total mark. (30x1= 30 marks)

Correct answers: + I markeach >  ...cviiiicniinnicnenn.

Incorrect answers: - 0,28 mark each > .....oocvinivivcininnnnnn

1. Steve's office ......... two desks.
a. have got b. hasn't got c. isn't d. haven't got
2. Tomandl| ...... new in this company.
a. have got b. aren't c. works d. work
3. How many hours ........... James work a week?
a. are b. has c. does d. do
4. Helen ....... makes mistakes when she typss. Her lelters are perfect.
a. always b. sometimes C. never d. usually
5 Miss Clark ........... the documents in the files now.
a. is putting b.put c. are putting  d. is puting
6. We ... hundreds of emails to our customers every day, but today we ............ any because the
compuiters are out of order.
a. sent/are sending b. aresending/send c. send/ aren’t sending d. send / send
7. There's ........... incoming mail today.
a. an b. a lot of c. many d.a
8. Come onl We've stiligot ........ time left to finish this exercise.
a. little b. a few c. few d. alittle
9. That bakery sells ......... amazing carrot cake,
a. any b.an c. a d. few
10. We don't self ......... stamps here; you must go to the post office.
a.a b.an ¢. some d. any
11. Maggie ....... shipping bill to the suppliers two months ago. They are now claiming the money.
a. payed b. didn’t pay ¢. were paying d. paid
12. When ........... the order?
a. did they receive b. they received c. they did receive d. did they received
13. If the plane gets in late | ....... my train connection.
a. am missing b. would miss C. miss d. will miss

Prueba de acceso libre 2021- DFM
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14. 1 think Brazilians ............ the football match today.

a. will win b. won C. Wins d. going to win
150 tomorrow. We can go shopping if you want,

a. won't work b. will not work ¢. am not working d. don't work
16. Mr Smith isn't busy at the moment, You ....... speak to him now.

a. cannot b. could ¢. can d. must
17. The items in those boxes are fragile. You ....... wrap them very carefully.

a. must b. mustn't ¢. haven'tto  d. could
18. The conference has begun. You ....... switch off your phone.

a. should b. could ¢. can d. don't have to
19. We ............. prepare any more promotional material. We've got enough.

a. haven't to b. don't have to c. can't d. must
20. .......... you type this document for me, please?

a. Should b. Must ¢. Can d. May
21. The technician ...... the printer when |....... in.

a. was repairing/was coming b, repaired / came C. was repairing / came  d. repairs/came
22, Cercanias Renfeis .................. than the bus.

a. fastter b. more fast c. faster d. the fastest
23.The .............. street for shopping in London is Oxford Street.

a. better b. betlter than c. goodest d. best
24. The buses of Madrid are ................ the buses of London.

a. more big than b. bigger than c. less bigger than d. less big than
25. Since classes began, | .................. much time.

a. hasn't had b. didn’t have c. haven’t had d. don't have
26. Haveyou ................... travelled to Australia?

a. ever b. already c. yet d. never
27. Terence ......... {be) happier since he ............ (meet) Sandra.

a. is / meet b. was / meet ¢ . has been / met d. was / has met
28. The CEQ wants to visit our branch ................. Monday.

a.in b.on ¢c. at d. about
29. How oo, do you travel abroad?

a. often b. many c. time d. much
30. We are always very busy ..........cc.oe.., the afternoon.

a.on b. at c.in d. by

Prueba de acceso libre 2021- DFM




Comunidad

de Madrid /5
CONSEJERIA DE EDUCACION LEGANES
Y JUVENTUD
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Nombre D.N.L N.LE o Pasaporte Fecha:

Prueba de acceso libre 2021- DFM






Gomunidad
da Madrid

_LUIS

LEGANES
Anexo 2
Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021

{Resolucién de 12 de enero de 2021 de la Direccién General do Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FiIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. M.LE. o Pasaporte: Fecha:

26 de mayo de 2021

Cédigo del ciclo:(1) Denominaciéa completa del titulo: (1)
FMESO3 DISENO EN FABRICACION MECANICA
Clglc\i.'eI o(“c;ﬁdigo del Denominacion completa del médulo profesional: (1)
madulo:
0245 REPRESENTACION GRAFICA EN FABRICACION MECANICA

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

-

& & o B

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

Tener disponible el DNI en la mesa.

Seflalar y escribir con tinta indeleble, negara o azul, las respuestas de la 1 a la 7 y su desarrollo. Para la
pregunta 8 se usara 2 portaminas de diferente espesor o 2 lapices de diferente dureza y goma de borrar,

Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizental, No utilizar liguide corrector
(Tippex)

Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador.

No utilizar material de consulta

Pueden usarse compas y reglas.

E-std prohibido el uso de ordenador personal o de cualguier otro medio electrénico o multimedia, incluido
calculadora.

Duracion total de la prueba de 10:30 a 12:30.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba consta de dos partes:
o Pare tedrica: contestacion de las preguntasdelatala 7.
o Parte practica: pregunta 8,
Cada una de esas dos partes serd puntuada de 0 a 10 punios.
En la parte tedrica, las preguntas 1, 2, 3, 4, 6 y 7 valen 1,5 y la pregunta 5 vale 1 punto.
En la parte préactica, las marcas 1, 3, 5, 6 y 8 puntian 1,4 puntos cada una y las marcas 10 y 11 puntdan 1,5
puntos cada una.
La calificacion total de |la prueba se obiendra valorando un 50% la parte tedrica y un 50% la parte préactica, pero
se necesita un minimo de 3 puntos en cada una de las partes.

{1} Consfgnense las dencminaciones exacias v los cddigos reflejados en ¢! Anoxo 1.a o 1.b de las presentes instrucciones.

CALIFICACION
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.NA. N.LE. o Pasapoerte: Fecha:
26 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

Explicar qué datos genéricos contiene el cuadro de rotulacién o cajetin de un plano y la
lista de piezas de un plano de conjunto. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar en qué consisten y como se realizan un medio corte, un corte parcial y un corte
auxiliar. Dibujar ejemplo de cada uno.

Explicar qué es una seccidn y las secciones abatidas sin desplazamiento y con
desplazamiento en el plano.

Explicar como se realiza la acotacion de elementos equidistantes y de elementos
repetitivos en un dibujo. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar cémo se realiza la representacion y acotacion de un rodamiento. Dibujar ejemplo.
Explicar como se indica el estado superficial en un dibujo: simbolo y datos que contiene.

Explicar las diferentes formas de indicar las tolerancias dimensionales lineales en las
cotas de un dibujo y qué significa cada letra o numero.

En el conjunto siguiente, realizar el dibujo de despiece (croquizado a mano alzada de las

vistas y/o cortes necesarios y acotacion sin indicacion de las cifras de cota) de las marcas
1,3,5 6,8 10y 11.

]]
1

|
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28 de mayo de 2021
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LEGANES

Anexo 2

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Téenlco Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
(Resoluclon de 12 de enero de 2021 de la Direccion General de Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial}

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:
Nombre: DN N.LE. o Pasaporte: Fecha:
Cédigo del cicio:{1) Denominacion completa del titulo: (1)

Técnico Superior en Disefio en FM
FME S03
Clave o codigo del Denominacién completa del médulo profesional: (1)
823‘;’: M Técnicas de fabricacién mecénica

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Indiquese cuanias instrucciones sean necesarias para la realizacion de ta prueba, materiales necesarios, duracion y cualesquiera
otros aspectos refevantes que se censideren oportunocs como, enfre otros, los siguientes:
Cumplimentar los datos del aspiranie antes del examen y firmar en todas [as hojas que se entreguen,
- Tener disponible el DNI en la mesa.
- Sefalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.
- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utifizar liquido corrector
{Tippex)
- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador {con el sello y formato correspendiente),
- No ulilizar material de consulta (salvo aguél que se auterice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

indiquese:

- La calificacion de cada uno de los gjercicios figura en el apartado calificaciones.

- Las penalizaciones. - por cada falta de ortografia se restan 0.25 de la nota final.

- griterios de valoracién: se valoraré el proceso de trabajo y las fases dei proceso en cada maquina

- Laprueba se organiza en dos partes y estas son eliminatorias minimo un 5 en cada parie, se considerara el proceso de
trabajo como base para Ja fabricacion .entre fas dos partes daran el resultado de esta parte en el célculo de fa calificacion final
del mdédulo profesional.

{1} Consipnense las denominacienas exactas y los cédigos reflefados en el Anaxe 1.a o t.b de las presentes instrucciones.

CALIFICACION
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APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporie: Fecha:
Nota. -
Calificaciones:

s El aspirante ha de resolver el proceso de trabajo del conjunto descrito anteriormente.

« Identificar cada una de las partes del conjunto {0,60)

o Establecer el orden de fabricacién de cada una de las partes
(con el fin de poder verificar su calidad) (1,55)

]

o Determinar las herramientas y maquinas a utilizar en cada una de las fases
de fabricacion y disefio, (1,25) =

=

o Establecer las normas de fabricacién y comprobacién. (0,50)
s Determinar los tiempos de fabricacién de al menos una de sus partes (1,50} =
o

gg

e Realizar el proceso de trabajo de la base circular, en el que se defina Maquina, Herramientas,
Utiles de control, Utiles de trabajo, Utiles de medida verificacién, asi como los tiempos de
mecanizado. (3,35)

i www.madrid.o

o Establecer las revoluciones por minuto en cada una de las partes del proceso, teniendo en cuenta
que el material para fabricar ef conjunto es ACERO AL CARBONGO de resistencia 60 Kg/mm{cuadrado
{0,25)

s Deferminar los instrumentos de medida y verificacién en cada caso (1)
Nota Las herramientas a utilizar seran de aleacién de cobalto

NOTA IMPORTANTE:

mediante ¢l siguiente c6digo seguro de verificacion: 1222534120336

La autentickiad de este documente s puede comprobar

CADA APARTADC DE LOS MENCIONADOS ANTERIORMENTE PUNTUA
CON LOS PUNTOSQUE FIGURAN A SU DERECHA, DE TAL MANERA
QUE AL RESOLVER LOS 8 APARTADOS CORRECTAMENTE SE
OBTENDRA 10 PUNTOS

Para conseguir superar la prueba es necesario alcanzar un minimo de 5§
puntos
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MECANIZADO [Fiotarial: acero tipo
F 1120
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Ejercicio; £32
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Pieza: MONTAJE DE LA MORDAZA
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I Cursea’

Efarcicior E38

TALLER DE

Canjunto: MORDAZA

Tiampo meadio: 2 horas

MECANIZADO
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Paso Brulo:
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FPeso Nelo:
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