S VAV

LEGANES
Anexo 2

Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 20206-2021
{Resoluckn de 12 de enero dg 2021 de Ia Direccién General de Educacion Secundaria, Formacién Profesicnal y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE o . FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.L N.LE. o Pasapera: Fecha:

Cédigo det ciclo:{1) Denominacion completa del fitufo: (1)
FMESO01 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
MECANICA.
Clave o cédigo del Denominacidn completa del médulo profesional: (1)
maduto: {1) .
01 DISENO MECANICO 2D/3D Y MODELADO

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Duracidn de la prueba: De 08:25 a 10:15horas. Total, 1h:45min + 5min de explicacién y reparto de tumos. {Aula TG1-A)
Constara de dos partes: Reallzara un dibujo 2D y un dibujo 3D, Sé podra utilizar dnicamente para |a parte 1 dibuje 2D
software AuloCAD 2021 y parte 2 dibujo 3D Inventor 2019,

El afumno deberd traer:
- Documente nacional de identidad.
- Roligrafo azul ¢ negro,
- Calculadora cientifica,

Estara prohibido asistir con Ordenador Personal o con cualquier medlo efectrénico o multimedia.
Se usardn los ordenadores del Instituto,

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 Puntos.
La superacion del médulo se lograra con calificacion 5,00 Puntos, pudiendo alcanzar un maximo de 10 Puntos.

Primera parte, “Disefio en 2D con AutoCAD 2021"; Se calfficara, en un 40% del total. (Maxima puniuacion 4 Puntos).
Duracidén:45min.

Buracion 1h.

La suma de ambos partes sera de 100%.

Sequnda parte, “Modelado en 3D con Invendor 2019°: Se calificard en un 60% del total, (Maxima puntuacion 6 Puntos).

{1} Consignense las denominacianes exacias y los cddigos reflejades en el Anexo 1.a 0 1.b de las presentes instrucclones,

 caurcnoion
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La autenticidind <dc oxte documenio se pucde comprobar en www madrid o
medianie cf siguienic codigo sepum de verificacion; 1222544120334
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DATOS DEL ASPIRANTE . _ N . FIRMA
APELLIDOS:
Nombre; D.NLL NLLE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

SE INCLUYE EN ARCHIVO ADJUNTO.
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Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Cenvocatorla correspondiente al curso 2020-2021

{Resoluciin de 12 da ensro de 2021 de la Direccién General de Educaciin Secundaria, Formackn Profasional y Régimen Espedal)

DATOS DEL ASPIRANTE -~ = o - FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporte: Fecha:

Cédigo del ciclo:{1) Denominacion completa del titulo: (1)

FMESO1 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION

EN FABRICACION MECANICA.

09

Clave o cddigo del Denominacién completa del madulo profesional: (1}
médulo: (1}

GESTION DE LA CALIDAD, PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

INSTRUGCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

El examen se realizara durante 2 horas.

El alumno presentara su DNI al profesor que comprobara su identidad.

El alumno no podra salir del aula del examen bajo ningun concepto. Si saliera, el examen finalizaria
en ese momento.

El alumno apagara el teléfono mévil y lo depositara en la mesa del profesor hasta finalizar e examen.
&l alumno usara bollgrafo azul o negro. El profesor corregira con boligrafo o rotulador de color rojo.
El lapiz solo se usara, si el alumno quiere, para la realizacién de dibujos previos que posteriormente
seréan retintados con boligrafo negro o azul. El profesor hard caso omiso de cualquier escrito o dibujo
realizado con l&piz si no esta retintado, y no sera calificable.

En caso de error o rectificacion, el alumno tachara el escrito o dibujo erréneo. Ef profesor no leerd
ni interpretara ningun texto o dibujo tachados. No est& permitido el uso de tipex.

Para superar el examen deberan obtenerse al menos 5 puntos, sumando las notas obtenidas entre
todas las pregunias.

En algunas preguntas sera necesario dibujar algin esquema, diagrama, objefo, etc. Este dibujo se

realizara de forma esquematica.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Puntuaciones indicadas en las preguntas.

. CALIFICACION -~

IEE e

Y

IX9S56D
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DATOSDELASPIRANTE . FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.]. N.LE. o Pasaporte: Fecha:

GESTION DE LA CALIDAD, PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION
AMBIENTAL

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1.- (1,25 puntos) Nombra los 9 criterios del Modelo EFQM.
2.- (0,75 puntos) Segtn la norma ISO 9000, define y explica el concepto de: Enfoque a Procesos.
3.- (1,25 puntos) Haz un cuadro del Modelo 5S, donde se expliquen las diferentes fases.

4.- (0,75 puntos) Del grupo de Normas 1SO 9000 relativas a la Calidad, explicar brevemente de que
trata cada una de ellas.

5.- (1,25 puntos) Dibujar la Rueda de Deming (Ciclo PHVA) identificando todas sus partes.

6.- (1 punto) ¢,En qué casos debe el empresario constituir un Servicio de Prevencion propio? ¢Qué
és el Comité de Seguridad y Salud? ;Cuales son sus competencias?

7.- (0,75 puntos) Si tienes que usar soldadura eléctrica ¢qué proteccién de cara y ojos usaras?
Explicar.

8.- (1 punto) En un Plan de Emergencia, las actuaciones del personal formado y designado iran
encaminadas a:

9.- (1 punto) ¢Qué acciones deben implantarse en la empresa industrial para prevenir y reducir la
contaminacion?

10.- (1 punto) ¢Qué residuos se generan en el proceso de Mecanizado? Explicar una forma de
Reciclaje en origen del fluido de corte usado en el Mecanizado.
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Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucion de 12 de enero de 2021 de Ia Direccién General de Educacidn Secundaria, Farmackén Prolesional y Régimen Espacial)

DATOS DELASPI_RANTE_' . Lo - FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.NJ NLE. 0 Pasaporte: Fecha:

Cdédigo del cicloz(1) Denominacidn completa del titulo: {1)
TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
FMESO1 MECANICA.

Clave o codigo det Denrominacién completa def mddufo profesional: {1)
mdédulo: {1} .
0002 MECANIZADO POR CONTROL NUMERICO,

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Buracion de la prueba: Be 12,303 a 15,15 horas. Total, 2h:40min + Smin de explicacién vy reparto de turnos. (Taller 1)
Constara de dos partes: una de programacion 1SGQ, y una parte praclica con uso de méquinas.

El alumno debera fraer:

Documento nacional de identidad.

Boligrafo azul o negro.

Calcutadera cientfica.

Mono ¢ bata.

Gafas de proteccidn homologadas.

Calibre de 0 a 150 mm con apreciacion de 0,05mm.

" e 2 0 e .

Estara prohibido asistir con Ordenador Personal o con cualquier medio electrénico ¢ multimedia.
8i fuese necesario su utilizacién, se usaran los ordenadores del Institido. '

CRITERIOS DE CALIFICAC!ON Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 Puntos.
La superacidn del mddulo se lograra con calificacién 5,00 Puntos, pudiendo alcanzar un maximo de 10 Puntos.

puntuacion 4 Puntos). Duracién 1h.

La suma de ambas partes sera de 100%

Primera parte, "Programacion 1SO”: Se calificard, en un 60% del total. (Maxima puntuacién 6 Puntos). Duracién th:40min.

Sequnda parte. “Practica con ¢f uso de maquinas” (TORNO y FRESADORAY): Se calificara en un 40% del total. (Mdxima

(1) Consignense las denominaciones exactas y los codigos reflejados en ef Anexo 1.a o 1.b de les presentes instrueciones.

CALIFICACION

> MK DRngne

5793305562

robar cn wiww . aradrid .o
Wan: 1222544120336

Lav aurentividad de este Jocumenta se puede comp
mediante el sigoienic cdiygo spro de verniticac ion:
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. DATOSDELASPIRANTE = . | .. FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: B.N.I, N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

PRIMERA PARTE.
PROGRAMACION

[1}.- Realizar programa ISO de pieza propuesta, para centro de mecanizado KONDIA 150 con

control FAGOR 8025M “ejecucion en modo infinito”. El centro de mecanizado dispone de cambiador de
paraguas de ocho posiciones.

{2].- Realizar programa ISO de pieza propuesta, para tornc COBRA 180 con control FAGOR 8025/8030T
“gjecucion desde el control de maquina”,

Anotaciones: .
-Para lograr Ia confeccidn de tos programas de forma adecuada, habra que tenerse en cuenta como factor de gran importancia, las herramientas
que se utilizan para cada operacién, el tienipo de ejecucion por pieza, el material y brito de partida ya pre-mecanizado, siendo estas las medidas
limites indicadas en el plano adjunato.

-I.as operaciones a realizar, seguiran la secuencia elegida por el aspirante,
-Se dispone para su gjecucidn de las siguientes herramientas adecuadas para mecanizado propuesto. Todas ellas dispuestas en el Centro de
mecanizado, debidamente decaladas y montadas. '

TO1, HTA - PLATO @40mm (5 Placas rémbicas para mecanizado en escuadra, metal duro y R0.8)
T02. HTA - PLATO ©16mm (3 Placas rémbicas para mecanizado en escuadra, metal duro y RO.4}
T03. HTA — FRESA PLANA @10mm (Enteriza de metal duro MDI, 3 cortes}

TO4. HTA - FRESA PLANA 06mm (Enteriza de metal duro MD, 2 cortes)

TO0S5. HTA - BROCA DE PUNTEAR @1,5 X 6,3mm {Enteriza de HSS Co 8%)

Ta6. HTA - BROCA @6mm (Enteriza de HSS 118°%)

T07. HTA - BROCA ©1.8mm (Enferiza de HSS 118%)

TO8, HTA — ESCARIADOR HELICOIDAL DE MAQUINA @ 2h7 (Enterizo de metal duro)

VOW W W N e N W

-Se dispone para su ejecucion de las siguientes herramientas adecuadas para mecanizado propuesto. Todas ¢llas dispuestas en torno,
debidamente decaladas y montadas.

TOi. HTA — CILINDRADO EXTERIORES 80° (Placa rombicas metal duro R0.4)

T03. HTA — CILINDRADO EXTERIORES 35° (Placa rémbicas metal duro R0.2)

T035. HTA - RANURADOC EXTERIOR 90° (Placa metal duro, ancho 2mm)

T07. HTA — ROSCADO EXTERIORES 60° (Placa metal duro perfil completo P=1,5mm}
T02. HTA - LIBRE

T04. HTA - LIBRE

T06. HTA — LIBRE

TO8. HTA -~ LIBRE

mesnwoemarcarmes - [T AVEAEDEEN
1232544120336 70 3395562
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. _ DATOS DEL ASPIRANTE " FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.L N.LE. ¢ Pasaporte; Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA.

FRIMERA PARTE.

Programacion ISQ pieza de centro de mecanizado.

5

35

Toletancia General g fabricacin £0.93

HTAS SEGUN FRESADORA:

T1.1 . PLATO ©40mm, 5 PLACAS
ROMBICAS PARA MECAHIZADO
£H ESCUADRA - METAL DURO
{MD} RO 8mm

722 - PLATO 016mm, 3 PLACAS
ROMBICAS PARA MECANIZADO
EN ESCUADRA - MFTAL DURO
{MD} RO.2mm

733 - FRESA PLANA @10mm, 3
CORTES - METAL DURO
ENTERIZA {MD)

T4.4 - FRESA PLANA GBmm, 2
CORTES - METAL DURO
ENTERIZA (MD)

1546 - BROCA DE CENTROS OS5
$63mm . H55 Co 8%

166 - BROCA DE @6mm 118° HSS

T77 - BROCA DE @1 8nun 118°
HES

8.8 - ESCARIADOR HELICOIDAL
DE MAGUINA B2H7 - METAL
DURE ENTERIZO {MD)

MATERIAL: DURAL
BRUTO: 100x70x21mm
CANTIDAD: X

55555 LNTENHENIER

on www smdrid o)
12225341203367

'y

e pueda ¢
mediante €l siguiente cidigo segurede verificacitn:

La autenticidad & oxte dog
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de Madrid LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DN N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:
PRIMERA PARTE.

Programacion 1SO pieza del torno.

\ o HTAS SEGUN TORNO:
@
N\ & & Q—V T1.1 - CILINDRAR EXTERIORES

~ e Y METAL DURC (MD) 80° R0.4mm
"{. 133 - CILINDRAR EXTERIORES
{ o o ol v METAL DURO (MD) 35° R0.2mm
& 8 a8
7 s T5.5 - RANURAR EXTERIORES
& % ” = METAL DURO (MO} 80° x 2mm
\//,') - - 3 . T7.7 - ROSCAR EXTERIORES 60°
Q s METAL DURO (MD}- Paso 1,5mm
18 L MATERIAL: DURAL
.18 BRUTC: Barra de B340mm
27 CANTIDAD: 1X
26
33
41
48,05

Tolarancia Genoral de fabricacién » 0.05

< IMARILENINRIRY

3395

NV

gav’}

1222544120336

Lt autenticidind de exte documento se puede comprobar en www mundrid

mediante el siguiente cddigo seguro de verificacion:



5%
Tz 5
ﬁ &
ron
)
N
e
P
-~
§ %
XI (AVALLNYD = | w
WWE| X € X 66 :0LNYT
WNISTY (VI LYIN | ~
7 zZeL ¢
WWZLE YNYId VSIS - L)L - _ .
\ |
“YAONNIANS - | ™ T
OQavZINYOIN 30 OHLNID o i
[ [

BT G WKHDDRT



X1 :QVAdILNVYO
WWQOX0vQ 0LNyd
VANAd NVIY31LviN

WWZ'0Y o5G
STJOIIILXI YVHANITD - L2 L

Wiz
STHOTLXT YVHNNYY - 661

wwg‘|, osed -
009 STHOIGILXT dvOSOd - €'l

WUy 0 .08
STHOIHTLXE IVHEANITO - 1L L

NNNDVYIN ONJOL

e

0z
o0
Oy

G IXPLI

el

Lo

%

65‘\;‘\




' Sopeudise soisand s0f 3p ueeziuedio A ezaidw)| esed owo3d fse ‘0121243(5 [9p uoladaoau A ugped|dxa eled ‘eiixs odwall UN OLIBSITAU BIIS,

vSddd YSTeT B YSSEL
ONYOL YST:ST B YSSivi
“AELE! UsSvt B YSEWPT
ONYOL YSsipl B YSEWRT

T VRELE] YAT:ET © Y&SeT
[4 ONYOL YST:ET & USSITT
[4 vS3dd YSSZT B USEXT
1 ONHOL yss:igt B ouseill

(UIWOY) - SYNINDYIN OTINVIA

S VAINAINYYYIH - YNINDYIN

v 0T IND-INA YSEPT B YSEZT
90 IND-INA USEFT B YSEET

S0 DND-INJ YST:ST B YSTigl

T TO OND-INL UST:ST B YSTiEl

{sea0yz) - NOIDYINVYHOOUd

MOavNIayo:

"UQIDIIIAXT UIWS + UNUQY:YZ ~ , 2000 OIUIWNN [0.13U0) 104 OPOZIUDIBYN, STHEIT SYFINY NINYXT — NOIDVZINYOHO







Gominias \7/%4

LEGANES
Anexo 2

Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Supetior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocaltoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucion de 12 da enero de 2021 de la Direccidn General de Educacion Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial}

DATOS DEL ASPIRANTE . . FIRMA

APELLIDOS:

Nembre: D.N.L N.LE. o Pasaporie: Fecha:

Cadigo del eiclo:{1) Denominacién completa del titulo: (1)
FME S01
PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o codigo de! Denominaciin completa del mddulo profesional: (1)
médulo: (1) 13 Verificacién de Productos
Cédigo 0166

INSTRUCCIONES GENERALES PARA I.A REALIZACION DE LA PRUEBA

LA PRUEBA SE DEBE DE REALIZAR EN TRES HORAS.
L ALUMNO DEBE DE IR PERFECTAMENTE IDENTIFICADRO, PONIENDO SU DNi EN LA MESA.

SOLO PUEDE REALIZARSE EL EXAMEN CON BOLIGRAFO, EL USO DE LAPICERO INVALIDA EL EXAMEN,

SOLO PUEDE UTILIZARSE CALCULADORA CIENTIFICA, EL USC DE OTRO MEDIO ELECTRONICO O UTILIZACION DE MOVIL
INVALIDA EL EXAMEN.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

NO SE PODRA APROBAR $1 SOLO S SE TIENE UN CERO EN LA PARTE TEORICA, O EN LA PARTE PRACTICA.
SE TENDRA EN CUENTA SF SE REALIZA UN CORRECTO PLANTEAMIENTO DE LOS PROBLEMAS, AUNQUE NO SE LLEGUE A LA SOLUCION FINAL,

LOS EJERCICIOS DEBEN DE LLEVAR SUS CORRESPONDIENTES UNIDADES

> TN SR

oo
33955

36795

bar oo wwwe madrid o
;o 1222534320336

La autenticidnd de exic documento se pucde compro
mediante ¢l siguiente codigo seguro de verificac ion!
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DATOS DEL ASPIRANTE S | _ FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.NA. N.LE. o Pasaporie: Fecha:

1.- Queremos realizar un ensayo de resiliencia.

a.- ¢Dentro de qué tipo de ensayo se clasifica? ¢Qué caracteristicas podemos controlar
realizando este tipo de ensayo?

b.- s Describir que instrumentos y maquinas emplearemos para realizar un ensayo de resiliencia?

c.- ¢, Describir las caracteristicas de las probetas necesarias para la realizacion del ensayo de
resiliencia?

d.- Realiza una secuencia ordenada del procedimiento que se debe seguir para realizar el ensay¢
de resiliencia.

(2 PUNTOS)

2.- Definir los siguientes conceptos:
a.- Calibracion, Trazabilidad de las mediciones, Plan de Calibracion.

b.- ¢ Qué informacién debe de Hlevar siempre un informe de ensayo o certificado de calibracion?
(1PUNTO)

3. Al realizar la medicién de un eje se obtienen os siguientes valores, 30,014; 30,002; 29,994.

La sutensicidad de ente dociomento se puede qomprobar en wv\'w.rmmdridggzlcw ““IIE m"al | I! m lﬂlﬂl Iul"
medianio cf siguicnie codige soguro de vortlicacion:  F222543120336793395562

a.- Calcula el error absoluto y el relativo correspondiente a cada medida.

b.- Tenemos una varilla de acero cuya longitud a 20°C es de 50mm ;Qué medida nos arrojaria el
instrumento si la temperatura fuese de 28°C? Si en vez de acero fuese aluminio. ;Cuél seria la
variacion sufrida?

a acero = 0,000012.
a aluminio = 0,0000238.

{(1PUNTO)
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DATOS DEL. ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: DML NLLE, 0 Pasaporte: Fecha:

4. a.- Explica como realizarias la verificacion de concentricidad, la rectitud de fa generatrizy la

perpendicularidad de superficies respecto al eje de giro. Pon ejemplos de donde se realizaria
cada una de las anteriores.

b.- Comenta las tolerancias geométricas que podrias controlar si usasemos:

s Un micrémetro.

s Un reloj comparador.

+ Una escuadra biselada.
s Un goniémetro.

{1PUNTO)

5. Para realizar la exploracion, el palpador del rugosimetro se desplazara una distancia, que
recibe el nombre de “Longitud de desplazamiento”.

a.- ¢ A que equivale esta longitud de desplazamiento?

b.- ¢Qué es Ra?
{(1PUNTO)

6.- Contesta brevemente:
a.-Fundamento y campo de aplicaciéon de un grafico de control por variables.
b.- Fundamento y campo de aplicacién de un gréafico de control por atributos tipo “c”.

.- ¢ Cuando decimos que tenemos una tendencia o puntos fuera de control, en un grafico de
control? (0,25 PUNTOS)

{1,25 PUNTOS}

R G O RO

3395562

CEY

795

siguiente cédigo sepuro de verificacion;  F222544120336°

L4 uutenticidud de este documento se pucde comprobar e www. tsdrid o

medianic o]
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nembre: D.NA NLE. o Pasaporte: Fecha:

7. Determinar la dureza en los siguientes casos.

a.-Una pieza de acero se ha sometido al ensayo de dureza Brinell. Sabiendo que el diametr
de la bola es de 10mm y que el didmetro de la huella es de 4mm, hallar la dureza de la pieza.

b.- En la determinacién de la dureza Vickers, de un acero templado, con carga de 30kp,
los valores de las diagonales de la hueila son 0,352 y 0,348.

¢ Cudl es el nimero de dureza Vickers?

c.- Si nos encontramos con la siguiente nomenclatura 400HBW 2,5/187,5/20.

¢, Qué es lo que estamos designando, y en que unidades?

{1,5PUNTOS)

8. Indicar en un ensayo de liquidos penetrantes los siguientes aspectos.

a.- Tipos de defectos que se logra detec_tar mediante un ensayo de liquidos penetrantes.

b.- Es habitual realizar el ensayo de liquidos penetrantes en materiales porosos.

Razona la respuesta.

c.- ;,Cual es la mayor precaucién a tener en cuenta en la eliminacién del exceso de penetrante?

d.-Haz un esquema de la secuencia que debe seguirse en el ensayo de liquidos penetrantes.

{1,25 PUNTOQS)
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PROBLEMA 1

2.a) Se han relacionado los diferentes ensayos destructivos con fas caracteristicas que controlan.
2.b} Se han descrito los instrumentos y maquinas empleados en los ensayos destructivos y no destructivos y el
procedimiento de empleo.

2.d) Se han descrito las caracteristicas de las probetas necesarias para la ejecucién de los ensayos.

2.e) Se han ejecutado los ensayos, aplicando las normas o procedimientos adecuados.

PREGUNTA 2.

3. a) Se han explicado los conceptos de calibracién y trazabilidad.

3.c} Se han descrito los elementos que componen un plan de calibracién,

PREGUNTA 3.

1.d) Se han identificado los errores de medida.

PREGUNTA 4.

1a) Se han interpretado los simbolos gréficos relativos a las dimensiones lineales o geométricas representados
en los planos de control o fabricacién para seleccionar el instrumento, proceso de verificacién o medicién,

1 f} Se han aplicado técnicas y procedimientos de medicién de pardmetros dimensionales geométricos y
superficiales. '

PREGUNTA 5.

1 f) Se han aplicado técnicas y procedimientos de medicién de pardmetros dimensionales geométricos y
superficiales,
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PREGUNTA 6

4.b) Se han descrito el fundamento y el campo de aplicacion de los graficos de control por atributos y variables.
4.d) Se han interpretado los graficos de control identificando en los gréficos fas incidencias, tendencias y punto:
fuera de control, entre otros.

PREGUNTA7

2.f} Se han expresado los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la precisién requerida.

PREGUNTA 8

2.e} Se han ejecutado los ensayos, aplicando las normas o procedimientos adecuados.

2.1} Planificacion metédica de las tareas a realizar
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Pruebas para [a obtencidn de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resclucidn de 12 da enero de 2021 do fa Direccion General de Educacion Secundara, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE 'FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: BN, NLE. o Pasaporie: Fecha:
Cédigo del ciclo:(1) Dencminacién completa del titato: (1)
FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cédigo del Denominacién completa del mddule profesional: (1}
modula: {1)
02 DEFINICION DE PROCESOS DE MECANIZADO, CONFORMADO Y MONTAJE

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

indiquese cuantas instrucciones sean necesarias para Ia realizacion de la prueba, materiales necesarios, duracién y cuatesquiera
olros aspectos relevantes que se consideren oportunos como, entre olros, los siguientes:

- Cumplimentar los datos del aspirante antes de! examen y firmar en todas Ias hojas que se entreguen.

- Tener disponible ef DNi en la mesa.

- Sefalar y escribir con tinla indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrallo.

- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utiizar liquido corrector

(Tippex}
- Utilizar sofamente el papel facilitado por el examinador {con el sello y formato correspondiente).
- No utifizar material de consulta {salvo aquél que se autorice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Indiquese:

- La calificacion correspondienie a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados.

- Las penalizaciones, si fas hubiere, por respuestas incorractas, faltas de orografia, etc.

- Posibles criterios de vatoracidn: concrecidn en las repuestas, brevedad y claridad en los planteamientos, etc.

- Sefialar si fa prueba se organiza en partes y si estas son eliminatorias, asl como, en su ¢aso, la consideracion del
- resultado de esta parte en el calculo de la calificacién final del médulo profesional.

(1) Consignense las denominaclones exactas y los cédigos reflejados en ef Anexo 1.a o 1.b da las presentes Instrucciones.

_ GALIFICACION
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CONTENIDO DE LA PRUEBA:
Sefialar la respuesta correcta (5 puntos):

L.os aceros inoxidables mas utilizados son:

. a) Austeniticos

b} Ferriticos
¢) Martensiticos

Al compuesto quimice FesC se denomina
a) Ferrita

b) Austenita

¢) Cementita

d) Ledeburita

El constituyente mas blando y maleable de los
aceros es:

a) Cementita

b) Ferrita

¢) Austenila

d) Ledsburita

. Al aplicar una carga INFERIOR al limite elastico,

los metales dicliles:

a) Recuperaran su forma inicial, al cesar la fuerza

b} Se deformaran de forma permanente

c) Los materiales pueden superar la carga de
rotura

Las siglas HSS en un acero indican que es
a) Un acero rapido

b) Un acero inoxidable

¢) Un acero al carbono de aita calidad

La propiedad mas caracteristica de un material
ceramico es su:

a) Alta tenacidad

b} Gran ductilidad

c) Alta fragilidad

En cual de los siguientes tratamientos se busca
que el acero se transforme en sus constituyentes
mas estables

a) Temple

b} Recocido de regeneracion

¢) Revenido

Los aceros inoxidables

a) Llevan en su composicién méas de un 10,5% de
cromo

b) Tienen mas de un 2% de carbono

¢} Contienen menos de un 5% de elementos de
aleacion

Las fundiciones de hierro:

a) Son aleaciones férreas con mas de 6% en C

b} Son aleaciones férreas con menos de 1,5%
enC

¢) Son aleaciones férreas con més de 2% en C

10. En tratamiento de revenido busca mejorar la

dureza y resistencia del acero
a) Verdadero
b} Falso

wspesmiones o HIIEIIRANT
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11. En cudl de los siguientes tratamientos no debe
superarse la temperatura de austenizacion:
a) Temple
h) Cementacion
¢} Recocido de regeneracién
d)} Revenido

12. De los siguientes tratamienios, cual altera las
propiedades de la superficie sin modificar la
compaosicion quimica:

a) Templs superficial
b) Cementacion

¢) Nitruracion

d) Carbonitruracion

13. El agente nitrurante es:
a) Sdlido
b} Liquido
¢) Gaseoso
d) Pueden ser los tres fipos

14. En cual de los siguientes tratamientos es
necesario realizar un enfriamiento mas lento
ay Temple
b} Recocido de regeneracion
¢} Revenido

15. El tratamiento que busca aumentar la dureza y
la resistencia del material se denomina:
a) Temple
b) Recocido de regeneracion
¢) Revenido

16. El tratamiento de revenido busca modificar fos
microcenstituyentes de los aceros
a) Verdadero
b) Falso

17. De la siguiente figura, cual tratamiento se
corresponde al Austémpering
a)A
by B

Tis

18. El agente cementantea:
a) Introduce carbono en la superficie del acero
by Es un iratamiento para mejorar el
comportamiento a corrosion del acero
c) Prepara el acero para aumentar su
maquinabilidad
d} Pueden ser los tres tipos

19. Los recubrimientos de las plaquitas de corte
a} Son tratamientos poco habituales para obtener
mejores acabados superficiales en el
mecanizado
b) Mejoran la resistencia al desgaste
¢) Se realizan por inmersién de la herramienta en
un bafio fundido

20. El metat duro es:
a) 80 % de WC (carburo de woliramio) y 20 %
Cobalto
b) Acero HSS
c) Cobalto

La autenticitad de este documento se puede comprobar 2n v.wm:mdridmg,lcw ﬂli""m“lm“l ﬂlﬂmumllml
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21. El proceso de fabricacion de las plaquitas de | 28, A la operacién posterior a un taladrado, para
corte es por: dejar un agujero con mejor tolerancia
a) Fundicién dimensional y acabado superficial se la
by Pulvimetalurgia denomina
c) Forja a} Mandrinado

22,

23.

24,

25.

26.

27.

De los siguientes materiales, cudl es el de mas
dificit maquinabilidad

g) Fundicién

by Acero ferritico

¢) Titanio
Los aceros inoxidables mas dificiles de
mecanizar son:

a) Austenfticos

by Ferriticos

c) Martensiticos

La Widia es:
a) TiC
by TiW
cy WC

El componente mas habitual de las plaquitas
ceramicas es

a) WC - carburo de wolframio
b) TiC - carburo de titanio

¢) Alz03- aliimina {corindén)
Al grupo de malerigles de maéas facil
maquinabilidad se representa

a) Con laletra My el color amarillo

b} Conlaletra Sy el color naranja

¢) Conlaletra P u el color azul

De los siguientes materiales en que sirve para
fabricar plaquitas que permiten desarrollar
mayores velocidades de corte es:

a) Ceramicas

by Metal duro

¢) Acero rapido

29.

30.

31

32.

33.

b) Escariado
¢} Tronzado

i as unidades de 1a velocidad de corte son;
a) RPM

b} m/min

¢} ambas

d) ninguna

Los procesos de recubrimiento de son:
a) PVD
by CVD
¢) PCD

Un acero al carbono, segun su tratamiento
térmico, puede pertenecer a dos grupos con
maquinabilidad diferente

a)} Verdadero

b) Falso

En la operacién de refrentado, conforme

avanza la herramienta deberfa:

a) Mantenerse constante la velocidad de giro
de la pieza

b} Aumentarse |a velocidad de giro de Ia pieza

¢) Disminuirse la velocidad de giro de la pieza

Los pardmetros que mas infiuyen en el acabado
superficial {rugosidad) del torneadoc son
{muftirrespuesta):

a) Avance de la herramienta

b) Angulo de incidencia de la placa

¢} Profundidad de pasada

d) Velocidad de corte

e) Radio de punta de la placa

TR
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34. Elincremento de la velocidad de corte durante el

35.

36.

37.

38.

38,

{ftimo siglo se ha debido fundamentalmente:

a} Al uso de plaquitas desechables

b} Al desarrollo de materiales que conservan su
dureza a mayores temperaturas

¢} Al descubrimiento de materiales mas duros

d) Al uso de materiales tenaces

El pardmetro que més influye en la vida util de Ia
plaquita es:

a) Profundidad de pasada

b) Radio de punta de la placa

¢} Avance por vuelta

d) Velocidad de corte

Un elemento que suele utilizarse como apoyo
intermedio para piezas largas se denomina
a) Perrilic de arrastre
b) Mandril
c)}Luneta

Para mecanizar una rosca W1/4” se utilizara una
cuchilla;

a) Con forma de tridngulo equilatero

b} Con forma de triangulo isdsceles de 45°

¢) Con forma de tridngulo isdsceles de 55°

La penetracion total de la cuchilla en un roscado:
a) Se calcula a partir del diametro nominal

b) Se calcula a partir del paso

¢) Es constante para cada tipo de rosca

El avance de ia herramienta, durante el proceso
de roscado

a) Se conoce a partir del paso de la rosca

b} Es un valor gue recomienda el fabricante

¢} Se realiza de forma manual

40. La longitud de la arista de un inserto Influye
directamente en:
a) La velocidad de corte
by El nimero de caras del inserto
¢) La profundidad de pasada

41. La operacion de mandrinado requiere
a) Eluso de porta herramientas antivibratorios y
amarres robustos
b} Radios de punta elevados para las plaguitas
¢) Dar pasadas profundas para mejorar la
productividad
d} Evitar el uso de refrigerantes

42. De los siguientes abrasivos, cudl tendra mas
capacidad de abrasién en funcién de su tamarfio
a) 40
b) 500
c) 1000

43. De los siguientes abrasivos, cudl se utiliza de
forma mas habitual
a) Diamante
b) Carburo de silicio
c) Oxido de aluminio

44. Los pardmetros que mas influyen en el control
de la viruta para una determinada plaquita
{mullirrespuesta).

a) Angulo de incidencia de la placa
b} Profundidad de pasada

¢) Radio de punta de la placa

d) Avance por vuelta

&) Velocidad de corte

45, El metal duro mejora su tenacidad
a) Con un mayor porcentaje de cobalto
b) Con menor porcentaje de cobalio

¢) Con el incremente de la dureza
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46, Cuando se utiliza una fresa de disco, se

47.

48.

49,

50Q.

51.

recomienda:
a) Que la pieza se desplace en el mismo sentido
que el giro de la fresa
b) Que la pieza se desplace en sentido contrario
al giro de ia fresa
c) Es indiferente el desplazamiento de |a pieza
frente al sentido de giro de la fresa

En la verificaci6on de una pieza, ;jse obtiene el

valor numérico de sus dimensiones?

a) Solo se dan las medidas de las piezas
defectucsas

b) Solo se puede saber si son defectuosas o
correctas

¢} Si. El valor de la magnitud siempre se obtiene

La fuerza de corte especlfica:

a) Depende de la calidad de la plaquita de corte

b} Influye en la potencia consumida en el
proceso de mecanizado

¢} Depende de la potencia del torno

la forma mas adecuada para roscas que
transmiten esfuerzo es:

a) Triangular

b) Cuadrada o trapezoidai

¢) Redondas

El fluido en el que esta inmersa la pieza a
conformar por electroerosion es:

a) Una disolucion salina

b) Un dieléctrico

¢} Una sal fundida

Un material adquiere acritud duranie un proceso
de

a) Forjado en caliente

b) Trefilado

¢} Punzonado

52, El dngulo (A} marcado en la figura es:

a) Posicion Kr

by Incidencia

¢} Desprendimiento
dy Punta

53. Frente a las técnicas de fabricacion por
arrangue de viruta, las técnicas de conformado
{multirrespuesta).

a) Modifican la microestructura del material

b} Alcanzan mejores tolerancias de fabricacion

¢) Consiguen mejores acabados superficiales

d) Pueden mejorar las propiedades mecanicas
de! producto final

e) Requieren materiales
suficiente

con plasticidad

54. En los procesos de doblado o curvado

a) Es muy imporfante tener en cuenta a
recuperacion elastica de la chapa tras la
operacion

b) Al aplicar el punzén sobre la chapa no se
supera el limite elastico del material

¢} Son operaciones que siempre exigen
realizarse en caliente

55. El AMFEC

a) Es una norma de calidad exigida en el
sector de la automocién

b} Es una norma de seguridad laboral exigida
en el sector dei metal

¢} Es una técnica preventiva para valorar los
posibles efectos de defectos de disefio o de
proceso de fabricacion
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2. Calcular el disco y ndmero de agujeros y las vueltas o fracciones de vuelta para un aparat E
divisor con K=40 para mecanizar una rueda dentada de 45 y otra de 27 dientes con K=60
(2 puntos) ==
=
Jisco de agujeros | 15,18, 17, 18, 19, 20 =
Jisco de agujeros Il 27,23, 27, 29, 31, 33 =
Jisco de agujeros 11137, 39, 47, 43,47, 49 o
3. Se quiere mecanizar una pieza de acero en dos pasos, primero se realiza un planeado a un -?q.g
pieza de 220x45x40, con para dejarla a 220x45x35. (largo x ancho x alto} gﬁ
Seguidamente se realiza un ranurado, a lo largo de ia longitud de 220 mm y por la mitad de s ;~
anchura. La ranuratendra 10 mm de anchura y profundidad de 10 mm. La ranura se realiza d §§
una pasada %g
Calcular los tiempos de mecanizado para las fases 1y 2, considerando este desde el 2%
momento en el que [a fresa entra en contacto con la pieza (sin desahogos) {3 puntos) °%
i
N¢ Fase Operaci6n Méquina | Herramientas | Ve a ap 3z
mmfv | mm E'—‘
i3
3t

1 Planear una cara Fresadora | Plato de cuchillas | 170 { 0,30 | 2

longitudinal de D80 mm

2 Realizar ranura a lo largo del | Fresadora | Fresaderanurar |90 | 0,20 |-
centro de la cara planeada D10 mm
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

Re_sultados de aprendizaje del Modulo Profesional

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Determina procesos de mecanizado por arranque de viruta, abrasion,
electroerosion y especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso,

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos dispenibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado gue intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y (tiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinandoc las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo,
utiliajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado {laminado, forjado, fundido, recocido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para la
estimacién de los costes de produccion.

i} Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacién, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacidn técnica referente al proceso de
mecanizado.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.




Resultados de aprendizaje del Modulo Profesional

2. Determina procesos de conformado, analizando y justificando la secuencia y
variablies del proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segln las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de conformado, las méquinas, herramientas y Gtiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de conformado, los medios de trabajo,
utitlajes, herramientas, ttiles de medida y comprobacion.

f} Se han especificado los pardmetros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformatr.

h) Se han calcutado los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para la
estimacion de los costes de produccion.

i} Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de conformado.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y
variables del proceso,

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecdnicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones
solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de montaje que intervienen en la
fabricacion mecanica.

c) Se han propuesto varios procesos de montaje, justificando el mas adecuado desde el
punto de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas, fases y operaciones del montaje, describiendo las
secuencias de trabajo.

e) Se han especificado, para cada fase y operacién de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Gtiles de medida y comprobacién.

f} Se han determinado las condiciones de trabajo (temperatura, fuerza, par de torsién, entre
otras) de cada operacion.




g} Se han calculado y estimado los tiempos de cada operacién, asi como del total del
montaje, para la determinacion de los costes de produccion.

h} Se han propuesto meodificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionalidad, mejoren su montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de montaje.

i) Se han identificado los riesgos vy las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.

4, Determina los costes de mecanizado, conformado y montaje analizando los
costes de las distintas soluciones de fabricacibn.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los distintos componentes de coste de los procesos de mecanizado,
conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas solucicnes del mecanizado desde el punto de vista
economico.

c) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacidon de los distintos parametros del
mecanizado {velocidad de corte, avance, profundidad de pasada, entre otros).

d) Se han comparado las distintas soluciones del conformado desde el punto de vista
econdmica.

e} Se ha valorade la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
conformado (velocidad, cadencia, temperatura, entre otros).

f) Se han comparado las distintas soluciones de montaje desde el punto de vista econdmico.

g) Se ha realizado el presupuesto del proceso.

5. Distribuye en planta las maquinas y equipos relacionando fa disposicion fisica
de los mismos con el proceso de fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado las superficies necesarias para la ubicacion de maquinas y equipos,

b) Se han interpretado las etapas y fases del proceso.

¢} Se han propuesto varias soluciones para la distribucion de los recursos.

d) Se han determinado los flujos de materiales optimizando los recorridos,

e) Se han identificado los cuellos de botelta en la produccién.

f) Se han aplicado las normas de prevencidén de riesgos laborales y de proteccion ambiental
en la distribucion en planta de maquinas y equipos.




MINIMOS EXIGIBLES:

Procesos de mecanizado: Mecanizado por arranque de viruta, abrasion, electroerosion y especiales. Maquinas
herramientas. Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales. Influencia de los tratamientos
térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de mecanizado. Seleccién de herramientas de

corte

Metrologia: medicién y verificacién, Hojas de Proceso. Planificacién metddica de las tareas a realizar con
prevision de las dificultades y el modo de superarlas. Reconocimiento y valoracion de las técnicas de
organizacién, AMFE de proceso de mecanizado.

Procesos de conformado: Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado. Maquinas para
el conformado. Formas comerciales de los materiales, Seleccién de herramientas. Procedimientos de medicion
y verificacién utilizados en los procesos de conformado. Accesorios y utillajes. Reconocimiento y valoracién de
las técnicas de organizacién. AMFE de proceso de conformado.

Procesos de montaje: Ensamblado, pegado, entre otros. Méquinas, accesorios y utiliajes. Influencia de los
tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de montaje. Seleccion de
herramientas. Procedimientos de medicién y verificacién utilizados en fos procesos de montaje. Planificacion
metddica de las tareas a realizar con previsién de las dificultades y el modo de superarlas, Reconocimiento y
valoracion de las técnicas de organizacién. AMFE de procesos de montaje.

Valoracién de costes de mecanizado, conformado y montaje: Componentes del coste. Cdlculo y andlisis de
tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje. Célculo de costes de los distintos
procesos de: mecanizado, conformado y montaje. Elaboracion de presupuestos de mecanizado, conformado y
montaje. Valoracién de la disminucién del coste en la competitividad del proceso

Distribucién en planta: Sistemas de fabricacién y montaje en fabricacién mecdnica. Manipulacién, transporte y
almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje. Distribucién en planta de los recursos. Consideraciones
en la distribucién en planta para la prevencién de riesgos laborales. Consideraciones en la distribucién en planta
para la proteccién ambiental

CRITERIOS DE CALIFICACION

Test: 5 punios
Problema 1: 2 puntos
Problema 2: 3 puntos
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Anexo 2

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021

{Resolucidn da 12 da enaro de 2021 da 1a Direccidn General de Educacién Secunderia, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOSDELASPIRANTE . 'l .~ "FIRMA

APELLIDOS;

Nambre: DN NAE. o Pasaporte; Fecha:

Cadige del ciclo:(1) Denominacién completa det tiulo: (1)

FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cddigo del Denominacién completa def méduta profesional: (1)

mddule: {1)

0169 EMPRESA E INICIATIVA EMPRENDEDORA

 INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Indiquese cuantas instrucciones sean necesarias para la realizacion de la prueba, materiales necesarios, duracién y cualesquiera
oiros aspectos relevantes que se consideren oportunos como, entre otros, los siguientes:

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

= Tener disponible el DNI en fa mesa.

- Sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarraflo,

- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar Hquido corrector

{Tippex)
- Uilizar solamente el papel facilitado por et examinador {con ¢l sello y formato correspondients).
- No utilizar material de consulta (salvo aquél que se autorice expresamente}.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

- Cada pregunia de Test acerlada puntuara 0,14 puntos.
= Por cada respuesta de Test errada se restara 0,047 puntos,

- Los gjercicios sumaran un punto cada une, pudiendo ser puntuados parciaimente en funcidn de su grado de resolucién,

(1) Consignanse las denominaciones exactas y fos cddigos reflejados an el Anexo 1.a o 1.b de las presentes instrucclones.
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La swienticidad de oste documento xe pucde compro
mediante ¢l siguienic oddigo sepuro de verifivmeidn:
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APELLIDOS:

Nombre: D.NLE NLLE. 0 Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

TEST: Elija la respuesta correcta {acertada= +0,14,; emada= -0,047,; no respondida=no suma niresta)

1. Unaempresda es:

a. Un conjunto de bienes unidos con el fin de obtener bensficios.

b. Un conjunto de elementos personales, materiales e inmaterales organizados con el objetive de obtener un
beneficio para la sociedad.

c. Unconjunfo de personas y bienes organizados para la obtencién de un beneficio para sus propietarios.

2. Entendemos por "cultura empresarial”

a. Lo gue perciben de una empresa sus trabajadores.

b. Lo qgue identifica ia forma de ser y actuar de una empresa.

c. FHconjunic de lo fermacion académica y cultural del personal de la empresa.

3. la organizacién de la empresa en dreas con funciones especializadas:

a. Significa que la empresc se organiza en un conjunto de departamentos con distintas actividades.

b. $e ullliza sdlo en empresas de gran tamano.

c. Represenia el modo de actuar de una empresa dentro de su entorno.

4, Elentorno propio o especifico de la empresa:

a. Estd formado por factores socio-culiurales, tecnofdgicos y medioamblentdies.

b. Esta formado por factores pafitico-legales, demografices y de coyuntura econdmica.

c. Estd formado por la competencia actual y futurg, fos productos que sustituyan al nuestro, proveedores y clientes.
5. No constituye una aceldn de RSC [Responsabilidad Social Corporatival:

a. Lo aperiura por Mercadona de guarderias para los hijos de los empleados.

b. E cumplimiento por un taller de la normativa sobre reciclado de neumdaticos.

c. Llaintegracion de las Tecnologias de la informacidn en su proceso de comunicacion con los clientes.
6. Los empresas deben respetar el medio ambiente:

$6lo en el caso de ytilizar sustancias confaminantes.

En todos los casos, llevande aparejado su incumplimiento incluse penas de carcel,
Sélo las empresas acogidas a un compromiso de responsabilidad social corparafiva,

oro

7. El organigrama:

Representa la relacidn de la empresa con su entorno,

Representa dnicamente ias funciones que se realizan en la empresa.

Representa la organizacion funcional de la empresa, los canales de comunicacién y fas relaciones de mando que
se dan entre las diversas dreas,

ooa
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La autenticidad de oxte documento s¢ pugde comprobar en wwv.'.xmzdrid%zlc.\'v Elllm
mediame of siguienie codigo seguro de verilicacion: 1222544120336 793395562
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. En el caso de que un emprendedor decida constituir una sociedad fimitada:
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APELLIBOS:

Nombra: B.M.1. M.1LE. o Pasaporte: Fecha:

Indigue cudles de los siguientes elementos forman parte del entorno general:

El precio de la electricidad vy de los combustibles,
La revision del tipo de interés que cobran los bancos por las operaciones de préstamo,
La evolucidn de las tecnologios de la informacion,

Para el gjercicio de una actividad como empresario individudal, serd necesario realizar en la Agencia Tributaria:

El alta en el censo de empresarios {declaracion censal} y en el impuesto de actividades econdmicas,

El dlta en el censo de empresarios {declaracion censal} y el alta en el régimen especial de frabajaderes auténomos.
£l alta en el censo de empresarios {declaracion censal} y en el impuesto de actividades econdmicas, asi como
tar solicitud de licencia de apertura del local,

El capital minimo de una sociedad cooperativa de rabaje asociade:

Serd de 3.000 €
Seré de 60.000 €
No tiene un capital minimo, y podrd variar en funcidn det nimero de socios.

~ssampsimstisnnSisse: (MM HEIERANE

se puede T

mediane of sipuicnte cddigo seguro de verificacide;

No responderd de las deudas con su patrimonio, pero la sociedad tendrd que llevar una contabilidad oficial.
No responderd de los deudas con su patrimonio, pare la sociedad tendrd que tributar por ef IRPF.

Tendré respansabilidad iimitada con todo su patrimonio, v a sociedad tendra que llevar una contabilidad oficial. 3
]
L]

£l capital minime de una sociedad limitada unipersonal: ;

Es de 60.000 €.

Es de 3.000 €. 3

No tiene un capital minimo.

. Cuando dos administradores de una socledad actdan solidariamente:

Los actos de cualquiera de ellos vinculan a la seciedad.,
Ambos deberdn actuar conjuntamente para vinculkar a fa seciedad,
Podrdn actuar individualmente hasta el limite gque ellos decidan, y conjuntamente a partir de ese limite.

. Bl Emprendedor de Responsabilidad Limitada:

No responde de sus deudas con su vivienda habitudgl, dentro de unos limites.
No responde de sus deudas a partir dei limite de capital establecido en el Registro Mercantil,
Podrd decidir cudles de sus bienes no responden de las deudas por su actividad.
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APELLIDOS:

Mombre: DNLL NLLE, o Pasaporte: Facha:

. Una Sociedad Limitada de Formacldn Sucesiva:

No necesita constituirse con un capital minimo.
Hace que sus socios respondan individualmente hasta el limite de 3.000 € en caso de liquidacion,
Ambas respuestas son ciertas.

Para constituir una sociedad limitada;
Serd necesaria escritura notaral e inscripcién en Hacienda de los estatutos.

Serd necesaria escritura notarial e inscripcién en el Registro Mercantil de la provincia.
$erd necesaria escritura notarial e inscripcidn en el Registro Cficial de la Comunidad Auténoma.

. La principal ventgja de una sociedad fimitada laboral es:

Los soclos frabajadores deben tener mayoria del capital soclal, v eso hace gue tengan un gran poder en las
decisiones de la empresa.

Los socios rabajadores pueden percibir el desempleo en forma de pago Unico para financiar su aportacion al
capital social.

Ambas respuestas son cierfas.

£l valor nominal de una accidn en una empresa con 68.000.000 € de capital social y 80.000.000 de acciones
emitidas serd:

1L75€,
085 €
118¢€

. Una comunidad de bienes;

Debe constituirse ante notario, pero no inscribirse en el Registro Mercantil,
Puede constifuirse mediante contrato privado, pero debe ser registrado en la AEAT,
Se debe inscribir en el Registro Mercantil si quiere que se limite la responsabitidad para el domiciiio habitual,

El albardn:

Justifica la operacion de compraventa si en él figura desglosada la canfidad de VA,
Justifica 1a entrega de las mercancias.
Ambas respuestas son clertas,

El tipo impositivo general def IVA 3.

El 21 %.
El 10 %.
El 4%.

HRNNRE0)
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. £l patimonio neto de una empresa:

. Bl activo no corriente:
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APELLIDOS:
Nombre: D.M.L N.LE. o Pasaporte: Fecha:

La contabilidad:

Refleja las variaciones relevantes en el pakimonio de una empresa.
Refleja absolutamente todos los hechos econdmicos que afectan a una empresa,
Ancta Unicamente los gastos e ingresos de una empresa,

Se compone de todos fos bienes y derechos enlos que hainvertido la empresa, minorados por las deudas a corto
y largo plazo.

Se compone de fa financiacién propia de fo empresa, que no debe devolverse ¢ 10s socios.

Ambas respuestas son clerfas.

A

madrid
120336

wassese: IHBINIV AR

Incluye los elementos que permiten a la empresa generar recursos a corto plazo.
Incluye los efementos que no se agotan en el proceso de produccion.
Incluye el capital vy las reservas.

El activo contente representa:

Los recursos de ka empresa que se incorporan en el proceso productivo.

Los recursos de la empresa que se amortizan, Ya que permanecen en esta a largo plazo.
Las deudas de la empresa a corto plazo.

El exigible a fargo plazo:

Se compone del total de las deudas de la empresa.

Se compone de fas deudas que se deben pagar en un plazo enfre uno y fres afics.
Representa la financiacion de la empresa en un plazo de hasta un aio.

La autenticidad de este documento se puede comprobar en waww
medinnee el siguicase obdigo seguro de verilicaién:  I222544

El ibro dicrio recoge:

Las variaciones diarias en fodos los elementos que componen el patrimonio de la empresa.
Las variaciones de los elementos que componen el active no coriente Onicamente,
Los saldos de cada una de las cuentas que representan los elementos palimoeniales.

En una sociedad;

El ejercicio se clerra siemypre el 31 de diciembre,

El ejercicio se cierra siempre el 31 de marzo.

El gjercicio se clerra en la fecha que establezcan los estatutos sociales.
Son libros obtigatorios:

El libro dicric y el libro de batances.

El libro diario, el libro mayor y el libro de balances.
Séio el libro de facturas emitidas,
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Nombre: D.NL N.LE. o Pasaporte: Fecha:

El balance de situacién refigja:

Los ingresos v gastos de una empresq, y sus beneficios o pérdidas.
Las variaciones diarias en los elementos que componen el pafiimonio de una empresa.
La inversidn v la financiacion propia y gjena de una empresa.

La cuenta de pérdidas y ganancias:

Separa los resultados de la actividad de los resultados financieros.

Mezcla los resultados financieros con [os resuliados de la actividad, porque ambos influyen en el resulfado del
ejercicio,

No tiene en cuenta el impuesto de sociedades.

El impuesto de sociedades se declara:

El mes siguiente a la legalizacion de ios libros.
El mes siguiente al cierre det ejercicio.
El mes siguiente a la aprobaciéon de las cuentas en la junta general,

El depdsito de cuentas significa:;

Que las empresas pueden hacer pdblicas sus cuentas silo desean,
Que las empresas con formas societarias deben hacer pdblicas sus cuentas en el Registro Mercantil,
Que las cuentas de la empresa deben ser depositadas en la Delegacidn de Haclenda,

El fondo de maniobra supone:

El exceso sobre el active corriente que cubre las deudas a corto plazo.
La parte de deudas a corto plazo que no cubre el activo coriente,
La parte de activo no corrienfe que se financia con aportaciones de capital,

La amortizacidon acumulada:

Es una cuenta de que refleja la deuda pendiente por la inversién en bienes de activo no corriente como los edificios
0 la magquinaria.

Es una cuenta de neto que refleja la pérdida de valor del active no coriente y que figura en el active del balance
con signo negativo para corregir el valor de compra de ese activo.

Es una cuenta de activo gue refleja el incremento de valor de tos bienes como la maquinaria, comglendo el valor
de esos bienes si la inversidn ha sido correcta,

Una méquina se comprod por 12.000 €. Se amortiza en 10 afnos. Al final del sexto afio se estropea, sin posibilidades de
reparacion.

Hay una pérdida procedente del activo no comiente de 12.000 €,
Hay un beneficio procedente del aclive no coriente de 7.200 €,
Hay una pérdida procedente del activo no comiente de 4.800 €.
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Un préstamo se diferencia de un crédito:

En el préstamo se pagan intereses desde el principio por la totalidad del capital prestado.

En el crédito se pagan intereses sélo por la cantidad de dinero dispuesta.
Ambas respuestas son ciertas.

El "leasing” es:

Un alguiter de un bien de activo no coriente a corto plazo.

El aiquiler de un bien de activo no coriente con opcidn de compra y beneficios fiscales,
ta compra de bienes de activo coriente con el beneficio fiscal de no pagar el IVA,

Un cheque cruzado:

No puede cobrarse mediante ingreso en cuenta.

Estd librado contra la cuenta coriente del propio banco.

Ninguna respuesia es comecta,

Un pagaré se diferencia del cheque:

En que no debe protestarse en caso de impago.

Lleva incorporado et TP v AJD, a diferencia del cheque.
Sirve para aplazar el pago, y el cheque no.

. En el caso de impago de una letra de cambio:

Si no se protesta, sdlo se puede reclamar al librado o a su avalista,
Se puede acudir a un procedimiento judicial mdés rapido y seguro.
Ambas respuestas son comrrectas.

. EEmarketing:

Es la herramienta por la gue la empresa detecta las necesidades del mercado v hace llegar s producto a los

clientes.

Es la actividad por al que la empresa establece los costes de produccién para poder reducirlos y ast vender mejor

su producio.

Es la herramienta que utiliza la empresa para contratar a los trabajadores mas cudlificados para aumentar sus ventas,
. Un "nicho de mercado":

Se da cuando una empresa localiza una necesidad no cubieria en un mercado que, en general ya se encuentra

explotado por oiras empresas.

Es el lugar donde se archivan los proyectos de la empresa que no han logrado salir adelante,

Ninguna de las respuestas anteriores es correcia,

L autenticidad de este documenta s pucde comprobur en \W\w.nmdrid.gg;lcxv Illﬂl}lll[" |]II|[ " E“lll ] E Ilmﬁ I||
mediante ol siguicnte cédigo seguro de verilicacidn:  1222544120336793395562
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En un mercado de competencia monopcelistica:

Hay muchos compraderes vy vendedores de un producto que es igual para todos, vy todos tienen suficiente
informacion sobre los demds.

Hay muchos compradores y vendedores de un producto que estd muy diferenciado en marcas, y alguna de ellas
dominag ese mercado.

Hay muchos compradores y un grupo pequeno de vendedorss, que pueden acordar libremente los precios.

Cuando en un mercade aumenta el precio del bien:

Se produce una situacion en la que hay un exceso de demanda por parte de los consumidores.
Se produce una situacidn en la que hay un exceso de oferta por parte de los vendedares.

vagissese: MBI RENRRND

No se produce ninguna variacion en la oferta y demanda de ese bien. %;g
o
k1]
~
Indica cudl de los siguientes no es un mercado con forma de oligopolio: §§
2
Las compaiiias de telefonia. ;&
Bl calzado deportivo. £,
La distribucién de gasoiina. £
4
La cuota de mercado de una empresa que vende 2.000.000 € en unr mercado en que las ventas suponen un fotal £
de 40.000.000¢€ ¥
Es de un 5%.
Es de un 50%.

Es de un 20%.

seidiad de exte da
mediune of xiguiente ¢ddigo sesuro de verilicaridn:

El “Marketing Mix" es el conjunto de accliones que puede tomar la empresa respecto;

lLa

Al precio y a la promocion del producio.
Alas caracteristicas del producto v o su distribucion,
Arbas respuestas son ciertas,

E modelo Canvas se caracteriza:

Por elaborar un prototipo del producto con el menor coste posible, para probarlo en el mercado y aprender de sy
respuesta.

Por elaborar un modelo de negocio basado en nueve puntos estratégicos que recoge tos aspectos externos &
interno de la empresa.

Ambas respuestas son ciertas.

En el ciclo de vida de un producto:
En la fase de intfroduccion el producto es aceptado y las ventas y beneficios aumentan.

En la fase de madurez se produce una caida de presencia en el mercado.
Ninguna respuesta es correcta,
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| EJERCICIOS

1. {¥ punto} La empresa J1J, §.L. presenta los siguientes datos corespondientes al ejercicio 2020;

Capital: 200.000,00

Reservas: 70.000.

Peérdidas y Ganancias (beneficios): 139,500,00

Mobiliario: 30.000,00

Préstamo concedido por ofra empresa del grupo: 110.500,00

Seguridad Social acreedord {deudas con la Seguridad Scciall; 12.000.00

Terrenos: 200.000,00

Edificios: 400.000,00

Magquinaria: 100.000,00

Equipos para Procesos de Informacidn: 15.000.00

Préstamos o fargo plazo con entidades financieras: 120.000,00

Amortizacion acumulada: 106.000,00

Existencias: 25.000,00

Crédite a corto piazo con entidades financieras: 60.000,00

Hacienda Pdblica aereedor {deudas con Hacienda}: 12.000,00

Clientes: 45.000,00

Proveedores: 25.000,00

Tesoreria; 40.000,00

1. Obtener el Balance de Situacién

2. Hallar el fondo de maniobra y explicar de forma muy breve su significado.

ssse2 ANEIEHNGIANENE
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Pucde comprobar €1 www mndrad o
mediunte €] siguiente codigo seguro de verificacion; 2225441

La sutenticidad de saite documenta se
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" DATOS DEL ASPIRANTE UFRMA
APELLIDOS: ”
Nombre: DL NLLE. o Pasapecre: Fecha:
Baldance de siluaclon:
ACTIVO PASIVO
ACTHYO NO CORRIENTE NETO
EXIGIBLE A LARGO PLAIO
ACTIVO CORRIENTE
EXIGIBLE A CORTO PLAIO
TOTAL TOTAL

sdad de este d

La

sesnrcrmssienisse: INMRITUNTIRINARA
1222544120336 793395562

e puede

mediante ol siguiente cdigo seguro de veriticacién
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Fondo de manlobra:

2. 11 punte) Hemos disefado una app para su venta a fravés de Google Play y App Store. Calculamos que fos costes
fijos son de 2.000,00 €, v que el coste varable por cada unidad vendida serd de 0,60 €. Venderemos la app a 5 €

Calcular el punto muerto, y explicar el resultado obtenido.

s soacses [ITINIIRE DA
1522541120336 793385562

s pucde S

mediunte ¢f siguienis ¢odige spuro de venhicacion:

Lo autenticidad de ete o
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3. (1 punto} Completa el siguiente cuadro de vaioracién de existencias de un producto de tu almacén, por ef método

clel Precio Medio Ponderado: @
[

“PMP___ | ENTRADAS _SALIDAS ' " EXISTENCIAS =
CONCEPTO | UNIDAD | PRECIO | TOTAL . | UNIDADE | PRECIO [ TOTAL .. | UNIDAD | PRECIO | TOTAL =1 =
EXISTENCIAS 1.000 20 =
*~

COMPRA 500 24 ;g
Eﬁ

VENTA 1.100 i
3.-

2

COMPRA 100 30 i
|

VENTA 200 g
y

icidad de owte d

medinnte ¢l siguientc chdipo segurs de verficacisn:
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La autenticidad de esle documento se puede comprobar en ww\tnmadr‘:d,:_;?gjcxv

mediante ¢l viguienle codigo seguro de verfioucion:  FI22544120336




Comunidad
de Madrid

LEGANES

Anexo 2

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocalaria correspondiente al curso 2020-2021

{Resokiciin de 12 dg enero de 2021 de ia Direccién General de Educacion Secundarla, Formacidn Profesional y Régimen Especial)

) DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:

Nombre: D.NLL N.LE. o Pasaporte: Fecha:

Cadigo del ciclo:{(t) | Dencminacién completa del titulo: (1}

TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
FMESO1 MECANICA.

Clave o cddigo del Denominacida completa del mbdulo profesional: (1)
dduto; {4
008 FABRICACION ASISTIDA POR ORDENADOR (CAM).

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Duracién de la prueba: De 10:15 a 14:20horas. Total, 4h + 5min de explicacién y reparto de turnos, (Taller 1)
Constaré de tres partes:

1. Diseflar u obtener geometrias CAD.

2. Crear operaciones necesarias para programacion CAM.

3. Post-procesar y obtener ¢cédigo adecuado.
El alumno debera traer:

* Documenta nacional de identidad,

. Boligrafo azul o negro.

. Calculadora cientifica,

Estara prohibido asistir con Ordenador Personal o eon cuslguier medio electrénico o multimedia,
Se usardn los ordenadores del Instituto. El software sera Mastercam X9 o Mastercam 2019

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 Puntos.
La superacién del médulo se fograré con calificacion 5,00 Puntos, pudiendo alcanzar un méximo de 10 Puntos.

Primera parte, “Disefto u obtencién de geomelrias por niveles o capas: Se calificard en su conjunto y en el tiempo total de
fa prueba.

Segunda parte, “Creacién de operaciones para programacion CAM": Se calificard en su conjunto y en ef tiempo fotal de la
prueba,

Tercera parte, “Post-procesado y obtencidn del cddigo propuesto” Se calificard en su conjunio y en el tiempo fotal de la
prueba.

t.a suma de ambas partes sera de 100%

{1} Consignense las denominaciones exactas y los ¢6digos reflejados en ef Anexe t.a o 1.b da las presentes instrucciones.

©'CALIFICACION " =

La avtenticidid de ot documento se pucds comprobar on wanw.manlr idugyﬂ-v Elaimmuglﬂn [m Eﬂ l unmﬁm
maediante ©f siguienwe codigo sepure de venlivacidon: 1222544 120336 793395562
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CONTENIDO DE LA PRUEBA:

SE INCLUYE EN ARCHIVO ADJUNTO.

HFHEA R N AR A

(905562

&7y i i,
120336

..r‘

w pucde oo

utenticidad de oo doo
mediante ¢l aiguicnte cadige seguro de venficac icn:

1la




1 - Terminar de realizar Disefio sdlido de la pieza segln plano adjunto en PDF.

2 - Realizar operaciones CAM de cada postura. Previa indicacion de: Material en bruto, Amarres 0
fijaciones, situaciones de origenes de trabajo, HTAS para cada postura, y condiciones tecnoldgicas de
mecanizado en Desbaste y Acabado por cada Hta.

3a - Post-procesado para fabricacion en centro de mecanizado FAGOR 8050/55M

3b - Post-procesado para fabricacion en centro de mecanizado HAAS TM-1P

file:///C/Users/José Manuel/Desktop/Pruebas Libres 2020/CAD-CAM/Examen para Mastercam 2019/Pruebas libres - Enunciado [2PPL.axt[14/06/2020 19:14:36]



HERRAMIENTAS PARA FRESADO DISPONIBLES EN CENTRO DE MECANIZADO: (ver pagina2y 3)

T1 - Plato de planear en escuadra D=50mm z=5 - Placas para Aluminio en Metal Duro L83

T2 - Fresa de ranurar periférica de placas D=20mm 90° z=4 - Placas para Aluminio en Metal Duro L93.
T3 - Fresa plana enteriza en Metal Duro D=8mm 2z=3 para Aluminio.

T4 - Fresa plana enteriza en Metal Duro D=16 mm 2=3 para Aluminio.

T5 - Broca de puntear HSS D=3,15 x 8mm.

T6 - Broca HSS D=6,75mm para Aluminio.

T7 - Macho de roscar en HSS Co8% de méquina, para Aluminio M8 helicoidal — Agujeros ciegos.

T8 - Fresa chanfer 45° - D=6mm z=4 en Metal duro enteriza para Aluminio.

T9 - Fresa para grabado 60° - D=6 z=2 radio de punta=0.1 en Metal duro enteriza para Aluminio.

METROLOGIA Y OTROS:

Pie de rey digital 0-200 mm

Escuadra de tacén 200x130mm
Micrémetro de exteriores 50-75mm
Micrémetro de exteriores 25-50mm
Micrometro de exteriores 0-25mm
Micrémetro de interiores 20-25mm
Micrémetro de interfores 30-35mm
Base magnética y brazo

Reloj comparador

Micrémetro de roscas EXT.25-50mm
Pares de contactos

Tampones cilindricos

Palpador de cantos con indicador luminoso
Garras blandas

Micrometro de profundidades 0-25mm
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COmunlda
de Madrid
CONSEJERIA DE EDUCACION

Y JUVENTUD LEGANES

Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico Superior en Programacion de la Produccién en
Fabricacion Mecéanica

Convocaloria correspondiente al cursc académico 2020- 2021
{Resolucidn de 12 de enero de 2021 de la Direccién General de Educacion Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

. . DATOSDELASPIRANTE. - ol FRMA
. SR EAEY L s

Nombre D.N.L. f N.LE o Pasaporte | Fecha:

Cédigo del cicio . Deneminacién complela del titulo

FMESD1 Programacién de la Produccién en Fabricacién Mecanica

CM14 ’ inglés técnico para grado superior

~ INSTRUCCIONES GENERALES PARALA REALIZACIONDELAPRUEBA. =~ =

INSTRUCCIONES GENERALES
+  Cumplimentar los datos del aspirante en letra mayUscula antes del examen y firmar en todas las hojas
que se entreguen.
Tener disponible el DNI en 1a mesa.
Sefalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.
Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizental. No utifizar liquide
corrector {Tippex).
No se puede utilizar ningdn material de consulta.
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con sello y formato correspondiente).
Escribir las respuestas con letra clara y de forma ordenada usando los espacios designados para ello.
Leer con atencién los enunciados antes de responder.
Dispone de 90 minutos para la realizacién de todos los apartados que comprende la prueba.
tna vez finalizada la prueba, el aspirante levantara la mano para avisar que ha finalizado y se
mantendra a la espera de las instrucciones det examinador.
ESTRUCTURA DE LA PRUEBA
» Apartado 1 {Section 1); Comprension lectora.
s Apartado 2 {Section 2); Expresion escrita.
+ Apartado 3 {Section 3): Uso de Ia lengua inglesa {Use of English)

* & & & » B

 CRITERIOS DECALIFICACION YVALORAGION

» Enla caiificacidn se tendrd en cuenta el uso adecuado de las estructuras gramaticales, a precision en
el uso del vocabulario, el uso de la terminologia adecuada al tema expuesto y la coherenciay la
carreceion en la produccion del texto.

s  Se penalizara con 0,05 décimas cada uso incorrecto de tiempos verbales y ortografia.

+ Se penalizara eliminando fos puntos de cada respuesta a las preguntas de la seccion 2 si no se ajustan
a las instrucciones.

veoanenns £ 59

Prueba de acceso Hbre 2021- PPM
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Nombre D.M.I. N.LE o Pasaporte Fecha:
Section 1: Reading comprehension. (5x2=10 marks) i 10

Read the text and write full sentences to answer the questions below when necessary.

Do you use conventional machines in your perscnal shop or business? They do have some benefits, but
so do CNC machines.

1. You Don't Need Extensive Experience or Skills: With conventional machines, they may require a long
period of experience to operate and get the most out of. White experience is a great benefit for CNC
machines, in some cases it may not be as necessary as conventional machines. Production quality may
be easier to maintain since CNC machines take the human error factor out of production.

2. Products Can Be Easily Replicated Thousands of Times: Conventional machining works welt when you
need to make a single custom piece. If you have high production quotas where you need to produce the
same part multiple times, CNC machining makes more sense.

Conventional machinery needs help from an experienced operator to make similar pieces. And even then,
there are still smalt variations among the parts.

3. Less Labor is Required to Operate CNC Machinery: Investing in CNC machinery can drastically cut
your labor costs. Conventional machinery requires extensive knowledge, experience, and skill, which can
drive up your labor costs. With CNC machines, you can get the same high quality while hiring fewer
waorkers and you'll also continue to have high production levels.

4. CNC Software Increases Your Production Options: More advanced software can help you manufacture
products which are difficult or nearly impossible to make by hand or on conventional machinery. You can
also update the software as necessary to improve your CNC machine’s functionality.

5. No Prototypes are Necessary with CNC Machines: CNC software lets you simutate your idea before
even cutting it out. You don’t have to actually produce a prototype, which costs time and money. The time
spent creating revision can be drastically reduced through the utilization of the software. You couid
potentially save weeks or even months of production time so you may spend your labor elsewhere.

6. CNC Machines Fit the Skills of Modern Workers: Many of the mathematical and analytical skills
necessary to successfully operate conventional machines aren't as emphasized in schools as they used to
be. As a result, in ona sense, there's a less skilled workforce available, While you can’t go wrong with
hands-on training, the industry is heading towards the digital age where tech savvy' operators may be the
ones running the machines.

Source: hitps://mullicam.ca/é-advantages-cnc-machining/

Prueba de acceso libre 2021- PPM
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1. Can an unexperienced machinist operate a CNC machine? (say where the evidence is)?

2. What is nceded in a conventional machine to make similar pieces?

4. What advantages are in not using prototypes?

5. Can CNC machines increase the production of the company? (explain it a bit)

Prueba de acceso fibre 2021- PPM
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Section 2: Writing. {10 marks)

Write a formal cover letter {100-120 words) to apply for the job.

profile in Section 1. Use the right structure and paragraph division to describe your qualifications,
work experience, personal qualities and other relevant information that makes you an ideal
candidate for the job. Try to highlight some aspects of your interests connected with the possible
responsibilities you may have,

Prueba de acceso libre 2021- PPM
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Section 3: Use of English /30

Underline the right option (a, b, ¢ or d) for each sentence. Read each
stateiment very carefully, Mistakes will be discounted from the total mark. (30x1= 30 marks)

Correct answers: + 1 mark @ach >  ..ooovvvevvrieviiierienenennenns

Incorrect answers: - 0,25 mark each > .. ..covivinnvinenvnrnannen,

1. Steve’s office ......... two desks.
a. have got b. hasn't got c. isn't d. haven't got
2. Tomandl.... new in this company.
a. have got b. aren't ¢. works d. work
3. How many hours ........... James work a week?
a. are b. has c. does d. do
4. Helen ....... makes mistakes when she lypes. Her letters are perfect.
a. always © b, sometimes ¢. never d. usually
5. Miss Clark ........... the documents in the files now.
a. is putting b.put ¢. are putting  d. is puling
6. We ......... hundreds of emails fo cur customers every day, but today we ............ any because the
computers are out of order.
a. sent/ are sending b. are sending /send c. send / aren't sending d. send / send
7. There's .......uvu incoming mail today.
a. an b. a lot of €. many d.a
8. Come onf We've stiligot ........ time left to finish this exercise.
a. little b. a few ¢. few d. a little
9, That bakery sells ......... amazing carrot cake.
a. any b.an c.a d. few
10. We don't sell ......... stamps here; you must go to the post office.
a.a b. an ¢. some d. any
11. Maggie ....... shipping bill to the suppliers two months age. They are now claiming the money.
a. payed b. didn’t pay c. were paying d. paid
12. When ........... the order?
a. did they receive b. they received ¢. they did receive d. did they received
13. If the plane gets in 1ate | ....... my train connection.
a. am missing b. would miss C. miss d. will miss

Prueba de acceso libre 2021- PPM
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14. | think Brazilians ............ the footbalt match today.
a. will win b. won C. wins d. going to win
15. 1 ......... tomorrow. We can go shopping if you want.
a. won't work b. will not work ¢. am not working d. don't work
16. Mr Smith isn't busy at the moment. You ....... speak to him now.
a. cannot b. could ¢. can d. must
17. The items in those boxes are fragile. You ....... wrap them very carefully.
a. must b. mustn't c. haven'tto  d. could
18. The conference has begun. You ....... switch off your phone.
a. shoutd b. could c. can d. don't have to
19. We ........... prepare any more promotional material. We've got enough.
a. haven'tto b. don't have {o ¢. can't d. must
20. .......... you type this document for me, please?
a. Should b. Must ¢. Can d. May
21. The technician ...... the printerwhen I....... in.
a. was repairing/was coming b, repaired / came c. was repairing / came  d. repairs/came
22. Cercanias Renfe is .................. than the bus.
a. fastter b. more fast ¢. faster d. the fastest
23.The .............. street for shopping in London is Oxford Street,
a. better b. better than ¢. goodest d. best
24, The buses of Madrid are ................ the buses of London.
a. more big than b. bigger than ¢. less bigger than d. less big than
25. Since classes began,1.................. much lime.
a. hasn't had b. didn't have ¢. haven't had d. don't have
26. Haveyou ................... travelled to Australia?
a. ever b. already c. yet d. never
27 Terence ......... (be) happier since he ............ (meet) Sandra.
a. is / meet b. was / meet ¢ . has been / met d. was / has met
28. The CEO wants to visit our branch ............... Monday.
a.in b. on c. at d. about
29 HOW .o do you travel abroad?
a. often h. many c. time d. much
30. We are always very busy ... the afternoon.
a on b. at c.in d. by

Prueba de acceso libre 2021- PPM
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Anexo 2

Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondlente al curso 2020-2021
{Resolucion de 12 do enero de 2021 de la Direccidn General de Educacin Secundaria, Formacién Profesional y Régimen Espedal)

DATOS DEL ASPIRANTE . FIRMA

APELLIDOS!:

Nombre: D.M.L N.I.E. o Pasaporte: Fecha:
26 de mayo de 2021

Cédigo del cicto:{1} Denominacién completa det titulo: {1}

FMESO1 PROGRAMAGION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave ¢ codige del Deneminacion compteta def médulo profesional: (1)

maédulo: (1}

0007 INTERPRETACION GRAFICA

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
« Tener disponible el DNI en la mesa.
« Sefialar y escribir con tinta indefeble, negara o azul, las respuestas de la1ala 7y su desarrollo. Para la
pregunta 8 se usara 2 portaminas de diferente espesor o 2 lapices de diferente durezay goma de borrar.
Sl se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa otachar con una linea horizontal, No utilizar liquido corrector
{Tippex)
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador.
No utilizar material de consulta
Pueden usarse compés y reglas.
Esta prohibido el uso de ordenador personat o de cuaiquier otro medio electrénico o multimedia, incluido
calculadora.
«  Duracién total de la prueba de 10:30 a 12:30.

* & &

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

s La prueba consta de dos partes:
o Parte tebrica: contestacién de las preguntas dela 1a la7.
o Parie practica: pregunta 8.
« Cadauna de esas dos partes sera puntuada de 0 a 10 puntos.
o Enla parte tedrica, las preguntas 1, 2, 3, 4,6y 7 valen 1,6y la pregunta 5 vale 1 punto.
« Enla parte practica, las marcas 1,3, 5,6y 8 punttian 1,4 puntos cada una y las marcas 10y 11 puntian 1,5
puntos cada una.
« La calificacion total de la prueba se obtendra valorando un 50% la parte tedrica y un 50% la parte practica, pero
se necesita un minimo de 3 puntos en cada una de las partes.

{1} Consignense las denominaciones exaclas y los codigos reflejados en el Anexo 1.a 0 1.b de fas piesentes instrucciones,
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DATOS DEL ASPIRANTE . . FIRMA

APELLIDOS:

Nornbre: D.N.1. N.LE. o Pasapore; Fecha:
26 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

Explicar qué datos genéricos contiene ef cuadro de rotulacién o cajetin de un plano y la
lista de piezas de un plano de conjunto. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar en qué consisten y cémo se realizan un medio corte, un corte parcial y un corte
auxiliar. Dibujar ejempio de cada uno.

Explicar qué es una seccion y las secciones abatidas sin desplazamiento y con
desplazamiento en el plano.

Explicar como se realiza la acotacién de elementos equidistantes y de elementos
repetitivos en un dibujo. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar como se realiza la representacion y acotacion de un rodamiento. Dibujar ejemplo.
Explicar como se indica el estado superficial en un dibujo: simbolo y datos que contiene.

Explicar las diferentes formas de indicar las tolerancias dimensionales lineales en las
cotas de un dibujo y qué significa cada letra o nimero.

En el conjunto siguiente, realizar el dibujo de despiece (croquizado a mano alzada de las
vistas y/o cortes necesarios y acotacion sin indicacién de las cifras de cota) de las marcas
1,3,5,6,8, 10y 11.
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Pruebas para la obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondlente al curso 2020-2021

{Resolucién de 12 de enero de 2021 de la Direcclén General de Educacién Secundaria, Forrnacién Profesional y Régimen Especial)

' DATOSDELASPIRANTE " FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.MN.E NAE. o Pasaporte: Fecha:
Codigo del ciclo:{1) Denominacibn comgpieta del thulo: {1)
FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cédigo def Denominacion cempleta det médule profesional: (1}
madulo: {1)
1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Indiquese cuantas instnicciones sean necesarias para la realizacion de la prueba, materiales necesarios, duracidn y cualesquiera
otros aspecios relevantes que se consideren oporiunos como, entre olros, los siguientes:

Cumplimentar los datos del aspirante antes det examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.

Tener disponible el DNI en {a mesa.

Senalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrolio.

Si se ha de reclificar una respuesta, trazar un aspa o lachar con una linea horizontal. No utilizar liquido corrector
(Tippex)

- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador {con el setlo y formato correspondiente).

- No ulilizar material de consulta (salvo aquél que se autorice expresamente).

LI I

. CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Indiquese:

- La calificacién correspondiente a cada una de fas cuestiones / gjercicios planteados.

- Las penalizaciones, si las hublere, por respuestas incorrectas, faltas de ortografia, etc.

- Posibles crilerios de valoracion: concrecidn en las repuestas, brevedad y claridad en los planteamientos, etc.

- Senalar si la prueba se organiza en partes y si estas son eliminatorias, asl como, en su caso, fa consideracidn det
- resultado de esta parte en el ¢alculo de Ia calificacidn final de! médulo profesional.

{1} Consignense las denominaciones exaclas y los codigos reflejados en ef Anexo 1.a ¢ 1.b de las presenies instrucciones,

 cauricacion

La autenticidad de oxte documento s¢ puede comprabar en www madrid org/esy l"[""m"“”l] I I Eﬂﬂmﬁm m[ll
mediante < signientc cédige vegure de verilicacion:  1222543120336793395562
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DATOS DEL ASPIRANTE

" "FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.E N.LE. 0 Pasaporte:

Fecha:

CONTENIDOC DE LA PRUEBA:

1. Sefialar las respuestas correctas (5 puntos):

1. El estudio del trabajo

a) Cuantifica econdmicamente los
procesos de una empresa

b) Evalia y optimiza los métodos para
realizar una tarea y cuantificar el tiempo
utilizado

¢) Tiene por objetivo la selecciéon de la
maquinaria mas productiva para elaborar
un producto

2. La productividad

a) Nos indica la cantidad de beneficios que
ha conseguido una empresa

b) Sus unidades dependen del producto
considerado y la cantidad de factor
necesario para obtenerio

¢) La productividad global se expresa en
unidades monetarias

3. En el sistema de gestion MRP es
caracteristico hacer uso de las tarjetas
Kanban para el control del flujo de
materiales y de inventarios
a) Verdadero
b) Falso

4. El software GPAO
a. Se utiliza para la gestién integral de la
produccion
b. Se utiliza para la gestién
Mantenimiento Productivo Total
¢. Es un software para manejar el andlisis
de la demanda

del

5. Los principales motivos que justifican la
existencia de inventarios son
(multirrespuesta):

a) La necesidad de hacer frente a las
demandas variables del mercado

b) Evitar la interrupcion del proceso de
fabricacion

¢) Aumentar la capacidad productiva

d) Aumentar la productividad

6. Una correcta distribucién en planta

a) No afecta a la mejora de la productividad
en la empresa

b) Debe adecuarse al flujo de produccion de
la empresa

c) Debe ser siempre muy flexible para
adecuarse al cambio de productos de
muy diferente tipo

.. ITRA MR

122254412033679339556

La autenticidad de cule documento se pasde comprobur en www gradridor/esv
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DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.LI N.LLE. o Pasaporte;

Fecha:

7. EI ERP (Enterprise Resource Planning)

a) Es un software de gestion que busca
coordinar todas las actividades de
negocio de la empresa

b) Es un modelo que determina el tamafio
de lote econémico y cuando debe
realizarse el pedido

¢) Tiene como inputs tnicamente la PMP
{(planificacion maestra de la produccion),
la lista de materiales y el fichero de
registro de inventarios

8. La planeacién de la capacidad

a) Se ird adaptando facilmente a la
demanda en el sector productivo

b} Supone una cantidad importante en los
costes fijos por produccion

¢) Debe planificarse siempre a corto plazo
puesto que las demandas son
impredecibles

9. Sefialar la frase que sea cierta:

a) Una empresa tendra mas capacidad de
reaccion cuando su carga de trabajo sea
inferior su capacidad productiva que en
fa situacién inversa

b) Para planificar las entregas a un cliente
se calcula a partir de la capacidad
tedrica de sus instalaciones

¢} Los incrementos en la capacidad de las
instalaciones de una empresa pueden
ser graduales, adaptandose agilmente a
fas necesidades de las empresas

10. EI termino POKA YOKE hace
referencia a:

a) Al principio de mejora continua

b) A un disefio a prueba de fallos

c) Al principio de estandarizacién

11.Para la metodologia de gestion LEAN, la
estandarizacion es:

a) Una perdida o desperdicio ya que no
permite adaptarse a las necesidades
de la demanda

b) Una de las hases del sistema

¢) Recomendable, pero no imprescindible

12.El Lean manufacturing....

a) Es un sistema de principios y métodos
que busca eliminar las pérdidas vy
optimizar la produccién

b) Es una técnica que busca que los
cambios de ulillajes y de procesos
productivos sean muy rapidos

¢) Es un sistema de control de operaciones
tipo pull (la demanda “ira” de Ila
produccion)

13. La casa del sistema TOYOTA representa
a) Los principios, fundamentos, métodos
y sistemas de gestion que fundamental
la fabricacion LEAN
b) Los principios, fundamentos, métodos
y sistemas de gestion MRP
c) Los pilares de la fabricacién SMED

14.E1 JIT

a) Es un sistema de organizacion en el que
hay que gestionar grandes cantidades
de inventarios

b) Es un sistema en el que la prevision de
la demanda empuja “push” al sistema
productivo

c) Suele utilizar como sistema de control el
uso de tarjetas KANBAN

[0 O
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.NL NLLE. 0 Pasaporte: Fecha:
15. Las 58 19.El método grafico de planificacion y

a) Resume una filosofia en que se
mantiene un entorno limpio y ordenado
del puesto de trabajo

b} Resumen las causas que generan
desperdicios o pérdidas de la
produccion

¢) Resumen los principios del
{mantenimiento productivo total)

TPM

16.El TPM (mantenimiento productivo total}
a) Hace mucho hincapié en las
actividades 55
b) Responsabiliza del mantenimiento a un
grupo especializado de técnicos
¢) Es una técnica de mantenimiento
predictivo

17. EI SMED

a) Resume una filosofia en que se
mantiene un entorno limpio y ordenado
del puesto de trabajo

b) Es un disefio a prueba de falios

¢) Es una técnica que busca reducir el
tamafio de los lotes haciendo que los
cambios de utillaje y de procesos
productivos sean muy répidos

18.La técnica SMED:
a) Clasifica a las operaciones de cambio
de utillaje en tareas internas y externas
by Si quiere implementarse en una
organizacién no supone un gran trabajo
de analisis ni de cambio en la gestion
de los recursos
¢) Es un sistema de gestién alternativo al
LEAN Manufacturing

control que no utiliza grafos es:
a) GANTT

b} ROY

c) PERT

20.E! TPM

a) Es un sisterna de gestién de calidad del
mantenimiento

b) Es una filosofia de mantenimiento con
un enfoque integral, que responsabiliza
a todo el personal y prioriza la
prevencion

¢) Responsabiliza de la identificacion de
comportamientos anormales en
maquinas a técnicos especialistas en
mantenimiento

21.Al tipo de mantenimiento que utiliza
sensores para determinar parametros
indicativos de un funcionamiento
correcto o incorrecto de los equipos se
le denomina:
a} Concurrente
b) Correctivo
¢} Preventivo
d} Predictivo

22, Al tipo de mantenimiento que resuita de
una intervencidén directa cuando se
produce un fallo o averia, se le
denomina:

a) Concurrente
b} Correctivo
¢} Preventivo
d) Predictivo

LT LT B
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23. Al tipo de mantenimiento basado en un

plan revisiones periodicas se le [27.

denomina;

a) Concurrente
b) Correctivo

¢) Preventivo
d) Predictivo

24 Sefalar cuales de estos motivos no
justifican la existencia de inventarios
(multirrespuesta):

a) El ahorro de costes por comprar lotes
mas grandes de materia prima

b) La necesidad de hacer frente a las
demandas variables del mercado

c) Evitar la interrupcion del proceso de
fabricacion

d) Aumentar la capacidad productiva

e) Aumentar la productividad

25.El método de control de inventario ABC | 29

a) Se basa en un control estadistico de la
evolucién temporal del inventario

b) Se basa en dividir el almacén de
inventario en tres zonas en funcién de
los tiempos de salida de los diferentes
materiales o suministros

¢} Se basa en ulilizar un método
estadistico para priorizar la gestién de
aquellas existencias que suponen un
mavyor capital inmovilizado

26.Al periodo de tiempo que tarda el] 30
proveedor en servir el pedido desde que
éste se formalizd, se le denomina
a) Tiempo medio de suministro
b) Plazo de reposicién
c) Tiempo logistico

La logistica se ocupa de:

a) La gestion del flujo de materiales y
productos de proveedores y clientes de
la forma mas eficiente

b) Fundamentalmente, ordenar la
expedicion de los productos terminados
al cliente en la forma y plazos
establecidos

¢) Organizar los flujos de materiales entre

las unidades productivas de una
empresa

28. Las compras y gestion de existencias

en almacén son aspectos
fundamentales de:

a) La distribucién

b) El aprovisionamiento

¢) La funcién financiera

. La distribucion se ocupa de:

a) La gestion del flujo de materiales y
productos de proveedores y clientes
de la forma mas eficiente

b) Fundamentalmente, ordenar la
expedicion  de los  productos
terminados al cliente en la forma vy
plazos establecidos

¢) Organizar los flujos de materiales
entre las unidades productivas de una
empresa

. El embalaje:

a) Estd enfocado a facilitar la funcién
logistica de transporte y manejo

b) Ademas de la proteccién del producto,
cumple una funcién de marketing
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2. Construir el grafo PERT, los tiempos mas tempranos (early), mas tardio (last) de
realizacion del evento y determinar el camino critico (3 puntos)

Actividad | Precedente | Duracion
A 20

B 25

C A 9

D A 12

E B,C 30

F D.E 15

a. ¢Qué es la holgura de un evento y qué relacion tiene con el camino critico? (1 punto)

b. ¢Qué ocurre si se retrasa algin evento del camino critico? (1 punto)

L sstenticidad de ente documentose puede comprobar en www.nudridma:/cw Ill“ml’“ IHII“ " H“I IE ll]l[ﬁ Ill
rosed ante <1 siglieate couipe wpurnde verticucidn:  12225431120336793395562 116

3. En la siguiente tabla se recogen las cantidades de factores y sus precios, asi{ como lo
productos para los meses de abril y mayo de una empresa textil (2 puntos)

Abril 2020 "t Mayo 2020
Cantidad Precto Cantidad Precio
Factores productivos Mano de obra 600 horas 15 €/hora 700 horas 16,5 €/hora
Lana 1000 Kg 0,90 €/Kg 1300 Kg 0,98 €/Kg
. Uso maquinas_ | 300 horas 9 €hora 320 horas 10,8 €/hora
Productos terminados | Calcetines 800 unid. 10 €/unid. 800 unid. 10,5 €/unid.
Guantes 600 unid. 12 €/unid. 750 unid. 12,5 €lunid.

Calcular la productividad en abril y mayo, la tasa de productividad global y comentar los resultados
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

Res_ultado_s_'de aprendizaje del Médulo Profesional.

Resuitados de aprendizaje vy criterios de evaluacion,

1. Elabora programas de fabricacion analizando las capacidades productivas de las
instalaciones, sus posibles adaptaciones y las necesidades de aprovisionamiento.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado la cantidad de piezas a fabricar, asi como el plazo de ejecucién en
funcion de los plazos de entrega,

b) Se ha determinado el tamaifio de los lotes de produccién,

¢) Se han identificado los equipos, utillajes e instalaciones disponibles que respondan al
procedimiento establecido.

d) Se ha identificado la ruta que debe seguir el material en proceso.
e} Se ha identificado la capacidad de los equipos disponibles.

f) Se ha analizado la relacién carga y capacidad total de los recursos utilizados para eliminar
cuellos de botella y optimizar la produccion.

g) Se han determinado la produccidn por unidad de tiempo para satisfacer la demanda en
el plazo previsto.

h) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los
recursos materiales disponibles.

2. Elabora el plan de mantenimiento y define los parametros de control del mismo,
relacienando los requerimientos de los medios y ias necesidades de la produccién.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado el tipo de mantenimiento necesario para cada uno de los equipos e
instalaciones del ambito de trabajo.

b) Se ha establecido el ptan de mantenimiento minimizando las interferencias con la
produccion.

c) Se han descrito las actuaciones que se deberian llevar a cabo en caso de fallo de la
produccién {por causa de la averia de una maquina, herramienta defectuosa, pardmetros
incorrectos).

d) Se ha elaborado un catdlogo de repuestos considerando los grupos de maéquinas,
identificado qué elementos de sustitucidn necesitan un stock minimo, cudles son
intercambiables, entre otros.

e) Se han registrado los controles y revisiones efectuadas para controlar su cumplimiento y
asi poder asegurar la trazabilidad de los procesos.

f} Se han distribuide las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los
recursos materiales disponibles,

g) Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con previsidn de las dificultades
y el modo de superarlas.

3. Gestiona la documentacién empleada en la programacion de la produccién
definiendo y aplicando un plan de organizacion y procesado de la informacion.




Criterios de evaluacion:
a) Se han identificado los documentos necesarios para programar y controlar la produccidn,

b} Se han utilizado programas informaticos de ayuda a la organizacidén y control de la
produccion,

c) Se han generado los diferentes documentos de trabajo (hojas de ruta, lista de materiales,
fichas de trabajo, control estadistico del proceso, entre otros).

d) Se ha registrado toda la documentacién en los sistemas de gestion de calidad, medio
ambiente y/o prevencién de riesgos laborales.

e) Se ha organizado y archivado la documentacion técnlca consultada y/o generada.

f} Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con prevision de las dificultades y
el modo de superarlas.

4. Controla la produccién relacionando las técnicas para el control con los
requerimientos de produccién.

Criterios de evaluacidén:

a) Se ha identificado e! modelo de control de la produccidon mas adecuado para el proceso
de fabricacion,

b) Se han identificado el tamafio de los lotes de fabricacion y los plazos de entrega.

c) Se ha determinado el método de seguimiento de la produccién que permite optimizar el
control de la misma asi como el tiempo de reaccién en caso de que fuera necesario.

d) Se han caracterizado modelos de reprogramacioén para periodos de especial disposicién
de recursos o modificacion de la demanda.

e) Se han descrito estrategias de supervisién y control de la produccion,

f) Se han reconocido y valorado las técnicas de organizacién y gestién en la realizacién de
las tareas de control de la produccion.

g) Se ha mostrado interés por la exploracién de soluciones técnicas ante problemas que se
presenten y también como elemento de mejora del proceso.

5. Determina el plan de aprovisionamiento de materias primas y componentes
necesarios analizando los modelos de aprovisionamiento.

Criterios de evaluacion:
a) Se han identificado las necesidades de materias primas y componentes a proveer,

b) Se ha calculado la cantidad de material asi como la frecuencia con ia que se debera
disponer del mismo con relacién a los lotes de produccidn.

c) Se han determinado la localizacién y tamafio de los stocks.

d) Se han determinado los medios de transporte internos ast como la ruta que deberan
seguir.

e) Se han identificade las caracteristicas de los transportes externos que afectan al
aprovisionamiento.

f) Se ha determinado el plan de aprovisionamiento teniendoe en cuenta el stock y los tiempos
de entrega de los proveedores.

g) Se ha planificado metddicamente las tareas a realizar con prevision de las dificultades y
el modo de superarias.

6. Gestiona el almacén relacionando las necesidades de almacenamiento segln los
requerimientos de la produccién con los procesos de almacenaje, manipulacion y
distribucién interna.




Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado las acciones necesarias para verificar documentaimente que los
productos recepcionados corresponden con los solicitados.

b} Se ha descrito el método de almacenaje mas adecuado at tamafio y caracteristicas de la
grganizacion,

¢) Se ha definido el tipo de embalaje y/o contenedores para optimizar el espacio y la
manipulacion de las mercancias.

d} Se ha definido el sistema Optimo de etiquetado para facilitar la identificacion del producto.

e) Se han identificade los riesgos para la seguridad y salud de los trabajadores y proteccién
ambiental en las fases de recepcion de materiales, almacenamiento y expediciéon de producto.

f} Se ha determinando la frecuencia y métodos utilizados para el control del inventario.

MINIMOS EXIGIBLES:

Productividad.

Causas que afectan a la productividad.
Medios para aumentar la productividad.

Planificacién y programacién de la produccion.

Determinacién de la capacidad de maquina.
Carga de trabajo: Asignacién y secuenciacion.
MRPFP (Planificacion de las necesidades de materiales).

Programacidn de proyectos.

Diagrama de Gantt.
Metodo PERT (técnica de revisién y evaluacién de programas).
Determinacién del camino critico.

Control y seguimiento de la produccién.

Técnicas de control de la produccion.

Mantenimiento en los procesos productivos de fabricacién mecanica

Fiabilidad.
Tipos y modos de fallos.
Tipos de mantenimiento: Correctivo, preventivo, predictivo y proactivo.

Gestion de la documentacion

Documentos para ta programacién de la produccion: Hojas de ruta, lista de materiales, fichas de
trabajo, hojas de instrucciones, planos de fabricacion, control estadistico del proceso.

Logistica aplicada a los procesos de fabricacién mecéanica

Aprovisionamiento.



Plan de aprovisionamiento.

+ Flujo de materiales.
Rutas de aprovisionamiento.
s Transporte: Tipos y medios.

Almacenaje y distribucion.

Sistemas de almacenaje.

Manipulacién de mercancias.

Requisitos de superficie y volumen del almaceén.,
Gestién de “stocks”,

Gestidn de almacén.

CRITERIOS DE CALIFICACION

« Test: 5 punios
¢ Problema 1: 3 puntos
+ Problema 2: 2 punios
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Anexo 2

Pruebas para ia obtencion de titulos de Téenico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resokicién de 12 de enero de 2021 de 1a Direccidn General de Educacidn Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

2 IR R

>4

DATOS DEL ASPIRANTE ' : “ FIRMA . -
APELLIDOS:
Nombre: DN N.LE. o Pasaporte: Fecha:

26 de mayo de 2021

Cddigo del cicfo:(1) Denominacidn completa del titulo: {1)
FMESO1 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUGCION EN FABRICACION MECANICA
Cigve o cédigo del Denominacidén completa del mddulo profesional: (1)
modulo: {1)
12 PROGRAMACION DE SISTEMAS AUTOMATICOS DE FABRICACION MECANICA

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

12225441203367933955

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
+  Tener disponible el DN! en la mesa.
Cumplimentar los datos del aspirante antes det examen y firmar todas las hojas que se entreguen,
Sefalar y escribir con tinta indeleble, azul o negra, las respuestas y su desarrollo.
Si se ha de rectificar una respuesta, razar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido corrector
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador.
No utilizar material de consuita.
Puede usarse calculadora cientifica.
Esta prohibido el uso de ordenador personal o de cualquier otro medio electrénico o multimedia.
Duracion total de 1a prueba de 12.30 a 15.15 (de 12:30 a 16:00 en el caso de necesidades de adaptacion a la
prueba segin el articulo 6, punto 2, apartado a) de la Orden 4468/2018).

* & o * & o ¢ P

" CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 puntos.
La superacion del mddulo se lograra con calificacion 5,00Puntos, pudiendo alcanzar un maximo de 10 Puntos.
EVALUACION
1° Pregunta; 3 Puntos. (1.5 Cada subapariado a, b)
2° Pregunta: 4 puntos. (0,5 cada subaparado i, ii, iii v, v, vi, vit y viil}.
3° Pregunta: 3 Puntos. { Esquema de potencia 1.5 Esquema de control 1.5)
Se calificara con un 50% del total. (Maxima puntuacién 10 Puntos).

La svtenticidad de exte documento s pucde comprobar_fn www_m;adrid.o?fcav

mediante ¢l siguiente c6digo segure dé verificacion:

{1) Consignense fas denominaciones exaclas y los codigos reflejados en el Anexo 1.3 o 1.b de las presenles instrucciones,

" CALIFICACION
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DATOS DEL ASPIRANTE ~ - SR FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.I. N.LE. o Pasaporte: Fecha:
26 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA;

1. Un cilindro neumatico de doble efecto de 63 mm de diametro de émbolo y 20mm de diametro
de véastago tiene una longitud de carrera de 500mm, y una presion de 8 bar. Si el ndimero de
ciclos por minuto es 8 y la fuerza de rozamiento del 12% determinar:

a. Lafuerza efectiva que realiza el cilindro, tanto en el avance como en el retroceso.
h. Consumo de aire.

2. Dado el ciclo: A+ B+ C+ C- B- A- que se inicia mediante pulsador de puesta en marcha y siendo
A, By C, cilindros de doble efectc con finales de carrera de contacto acy as; boy by; Coy ¢4,
respectivamente, realizar:

a. Métodos de representacién de la secuencia:

i. El diagrama espacio-fase.
ii. El diagrama de sefial de mando.
iii. El GRAFCET de la secuencia.
b. Los esquemas necesarios, en los casos siguientes:

iv. Solucién neumatica pura mediante el método intuitivo usando vélvulas
biestables y finales de carrera escamoteables donde sea necesario.

v. Solucidn neumatica pura usando el método cascado con valvulas
biestables.

vi. Solucién neumatica pura usando secuenciador con valvulas biestables.
vii. Solucién electroneumaética con electrovalvulas biestables.

viii. Solucioén electroneumatica con electrovalvulas monoestable

soccc. NN HRIENANE

255355

e waew . mdric o
1222544120336

La sutenticidad de exte documento se paede comprobar
mediante ol sgriente cédigo seguro de verificacion:




DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombra:

D.N.1. N.LE. 0 Pasaporte: Fecha:
26 de mayo de 2021

3. Se pretende ol ARRANQUE DE UN MOTOR TRIFASICO CON INVERSOR
DE GIRO con las siquientes caracterlsticas:

El automatismo debe dar prioridad de paro frente a la marcha.
Posibiffdad de inversion de giro sin pasar por el paro.
Enclavamiento eléctrico como seguridad.
Elementos:
S1 -Pulsador de giro a derechas.
82 -Pulsador de giro a izquierdas.
83 -Puisador de paro.
F2 -Relé Termico.
KMD -Contactor de giro a derechas.
KM -Contactor de giro a izquierdas.
Q17 -Seccionhador,
H1 -Testigo de giro a derechas.
H2 -Testigo de giro a izquierdas.
H3 -Testigo térmica abierto.
M- Motor eléctrico trifasico de faula de ardilla a 3x 380 V

Realizar: Esquema de POTENCIA y de CONTROL ELECTRICO.







