Comunldad
de Madrid
LEGANES

Anexo 2

Pruebas para ia obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatorla correspondiente al curso 2020-2021
(Resolucion de 12 de enero de 2021 do la Direccidn General de Educacion Secundaria, Forthacidn Prolesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.M.i. N.LE. o Pasaporie: Fecha:
Cédigo del ciclo:{1) Densminacién completa del titulo: (1)
FMESO01 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
MECANICA,
Clave o cédigo del Denominacién complata del modulo profesional: (1)
médulo: (1} -
01 DISENO MECANICO 2D/3D Y MODELADO

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

software AuteCAD 2021 y pare 2 dibujo 3D Inventor 2019.

£l alumno debera traer:
- Documento nacional de identidad,
- Boligrafo azul o negro.
- Calculadora cientifica.

Estard prohibido asistir con Ordenadar Personal o con cualquier medio efectrénice o multimedia.
Se usarén fos ordenadores del Instituto.

Duracidn de la prueba: De 08:25 a 10:15horas. Tolal, 1h:45min + 5min de explicacion y reparto de turnos. {Aula TO{-A)
Constara de dos parles: Realizard un dibujo 20 y un dibujo 3D, Sé podré utilizar Gnicamente para la parte £ dibujo 2D

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunio se valarard sobre 10 Puntos.
La superacién del mddulo se fegrard con calificacion 5,00 Puntos, pudiendo atcanzar un méximo de 10 Puntos.

Duracién:45min.

Duracion th.

La suma de ambos partes serd de 100%.

Primera parta, "Bisefio en 2D con AutoCAD 2021"; Se calificara, en un 40% del total. (Maxima punluacién 4 Puntos).

Segunda parte, "“Modelado en 3D can Inventor 2019”: Se calificard en un 60% del total. {(Maxima puntuacién 6 Puntos).

{1} Consignense las denominacionas exactas y los cddigos reflejados en el Anexo 1.a o 1.b de las presentes instrucciones.

CALIFICACION
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DAL NJALE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

SE INCLUYE EN ARCHIVO ADJUNTO.
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Comunidad
de Madrld

EGANES
Anexo 2

Pruebas para la obtencidn de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucion do 12 de enero de 2021 de la Direccidn General do Educacidn Secundaria, Formacién Profssional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.L. N.LE. o Pasaporte; Fecha:

Cédigo del ¢icle:(1) Denominacion completa del titulo: (1)

FMESO1 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION
EN FABRICACION MECANICA.

Clave o cddigo del Denominacion completa del médulo profesional: (1}

médulo: (1)

09 GESTION DE LA CALIDAD, PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

El examen se realizara durante 2 horas.
El alumno presentara su DNI al profesor que comprobara su identidad.,

El alumno no podré salir del aula del examen bajo ningiin concepto. Si saliera, ef examen finalizaria
en ese momento.

El alumno apagara el teléfono moévil y lo depositara en la mesa del profesor hasta finalizar el examen.
El alumno usara botigrafo azut o negro. El profesor corregira con boligrafo o rotutador de color rojo.
El lapiz solo se usard, si el alumno quiere, para la realizacién de dibujos previos gue posteriormente
seran retintados con boligrafo negro o azul, El profesor hara caso omiso de cualquier escrito o dibujo
realizado con lapiz si no esté retintado, y no sera calificable.

En caso de error o rectificacion, el alumno tachard el escrito o dibujo erréneo. El profesor no leera
ni interpretard ningln texto o dibujo tachados. No esta permitido ef uso de tipex.

Para superar el examen deberan obtenerse al menos 5 puntos, sumando las notas obtenidas entre
todas tas preguntas.

En algunas preguntas serd necesario dibujar algtin esquema, diagrama, objeto, etc. Este dibujo se
realizara de forma esgquemaltica.

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Puntuaciones indicadas en las preguntas.

CALIFICACION
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Comunidad

de Madrid LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: DN N1LE. ¢ Pasaporie: Fecha:

GESTION DE LA CALIDAD, PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION
AMBIENTAL

CONTENIDO DE LA PRUEBA;

1.- (1,25 puntos) Nombra los 9 criterios del Modelo EFQM.
2.- (0,75 puntos) Segtin la norma 1SO 9000, define y explica el concepto de: Enfoque a Procesos.
3.- (1,25 puntos) Haz un cuadro del Modelo 58, donde se expliquen las diferentes fases.

4.- (0,75 puntos) Del grupo de Normas ISO 9000 relativas a la Calidad, explicar brevemente de qué
trata cada una de ellas.

5.- (1,25 puntos) Dibujar la Rueda de Deming (Ciclo PHVA) identificando todas sus partes.

6.- (1 punto) ¢ En qué casos debe el empresario constituir un Servicio de Prevencion propio? ¢ Qué
és el Comité de Seguridad y Salud? ¢Cuéles son sus competencias?

7.- (0,75 puntos) Si tienes que usar soldadura eléctrica ¢qué proteccidn de cara y ojos usaras?
Explicar.

8.- (1 punto) En un Plan de Emergencia, las actuaciones del personal formado y designado irdn
encaminadas a:

9.- (1 punto) ,Qué acciones deben implantarse en la empresa industrial para prevenir y reducir la
contaminacion?

10.- {1 punto) ¢Qué residuos se generan en el proceso de Mecanizado? Explicar una forma de
Reciclaje en origen del fluido de corte usado en el Mecanizado.



Comunidad
do Madrid

Anexo 2

Pruebas para ta obiencion de titilos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatorila correspondliente al curso 2020-2021
{Resclucion de 12 de enero de 2021 de la Direccidn General de Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombra: B.MN.I. M.LE. o Pasaporte: Fecha:
Cddigo del ciclo:(1) Denominacion completa det titufo: (1)

TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCGION EN FABRICAGION
FMESO01 MECANICA.

Clave o codige del Denominacidn completa del médulo profesional: (1)
Sduio: (1) ,
" uooooz MECANIZADO POR CONTROL NUMERICO.

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Duracién de [a prueba: De 12,30 a 15,15 horas. Total, 2h:40min + 5min de explicacion y reparto de turnos. (Taller 1)
Constara de dos partes: una de programacién 1SO, y una parte préctica con uso de méaquinas.

El alumno debera fraer:

Documento nacional de identidad.

Boligrafo azut o nagro.

Caleuladora cientifica.

Meno o bata.

Gafas de proteccidén homologadas,

Calibre de 0 a 150 mm con apreciacién de 0,05mm.

L S

Estara prohibido asistir con Ordenador Personal o con cualquier medio elecirénico o mullimedia,
Si fuese necesario su utilizacién, se usaran los ordenadores del Instituto. ‘

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara scbre 10 Puntos.
La superacion del médulo se tograra con calificacidén 5,00 Puatos, pudiendo alcanzar un méximo de 10 Puntos.

Primera parte, “Programacidn 180" Se calificara, en un 60% del total. (Maxima puntuacién 6 Puntos). Duracién th:40min.

Segunda parte, “Practica con el uso de méquinas” (TORNO y FRESADORA): Se calificara en un 40% del lotal. (Mdxima
puntuacién 4 Puntos). Duracién 1h.

La suma de ambas partes sera de 100%

{1) Consignense las denominaciones exactas y los cidigos reflejados en el Anexo 1.a o 1.0 de las presentes insbrucciones.

CALIFICACION

La autenticsdad de este documento se pucde comprabar en www . nadrid .\3?}0\"‘ E!ﬂ"l]m” iHIi l I ﬂﬂlﬂ i l] !! ]E Ei] IH
mediume ef siguiente cddigo sepuro de veriticucion:  1222544120336793395562




Comunidad

de Madiid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.L.E. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:
PRIMERA PARTE.
PROGRAMACION

[1].- Realizar programa 1SO de pieza propuesta, para centro de mecanizado KONDIA 150 con

control FAGOR 8025M “ejecucion en modo ininito”. El centro de mecanizado dispone de cambiador de
paraguas de ocho posiciones.

[2].- Realizar programa [SO de pieza propuesta, para torno COBRA 180 con control FAGOR 8025/8030T
“ejecucién desde el control de maquina’.

Anotaciones: .
-Para lograr la confeccion de los programas de forma adecuada, habré que tenerse en cuenta como factor de gran importancia, las herramientas
que se utilizan para cada operacién, el tiempo de ejecucion por pieza, el material y brute de partida ya pre-mecanizado, siendo estas las medidas
limites indicadas en el plano adjunto.

-Las operaciones a realizar, seguirdn la secuencia elegida por el aspirante.
-Se dispone para su ejecucion de las siguientes herramientas adecuadas para mecanizado propuesto. Todas ellas dispuestas en el Centro de
mecanizado, debidamenie decaladas y montadas.

TOL. HTA — PLATO @40mm (5 Placas rdmbicas para mecanizado en escuadra, metal duro y R0.8)
T02. HTA — PLATO @16mm (3 Placas rémbicas para mecanizado en escuadra, metal duro y RO.4)
T03. HFA — FRESA PLANA ©10mm (Enteriza de metal duro MDI, 3 cortes)

T04. HFA — FRESA PLANA O6mm (Enteriza de metal duro MDI, 2 corles)

TOS5. HFA - BROCA DE PUNTEAR 01,5 X 6,3mm (Enteriza de HSS Co 8%)

T06. HTA — BROCA Q6mm (Enteriza de HSS 118%)

T07. HTA - BROCA O1.8mm (Enteriza de HSS [18%)

T08. HTA — ESCARIADOR HELICOIDAL DE MAQUINA 0 217 (Enterizo de metal duro)

R " " VIRV

-Se dispone para su efecucidn de las siguientes herramientas adecuadas para mecanizado propuesto. Todas ellas dispuestas en torno,
debidamente decaladas y montadas.

TOl. HTA — CILINDRADO EXTERIORES 80° (Placa rémbicas metal duro R0.4)

T03. HTA — CILINDRADO EXTERIORES 35° (Placa rémbicas metal duro R0.2)

T05. HTA — RANURADO EXTERIOR 90° (Placa metal duro, ancho 2ram)

T07. HTA — ROSCADO EXTERIORES 60° (Placa metal duro perfil completo P=1,5mm)
T0O2. HTA - LIBRE

TO4. HTA - LIBRE

T06. HTA - LIBRE

TO8. HTA - LIBRE
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do Madrld / \E
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DN MNAE. o Pasaporte:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

PRIMERA PARTE.

Programacion 1SO pieza de centro de mecanizado.

S - N ?

I’F ./ //_, 1 . !
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Tolerancia General de labricacitn 1 §.05

L

“n

H

HTAS SEGUN FRESADORA

T11 - PLATO Q40mm, 5 PLACAS
ROMBICAS PARA MECANIZADO
EH ESCUADRA - METAL DURO
(MDY R.8mm

T2 2 - PLATO @16mm, 3 PLACAS
ROMBICAS PARA MECAHIZADO
EH ESCUADRA - METAL DURO
{MD} R0.2mm

T3.3 - FRESA PLANA @10mm, 3
CORTES - METAL BURO
EHTERIZA (MD)

T4.4 - FRESA PLANA @OSBmm, 2
CORTES - METAL DURO
EHTERIZA (MD)

TH5 . BROCA DE CEHTROS @1,
% 6.3mm . HSS Co §%

T8.6 - BROCA DE &mm 1 18° HS5

T7.7 - BROCA DL By Bmm $1§°
HES

8.8 - ESCARIADOR HELICOIDAL
DE MAQUINA @2HT - METAL
DURD ENTERIZO {MD)

MATERIAL; DURAL
BRUTO; 100x70x2Tmm
CANTIDAD: 1X

si35esce NN TIEERDRA

har en www . nuudrid o
12225331203367

mediunte el aipwente codipo sepuro de verificacion:

La autenticidad de exte documento se puede compra



Comunldad H o
de Madrid LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: O.N.I. N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIBO DE LA PRUEBA:
PRIMERA PARTE.

Programacion ISO pieza del torno.

Telerancia General de fabricacion + 0.05

HTAS SEGUN TORNO:

Tt.t - CILINDRAR EXTERICGRES
METAL DURG (MD) 80° RQ.4mim

T3.3 - CILINDRAR EXTERIORES
METAL DURO (MD) 35° R0.2Zmm

T5.5 - RANURAR EXTERIORES
METAL DURO (MD) 90° x 2mm

T7.7 - ROSCAR EXTERIORES 60°
METAL DURO (MD}- Paso 1,5mm

MATERIAL: DURAL
BRUTO: Barra de @40mm
CANTIDAD: 1X

HHURRNRNRIERE

3395562

La surenticidad de este documento se puede comprodur en ww‘.xmdrir.l.e_}gjcw
mediunte ¢l siguienie Codipo septro de vendicacion: 1222544120336
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Comunidad
de Madrld

LEGANES

Anexo 2

Pruebas para la obtencidon de titulos de Técnico y Técnico Supetior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatorla correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucién de 12 de enera de 2021 de la Direccién General de Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:
Nombre: D.N.. N.LE. o Pasapode; Fecha:
Cédigo del ciclo:(1) Denominacién completa del titulo: (1)
FME 501 . .

PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cédigo del BRenominacién compteta del médulo prefesional: (1)
médato: (1313 Verificacién de Productos
Cédigo 0166

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

LA PRUEBA SE DEBE DE REALIZAR EN TRES HORAS.
EL ALUMNO DEBE DE IR PERFECTAMENTE IDENTIFICADC, PONIENDO SU DNI EN LA MESA.

SOLO PUEDE REALIZARSE EL EXAMEN CON BOLIGRAFO, EL USO DE LAPICERO INVALIDA El. EXAMEN.

SOLO PUEDE UFILIZARSE CALCULADORA CIENTIFICA, EL USO BE OTRO MEDIO ELECTRONICO O UTILIZACION DE MOVIL
INVALIDA EL EXAMEN,

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

NO SE PODRA APROBAR $1 S0LO S8 SE TIENE UN CERG EN LA PARTE TEQRICA, O EN LA PARTE PRACTICA,
SE TENDRA EN CUENTA S| SE REALIZA UN CORRECTO PLANTEAMIENTO DE LOS PROBLEMAS, AUNQUE NO SE LLEGUE A LA SCLUCION FINAL,

LOS EJERCICIOS DEBEN DE LLEVAR SUS CORRESPONDIENTES UNIDADES

CALIFICACION

U

12225441203367933955

La autenticidad de ente documento se poede comprobar on www mudrid orgicsy

mediante ¢l siguientc odigo wpnro de venificacion:




Cormunldad

de Madseld

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: DN N.LE. o Pasaporte: Fecha:

1.- Queremos realizar un ensayo de resiliencia.

a.- ¢ Dentro de qué tipo de ensayo se clasifica? ¢Qué caracteristicas podemos controlar
realizando este tipo de ensayo?

b.- ¢ Describir que instrumentos y maquinas emplearemos para realizar un ensayo de resiliencia?

c.- ¢ Describir las caracteristicas de las probetas necesarias para la realizacion del ensayo de
resiliencia?

d.- Realiza una secuencia ordenada del procedimiento que se debe seguir para realizar el ensayc
de resiliencia.

{2 PUNTOS)

2.- Definir los siguientes conceptos:
a.- Calibracién, Trazabilidad de las mediciones, Plan de Calibracion.

b.- ¢, Qué informacion debe de llevar siempre un informe de ensayo o certificado de calibracion?
(1PUNTO)

3. Al realizar fa medicién de un eje se obtienen os siguientes valores, 30,014, 30,002; 29,994,

La auenticidud de exe documento »e puede comprobar on www.mudrid grizcay ﬂlq]l[m”l"mm!]{g“ﬂ!g!ﬂ HI
med ante el siguionte codigo sepuro de verdticacion: [ 222544120336793395562

a.- Calcula el error absoluto y el relativo correspondiente a cada medida.

b.- Tenemos una varilla de acero cuya longitud a 20°C es de 50mm ¢, Qué medida nos arrojaria el
instrumento si la temperatura fuese de 28°C? Si en vez de acero fuese aluminio. ;Cual seria la
variacion sufrida?

o acero = 0,000012,
a aluminio = 0,0000238.

(1PUNTQ)



Comunids

de Madvid
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.L.E. o Pasaporte: Fecha:

4, a.- Explica como realizarias la verificacion de concentricidad, la rectitud de la generatriz y la
perpendicularidad de superficies respecto al eje de giro. Pon ejemplos de donde se realizaria
cada una de las anteriores.

b.- Comenta las tolerancias geométricas que podrias controlar si usdsemos:

e Un micrometro.

e Un reloj comparador.

¢ Una escuadra biselada.
e Un gonidometro.

(1PUNTO)

5. Para realizar la exploracion, el palpador del rugosimetro se desplazara una distancia, que
recibe el nombre de “Longitud de desplazamiento”.

a.- A que equivale esta longitud de desplazamiento?

b.- ¢ Qué es Ra?

(1PUNTQ)

6.- Contesta brevemente:
a.-Fundamento y campo de aplicacion de un grafico de control por variables.
b.- Fundamento y campo de aplicacion de un grafico de control por atributos tipo “c”.

c¢.- ¢ Cuando decimos que tenemos una tendencia o puntos fuera de control, en un grafico de
control? (0,25 PUNTOS)

{1,256 PUNTOS)

LA

|

¥s30ss6r E"!Wﬁ[”l ]

Odigo segure de verificnown: 1222534 E20336

La autentieiduad de exle documenta s puede comprobar en www modrid

med e el siguicnite ©
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.M.I. N.LLE. o Pasaporte: Fecha:

7. Determinar la dureza en los siguientes casos.

a.-Una pieza de acero se ha sometido al ensayo de dureza Brinell. Sabiendo que el diametr
de la bola es de 10mm y que el diametro de la huella es de 4mm, hallar la dureza de la pieza.

< MR

b.- En la determinacién de la dureza Vickers, de un acero templado, con carga de 30kp,

oy
395

Eg

i~

los valores de las diagonales de la huella son 0,352 y 0,348. %g
i3

. . . 23

& Cual es el numero de dureza Vickers? é%
g8l

¢.- Si nos encontramos con la siguiente nomenclatura 400HBW 2,5/187,5/20.

¢ Qué es lo que estamos designando, y en que unidades?

{(1,5PUNTOS)

8. Indicar en un ensayo de liquidos penetrantes los siguientes aspectos.

a.- Tipos de defectos que se logra detectar mediante un ensayo de liquidos penetrantes.

L surenticidiad de ende documento se puede comprobar

mediuante ¢ siguienie codigo seguro de verilicac o

b.- Es habitual realizar el ensayo de liquidos penetrantes en materiales porosos.
Razona la respuesta.
c.- ,Cual es la mayor precaucion a tener en cuenta en la eliminacion del exceso de penetrante?

d.-Haz un esquema de la secuencia que debe seguirse en el ensayo de liquidos penetrantes.

{1,25 PUNTOS}
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PROBLEMA 1

2.a) Se han relacionado los diferentes ensayos destructivos con las caracteristicas que controlan.
2.b) Se han descrito los instrumentos y maquinas empleados en los ensayos destructivos y no destructivos y el
procedimiento de empleo.

2.d} Se han descrito las caracteristicas de las probetas necesarias para la ejecucion de los ensayos.

2.e) Se han ejecutado los ensayos, aplicando las normas o procedimientos adecuados.

. IEHOT

4‘/'153\\‘

mediante ¢f sguicne cédigo wguro de verificscion:  1222544120336793395,

PREGUNTA 2.

en www. uadrid ooy

3. a) Se han explicado los conceptos de calibracidn y trazabilidad,

3.¢} Se han descrito los elementos que componen un plan de calibracién.

PREGUNTA 3.

1.d} Se han identificado los errores de medida.

PREGUNTA 4.

La astenticidud de exe documento s puede comprobar

1a) Se han interpretado los simbolos graficos relativos a las dimensiones lineales o geométricas representados
en los planos de control o fabricacion para seleccionar el instrumento, proceso de verificacién o medicién.

1f) Se han aplicado técnicas y procedimientos de medicion de pardmetros dimensionales geométricos y
superficiales.

PREGUNTA 5.

1 f) Se han aplicado técnicas y procedimientos de medicién de pardmetros dimensionales geométricos y
superficiales.
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PREGUNTA 6 =
—
4.b) Se han descrito el fundamento y el campo de aplicacion de los graficos de control por atributos y variables. ==
4.d} $e han interpretado los gréficos de control identificando en los graficos las incidencias, tendencias y punto: %
fuera de control, entre otros. =
PREGUNTA 7 g
L
2.f} Se han expresado los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la precision requerida. 5:3
3
PREGUNTA 8 ES
:
2.e) Se han ejecutado los ensayos, aplicando las normas o procedimientos adecuados. g‘;’i
Gt

2.i} Planificacién metddica de las tareas a realizar

La autenticidud de e documenta s pacde compreb
mediante et siguiente ¢6dize segurerde venliescion
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Pruebas para ta obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superlor

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocaloria correspondiente al curso 2020-2021

{Resolucion de 12 de enero de 2021 de la Direccién General de Educacion Securkiaria, Fermacion Profesional y Regimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

DM N.LE. o Pasaperte; Fecha:

Cadigo del cicle:{1}

Denominacion completa del titulo: {1)

FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cddigo del Dencminacién completa dei médulo profesional: (1)

mbduto: {1}

02

DEFINICION DE PROCESOS DE MECANIZADO, CONFORMADO ¥ MONTAJE

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

(Tippex)

Indiquese cuantas instruccionas sean necesarias para 1a realizacidn de la prueba, materiales necesarios, duracién y cualesquiera
otros aspectos relevantes que se consideren oportunos como, entre otros, los siguientes:
- Cumplimentar los datos del aspirante antes de! examen y firmar en todas las hoias que se enfreguen.
Tener disponible el DNI en la mesa.
Senalar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.
Si se ha de reclificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido comector

- Utilizar solamente el papel facilitade por el examinador {con el selle y fermato correspondiente).
- No utilizar material de consulta (saivo aquél que se autorice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Indiquese:

- la calificacion correspendiente a cada una de las cuestiones / ejercicios planteados.

- Las penalizaciones, si fas hubiere, por respuestas incorrectas, faltas de ortografia, etc.

«  Posibles criterios de valoracién: concrecion en las repuestas, brevedad y claridad en [os planteamientos, etc.

- Senalar si fa prueba se organiza en partes y si eslas son eliminatorias, asf como, en su caso, la consideracion del
- resultado de esta parte en el cdlculo de la calificacion final del madulo profesional.

{1) Consignense las denominacionas exactas y los cidigos reflefados en el Anexo 1.a o 1.b de las presentes instrucciones.

CALIFICACION

> [RER WA

oy

3

12225483 20336793955

La autenticidad de exte documento se pucde comprobar on www mudrsd .

med iante ¢l siguienie coudigo sepuro e verificac ion:
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CONTENIDO DE LA PRUEBA.:
Sefialar la respuesta correcta (5 puntos).

L.os aceros inoxidables mas utilizados son:
a) Austeniticos

by Ferriticos

€) Martensiticos

Al compuesto gquimico FesC se denomina
a) Ferrita

b) Austenita

¢} Cementita

d) Ledeburita

El constituyente mas blando y maleable de los
aceros es:

a) Cementita

b) Ferrita

c) Austenita

d) Ledeburita

. Al aplicar una carga INFERIOR al limite elastico,

los metales dictiles:

a) Recuperaran su forma inicial, al cesar la fuerza

b) Se deformaran de forma permanente

¢} Los materiales pueden superar la carga de
rotura

Las siglas HSS en un acero indican que es
a) Un acero rapido

b} Un acero inoxidable

¢) Un acero al carbono de alta calidad

10.

La propiedad mds caracteristica de un material
ceramico es su

a) Alta tenacidad

by Gran ductilidad

¢} Alta fragilidad

En cual de los siguientes tratamientos se busca
que el acero se transforme en sus constituyentes
mas estables

a) Temple

b} Recocido de regeneracién

¢) Revenido

Los aceros inoxidables

a) Llevan en sucomposicion méas deun 10,5% de
cromo

b} Tienen mas de un 2% de carbono

¢) Contienen menos de un 5% de elementos de
aleacion

Las fundiciones de hierro:

a) Son aleaciones férreas con mas de 6% en C

b) Son aleaciones férreas con menos de 1,5%
enC

c) Son aleaciones férreas con mas de 2% en G

En fratamiento de revenide busca mejorar la
dureza y resistencia del acero

a) Verdadero

b) Falso

La autenucidid de gste documento se puede comprobar en wwalmadrnlormiesy EIEE[HIM | Illm | | gﬂ H |E1IE] [EH}
mediants cf siguiente ¢ddigo seguro de venilicacion: 1 222543120336791395562 i
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11. En cual de los siguientes tratamientos no debe
superarse la temperatura de austenizacion:
a) Temple
b) Cementacién
c) Recocido de regeneracion
d) Revenido

12. De los siguientes tratamientos, cual allera las
propiedades de la superficie sin modificar la
composicién quimica:

a) Temple superficial
b) Cementacion

¢) Nitruracién

d) Carbonitruracion

13. El agente nitrurante es:
a) Selido
b) Liguido
c} Gaseoso
d) Pueden ser los tres tipos

14. En cual de los siguientes tratamienios es
necesario realizar un enfriamiento mas lento
ay Temple
b) Recocido de regeneracion
¢} Revenido

15. Eltratamiento que busca aumentar ta dureza y
ta resistencia del malterial se denomina:
a) Temple
b) Recocido de regeneracion
¢} Revenide

16. El tratamiento de revenido busca modificar los
microconstituyentes de los aceros
a) Verdadero
b) Falso

17. De la siguiente figura, cual
corresponde al Austémpering
a)A
L) B

*C

b

Rist oo VN

MEEL -

Tie

18. El agente cemantante:
a} Introduce carbono en la superficie del acero
b} Es un tratamiento para mejorar el
comportamiento a cofrosion del acero
c) Prepara el acero para aumentar su
maquinabilidad
d} Pueden ser los tres tipos

19. Los recubrimientos de las plaquitas de corte
a) Son tratamientos poco habituales para obtener
mejores  acabados  superficiales en el
mecanizado
b) Mejoran la resistencia al desgaste
c) Se realizan por inmersion de fa herramienta en
un bafio fundido

20. El metal duro es:
a) 80 % de WC (carburo de wolframio} y 20 %
Cobalto
b) Acero HSS
¢} Coballo

tratamientc se

s INRNEE RRERAET

ct wwew mmiadrid orsiow
1222544120336793395

La swtenticidad de enig documento se pucds comprabar

med mnte ¢l siguiente codigo sepure de venfleacin:
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21. El proceso de fabricacion de fas plaguitas de | 28. A la operacién posterior a un tafadrado, para
corte es por. dejar un agujero con mejor tolerancia
a) Fundicién dimensional y acabado superficial se la
b} Pulvimetalurgia denomina
c) Forja a) Mandrinado

22.

23.

24,

25.

26.

27.

De los siguientes materiales, cudl es el de mas
dificil maguinabilidad

a) Fundicion

b) Acero ferrltico

¢y Titanio
Los aceros inoxidables mas dificiles de
mecanizar son:

a} Austeniticos

b} Ferrilicos

¢) Martensiticos

La Widia es:
a) TiC
by TiW
c) WC

E! componente més habitual de las plaquitas
ceramicas es

a) WC - carburo de wolframio

b} TiC - carburo de titanio

¢) Al203 - alimina {corinddn)

Al grupo de materiales de mas facil
maquinabllidad se representa

a) Conlaletra My el color amarillo

b} Con laletra Sy el color naranja

c) Conlaletra P u el color azul

De los siguientes materiales en que sirve para
fabricar plaguitas qgue permiten desarrollar
mayores velocidades de corte es:

a) Ceramicas

b) Metal duro

¢) Acero rapido

b} Escariado
¢} Tronzado

29. Las unidades de la velocidad de corte son:
a) RPM
b} m/min
¢) ambas
d) ninguna

30. Los procesos de recubrimiento de son:
a)y PvD
by CVD
¢y PCD

maguinabilidad diferente
a) Verdadero
b) Falso

32. £n la operacion de refrentado, conforme
avanza fa herramienta deberia:
a) Mantenerse conslante la velocidad de giro
de la pieza
by Aumentarse la velocidad de giro de la pieza
¢} Disminuirse la velocidad de giro de la pieza

superficial (rugosidad) del torneado
{multirrespuesta):

a) Avance de la herramienta

b) Angulo de incidencia de la placa

¢) Profundidad de pasada
d) Velocidad de corte
)

e) Radio de punta de la placa

31. Un acero al carbono, segin su tfratamiento
térmico, puede pertenecer a dos grupos con

33. Los parametros que més influyen en el acabado
son

, Tl

$a3953

www anulrid or
2225441203367933

La suwtenticidad de ole documenta s puede comprobar en
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34. Elincremento de la velocidad de corte durante el

35,

36.

37.

38.

39.

tktimo siglo se ha debido fundamentalmente:

a) Al uso de plaquitas desechables

b) Al desarrollo de materiales que conservan su
dureza a mayores temperaturas

¢) Al descubrimiento de materiales mas duros

d) Al uso de materiales tenaces

El parametro que mas influye en la vida til de la
plaquita es:

a) Profundidad de pasada

b} Radio de punta de la placa

c) Avance por vuslta

4} Velocidad de conte

Un elemento que suele utilizarse como apoyo
intermedio para piezas largas se denomina
a) Perrillo de arrastre
b) Mandril
¢)Luneta

Para mecanizar unarosca W1/4” se utilizard una
cuchilla:

a) Con forma de triangulo equilatero

b) Con forma de triangulo isdsceles de 45°

¢) Con forma de tridngulo is6sceles de 55°

L.a penetracion total de la cuchilla en un roscado:
a) Se caicula a partir del diametro nominal

b} Se calcula a partir del paso

¢) Es constante para cada tipo de rosca

El avance de fa herramienta, durante el proceso
de roscado

a) Se conoce a partir del paso de fa rosca

b} Es un valor que recomienda el fabricante

¢) Se realiza de forma manual

40. L.a longitud de la arista de un inserto influye
directamentes en:
a} Lavelocidad de corte
b} Elnlmero de caras del inserto
¢} La profundidad de pasada

41. La operacion de mandrinado requiere
a) Eluso de porta herramientas antivibratorios y
amarres robustos
b) Radios de punta elevados para las plaquitas
¢} Dar pasadas profundas para mejorar la
productividad
d) Evitar el uso de refrigerantes

42 De los siguientes abrasivos, cudl tendra més
capacidad de abrasién en funcién de su tamanio
a) 40
by 500
c) 1000

43, De los siguientes abrasivos, cudl se utiliza de
forma mas habitual
a) Diamante
b) Carburo de silicio
c) Oxido de aluminio

44, Los pardmetros que mas influyen en el control
de la viruta para una determinada plaquita
{multirrespuesta):

a) Angulo de incidencia de la placa
by Profundidad de pasada

Radio de punta de la placa

Avance por vuelta

Velocidad de corte

13

o O
— D NI

45. El metal duro mejora su tenacidad
a} Con un mayor porcentaje de cobalto
b} Ceon menor porcentaje de cobaito

¢) Con el Incremento de la dureza

. NIRRT arE

=/
31393

bar en www, muudrid o

: 12225431203367

La autenlcidad de este document s se puede compro
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48, Cuando se utiliza una fresa de disco, se

47.

48.

49,

50.

51.

recomlenda:
a) Que lapieza se desplace en &l mismo sentido
que el giro de la fresa
b) Que la pieza se desplace en sentido contrario
al giro de la fresa
¢) Es indiferente el desplazamiento de la pieza
frente al sentido de giro de la fresa

En la verificacion de una pieza, sse obtiene el

valor numérico de sus dimensiones?

a) Solo se dan las medidas de las piezas
defectuosas

b) Solo se puede saber si son defectuosas o
correctas

¢) Sk Elvalor de la magnitud siempre se obliene

La fuerza de corte especifica:

a) Depende de la calidad de la plaquita de corte

b} Influye en la potencia consumida en el
proceso de mecanizado

¢) Depende de la potencia del torno

La forma mas adecuada para roscas due
transmiten esfuerzo es:

a) Triangular

b) Cuadrada o trapezoidal

¢) Redondas

El fluido en el que esta inmersa la pieza a
conformar por electroerosion es:

a} Una disolucion salina

b} Un dieléctrico

¢) Una sal fundida

Un material adquiere acritud durante un proceso
de

a) Forjado en caliente

b) Trefilado

¢) Punzonado

52. El angulo {(A) marcado en la figura es:

a) Posicidn Kr

b) Incidencia

¢) Desprendimiento
d) Punta

53. Frente a las técnicas de fabricaciéon por
arranque de viruta, las técnicas de conformado
(multirrespuesta):

a) Modifican la microestructura del material

b) Alcanzan mejores tolerancias de fabricacion

¢} Consiguen mejores acabados superficiales

d} Pueden mejorar las propiedades mecanicas
del producto final

e} Requieren materiales
suficiente

con plasticidad

54, En los procesos de doblado o curvado

a) Es muy importante tener en cuenta la
recuperacion elastica de la chapa ftras la
operacion

b} Al aplicar el punzon sobre la chapa no se
supera el limite elastico del material

c) Son operaciones que siempre exigen
realizarse en caliente

55. E] AMFEC

a) Es una norma de calidad exigida en el
sector de la automocion

by Es una norma de seguridad laboral exigida
en el sector del metal

¢) Es una técnica preventiva para valorar los
posibles efectos de defectos de disefio o de
proceso de fabricacion

. R TG
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2. Calcular el disco y nlimero de agujeros y las vueltas o fracciones de vuelta para un aparat
divisor con K=40 para mecanizar una rueda dentada de 45 y otra de 27 dientes con K=60

(2 puntos)

disco de agujeros | 15,16, 17, 18,19, 20
disco de agujeros Il 21,23 27 29 31 33
disco de agujeros 11137 39, 41, 43, 47, 49

pieza de 220x45x40, con para dejarla a 220x45x35. (largo x ancho x alto)

Seguidamente se realiza un ranurado, a lo largo de la longitud de 220 mm y por la mitad de s
anchura. La ranura tendra 10 mm de anchura y profundidad de 10 mm. La ranura se realiza d

una pasada

Se quiere mecanizar una pieza de acero en dos pasos, primero se realiza un planeado a un

Calcular los tiempos de mecanizado para las fases 1y 2, considerando este desde el
momento en el que la fresa entra en contacto con la pieza (sin desahogos) (3 puntos)

centro de la cara planeada

D10 mm

N¢ Fase Operacion Maquina Herramientas | V¢ 3 ap
mmfv | mm
1 Planear una cara Fresadora | Plato de cuchillas 1 170 { 0,30 | 2
longitudinal de D80 mm
2 Realizar ranura a lo largo del | Fresadora | Fresa de ranurar |80 | 0,20

T

53395

bar en www, muwdrid o

: 12RISE11203367

La sutenticidad de eale documento se puce compns
medisnte o] Mpuiente cOdigo sepura de verticucion:
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

Resultados de aprendizaje del Modulo Profesional

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Determina procesos de mecanizado por arrangue de viruta, abrasion,
electroerosion y especiales, analizando y justificando la secuencia y variables del
proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecanicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso segin las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la
fabricacion mecéanica.

¢) Se han relacionado tas caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientos de mecanizado, las maquinas, herramientas y (tiles necesarios
para realizarios.

d) Se ha descompuesto el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e} Se han especificado, para cada fase y operacion de mecanizado, fos medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Gtiles de medida y comprobacion,

f) Se han especificado los parémetros de trabajo {velocidad, avance, profundidad de pasada,
e intensidad de corriente, entre otros) que deben utilizarse en cada operacion,

g) Se ha identificado el estado (laminado, forjado, fundido, rececido, y templado, entre
otros) del material que se debe mecanizar.

h) Se han calculado los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para la
estimacién de los costes de produccion.

i} Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionatidad, mejoren su fabricacidn, calidad y coste.

j) Se ha elaborado y gestionado la documentacidn técnica referente al proceso de
mecanizado,

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.




Resultados de aprendizaje del Mddulo Profesional

2. Determina procesos de conformado, analizando y justificando la secuencia y
variables de! proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecénicos disponibles en el mercado, sus
propiedades y aplicaciones, para su uso seg(n las especificaciones solicitadas.

b) Se han identificado los distintos procedimientos de conformado que intervienen en la
fabricacion mecanica.

¢) Se han relacionado las caracteristicas dimensionales, de forma y cantidad de unidades a
fabricar con los procedimientas de conformado, fas maquinas, herramientas y Utiles necesarios
para realizarlos.

d) Se ha descompuesto el proceso de conformado en las fases y operaciones necesarias,
determinando las dimensiones en bruto del material en cada una de ellas.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de conformado, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Gtiles de medida y comprobacion,

f) Se han especificado los parametros de trabajo (velocidad, avance, temperatura, fuerza,
entre otros) que deben utilizarse en cada operacion.

g) Se ha identificado el estado (recocido, fundido, entre otros) del material que se debe
conformar.

i) Se han calculado los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para fa
estimacion de los costes de produccidn,

i) Se han propuesto modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionatidad, mejoren su fabricacion, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacidén técnica referente al
proceso de conformado.

k) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccion ambiental aplicables al proceso.

3. Determina procesos de montaje, analizando y justificando la secuencia y
variables del proceso.

Criterios de evaluacion:

a) Se han analizado los materiales y productos mecdnicos disponibles en el mercado,
considerando sus propiedades, estado y aplicaciones, para su uso segun las especificaciones
solicitadas.

b) Se han Identificado los distintos procedimientos de montaje gue intervienen en la
fabricacidn mecanica.

c) Se han propuesto varios procesos de montaje, justificando el mas adecuado desde el
punto de vista de la eficiencia.

d) Se han identificado las etapas, fases y operaciones del montaje, describiendo las
secuencias de trabajo.

e) Se han especificado, para cada fase y operacion de montaje, los medios de trabajo,
utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacién.

f) Se han determinado las condiciones de trabajo (temperatura, fuerza, par de torsion, entre
otras) de cada operacion,




g) Se han calculado y estimado los tiempos de cada operacion, asi como del total del
montaje, para la determinacién de los costes de produccian,

h) Se han propuesto maodificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su
funcionatidad, mejoren su montaje, calidad y coste.

i) Se ha elaborado y gestionado adecuadamente la documentacion técnica referente al
proceso de montaje.

i) Se han identificado los riesgos y las normas de proteccién ambiental aplicables al proceso.

4. Determina los costes de mecanizado, conformado y montaje analizando los
costes de las distintas soluciones de fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los distintos componentes de coste de los procesos de mecanizado,
conformado y montaje.

b) Se han comparado las distintas soluciones del mecanizado desde el punto de vista
econdémico.

¢) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros del
mecanizado (velocidad de corte, avance, profundidad de pasada, entre otros).

d)} Se han comparado las distintas soluciones del conformado desde el punto de vista
econdmico.

e) Se ha valorado la influencia en el coste de la variacién de los distintos parametros del
conformado {velocidad, cadencia, temperatura, entre ofros).

f) Se han comparado las distintas soluciones de montaje desde el punto de vista econémico.

g) Se ha realizado el presupuesto del proceso.

5. Distribuye en planta las maquinas y equipos relacionando la disposicion fisica
de los mismos con el proceso de fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado las superficies necesarias para la ubicacidén de méquinas y equipos.

b) Se han interpretado las etapas y fases del proceso.

¢} Se han propuesto varias soluciones para la distribucién de los recursos.

d) Se han determinado fos flujos de materiales optimizando los recorridos,

e) Se han identificado los cuellos de botella en la produccion,

f) Se han aplicado las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental
en [a distribucion en planta de maquinas y equipos,




MINIMOS EXIGIBLES:;

Procesos de mecanizado: Mecanizado por arrangue de viruta, abrasién, electroerosion y especiales. Mdaquinas
herramientas. Tipos de materiales utilizados en mecanizado. Formas comerciales. Influencia de los tratamientos
térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de mecanizado. Seleccion de herramientas de
corte

Metrologfa: medicién y verificacién. Hojas de Proceso. Planificacion metddica de las tareas a realizar con
prevision de las dificultades y el modo de superarlas. Reconocimiento y valoracién de las técnicas de
organizacidn. AMFE de proceso de mecanizado.

Procesos de conformado: Punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado. Méquinas para
el conformado. Formas comerciales de los materiales. Seleccién de herramientas. Procedimientos de medicion
y verificacion utilizados en los procesos de conformado. Accesorios y utillajes. Reconocimlento y valoracién de
tas técnicas de organizacién. AMFE de proceso de conformado.

Procesos de montaje: Ensamblado, pegado, entre otros. Maquinas, accesorios y utillajes. Influencia de los
tratamientos térmicos y superficiales habituales en las fases de los procesos de montaje. Seleccién de
herramientas. Procedimientos de medicidn y verificacidn utilizados en los procesos de montaje. Planificacion
metddica de las tareas a realizar con prevision de las dificultades y el modo de superarfas. Reconocimiento y
valoracion de ias técnicas de organizacién. AMFE de procesos de montale,

Valoracion de costes de mecanizado, conformado y montaje: Componentes del coste. Célculo y andlisis de
tiempos de los distintos procesos de: mecanizado, conformado y montaje. Célculo de costes de los distintos
procesos de: mecanizado, conformado y montaje. Elaboracién de presupuestos de mecanizado, conformado y
montaje, Valoracion de la disminucién del coste en ia competitividad del proceso

Distribucién en planta: Sistemas de fabricacion y montaje en fabricacién mecanica. Manipulacion, transporte y
almacenaje en el mecanizado, conformado y montaje. Distribucién en planta de los recursos. Consideraciones
en la distribucién en planta para la prevencién de riesgos laborales. Consideraciones en fa distribucién en planta

para la proteccidn ambiental

CRITERIOS DE CALIFICACION

¢ Test: 5 puntos
¢ Problema 1; 2 puntos
¢« Problema 2: 3 puntos
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Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Hesolucidn da 12 da enero de 2021 de la Direecion General de Educacién Secundaria, Formacion Profesional y Regimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:

Nombre: D.N.L N.LE. o Pasaporte: Fecha:

Cédigo del ciclo:(1) Denominacién completa de! titulo: (1)

FMESO1L PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA

Clave o cddige del Denominacidn completa del médula profesional: (1)

mddulo: (1}

0169 EMPRESA E INICIATIVA EMPRENDEDORA

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

atras aspectos relevantes gue se consideren aportunos como, entre ofros, los siguienies:
= Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se enlreguen,
- Tener disponible el DN en la mesa,
- Seifialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.
- Sise ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar lfquido corrector
(Tippex)
- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador {con el sello y formato correspondiente),
- No utilizar material de consuita (salvo aqué! que se autorice expresamente).

Indiquese cuantas instrucciones sean necesarias para la realizacién de la prueba, materiales necesarios, duracién y cualesquiera

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

- Cada pregunta de Test acerlada puntuaré 0,14 puntos.

« Por cada respuesia de Test errada se restara 0,047 puntos.

- Los ejercicios sumaran un punto cada ung, pudiendo ser puntuados parciaimente en funcidn de su grado de resolucién,

{1} Conslgnense las denominaciones exactas y los cédigos reflejades en el Anexe 1.a o 1,b de las prasentes Instrucciones.

. 'CALIFICACION =~

¢ S sssse: IMMMITHITATRE

Laatenticidad de osfe documenio e pucde comprobar on swww madsid oreicay

mediante ¢l aguaente COodigo aepuro Je veriiioae e



Comunliad

de Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.NLL N.LE. o Pasaporte: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

[ TEST: Elijcr la respuesta comrecta {acertada= +0.34,; errada= -0,047,: no respondida=no suma ni restal

1.

coa

Una empresa es:

Un conjunto de bienes unidos con el fin de obtener beneficios.

Un conjunto de elementos personales, materiales e inmateriales organizados con el objefive de obtener un
beneficio para la sociedad.

Un conjuntc de personas y blenes organizados pord la obtencion de un beneficio pora sus propietarios.

sxtsvssee IMMHIIENEEVRIEY

Entendemas por “cultura empresarial”

C]
e
. " Hen
Lo gque perciben de una empresa sus trabajadores. T
Lo que identifica la forma de ser y actuor de unc empresd. ';5
El conjunto de la farmacién académica 'y culiural del personal de g empresa. ’g{
‘_Em

La organizacién de la empresa en dreas con funciones especializadas:

Significa que la empresa se Grganiza en un conjunto de departamentos con distintas actividades.
Se utiliza sdlo en empresas de gran teamafo.
Representa ei modo de actuar de una empresa deniro de su enforno.

£l entorno propio o especifico de la empresa.
Estés formado por factores socio-culturales, tecnolégicos y medioambientales.

£std formado por factores politico-legales, demogrdficos y de coyuntura econdmica.
Estd formado por ka competencia actual y futura, ios productos que sustituyan cl nuesiro, proveedores y clientes.

Lu autenticidad de oxte docnmento s pucde compro

mediznte ¢} siguiente cddigo spuro de venticacion:

No constifuye una accidn de RSC (Responsabilidad Social Corporatival:

La apertura por Mercadona de guarderias para jos hijos de los empleados,
£l cumplimiento per un taller de la normativa sobre reciclado de neumatices.
La integracion de las Tecnelogios de la informacion en su proceso de comunicacion con |0s clientes.

Los empresas deben respetar el medio ambienie:

sélo en el caso de utilizar sustancias contaminantes.
En todos los casos, levande aparejado su incumplimiento incluso penas de carcel,
Solo las empresas acogidds @ Un COmMPromiso de responsabilidad social corporativa.

El organigrama:

Representa la relacion de la empresa con su entorno,

Representa Unicamente |as funciones que se redlizan en la empresa.

Representa la organizacion funcionct de la ermpresa, los canales de cornunicacién vy ias relaciones de mando que
se dan entre las diversas areos.



cea

Comunlda

de Madrid sl /
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA,
APELLIDOS:
Nombre: DAL N.LE. o Pasaporte: | Fecha:

Indique cudles de los siguisntes elementos forman parte del entorno general:
, . . =
El precio de la electhicidad v de los combustibles. =
La revision del tipo de interés que cobran los bancos por las operaciones de préstamo. =
Lo evolucion de los tecnologios de la informacién. =
Para el ejercicio de una actividad como empresario individual, serd necesario realizar en la Agencia Tributaria: %
- 3
El alta en el censo de emprasarios {declaracion censal) y en el impuesto de actividades econdmicas, =5
Ei dlta en el censo de empresarios {declaracion censal) y el alta en el régimen especial de trabajadores auténomos. 2
El aita en el censo de empresarios {declaracidn censal) y en el impuesto de aclividades econdmicas, asi como ,§
I solicitud de licencia de apertura del local. Ed
ks
500
. Bl capital minimo de una sociedad cooperativa de trabajo ascciado; 5
i
Serd de 3.000 € e8]
Serd de 60.000 € ié"'
No tiene un capital minimo, y podrd variar en funcion det nimero de socios, §§
Ly
. - . . 3E
. En el caso de que un emprendedor decida constituir una sociedad limitada: a§
Ev
g
No responderd de las deuddas con su patimonio, pero la sociedad tendrd que llevar una contabiiidad oficial. g ;
Ne responderd de los deudas con su patrimonio, pero la sociedad tendrd que tributar por el IRPF, g_g
Tendrd respensabilidad ilimitada con tedo su patrimonio, v la sociedad tendrd que llevar una contablidad oficial, 33
]
. Et capital minimo de una sociedad limitade unipersonal: 3 &
3%
I
Es de 60.000 €, i5
Es de 3.000 €, 4t

No tiene un capital minimo.

Cuando dos administradores de una sociedad actban solidariamente:

Los actos de cualquiera de ellos vinculan a la sociedad.

Ambos deberdn actuar conjuntamente para vinculor a la sociedad.

Podran aciuar individualmente hasta el limite que elios decidan, v conjuntamente a pardir de ese limite,
Bl Emprendedor de Responsabllidad Limitada:

No responde de sus deudas con su vivienda habitudl, dentro de unos limites.

Mo responde de sus deudas a partir del imite de capital establecido en el Registro Mercantil,
Podrd decidir cudles de sus bienes no responden de las deudas por su actividad.
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. Una Sociedad Limitada de Formacion Sucesiva;

No necesita constituirse con un capital minimo.
Hace que sus sacios respondan individualmente hasta el limite de 3.000 € en caso de liquidacion.
Ambas respuestas son ciertas.

. Para constituir ung sociedad Emitada:

Serd necesaria escrifura notarial e inscripcion en Hacienda de los esiatutos.
Serd necesaria escritura notarial & inscripcidn en el Registro Mercantil de la provincia.
Serd necesaria escrifura notarial e inscripeién en el Registro Oficicl de la Comunidad Auténoma.

. La principal ventaja de una sociedad limitada laboral es:

Los socios trabajadores deben tener mavyoria del capital social, y eso hace que tengan un gran poder en las
decisiones de la empresa.

Los socios frabajadores pueden percibir el desempleo en forma de pago Unico para financiar su aportacion al
capital social.

Ambas respuaskas son ciertas.

. El valor nomingi de una accién en una empresa con é8.000.000 € de capital social y 80.000.000 de acciones

emitidas serd:

11,75 €
0,85 €.
1.18 €,

. Una comunidad de bienes:

Debe conslituirse ante notario. pero no Inscribirse en el Regisiro Mercantil,
Puede constituirse madiante contrato privado, pero debe ser registrado en la AEAT.
Se debe inscribir en el Registro Marcantil si quiere que se limite la responsabilidad para el demicilio habitual,

. Elalbardn:

Justifica la operacion de compraventa si en él figura desglosada la cantidad de IVA,
Justifica la entrega de las mercancias.
Ambas respuestas son cierlas.

. Eltipo impositivo general del IVA es!

El 21 %,
El10%.
El 4%.

rszaimsisissse MM NIHIEIFRCRI

L autenticidad de este documento se puede compro

mediane ¢ sguienie codigo

seguro de verificackio
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28.
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29,
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. E!' patriimonio neto de una empresa:

. Elactivo no cormriente;

. El activo corriente reprasenta:

. El exigible alargo plazo:

Comunidad

do Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Mombre: DN N.LE, 0 Pasaporte: Fecha:

La contabilidad:

Refleja las variaciones relevantes en el patrimonio de una empresa.
Refleja absolutamente todos los hechos econdmicos que afectan a una empresa,
Anota Unicamente los gastos e ingrescs de una empresa.

Se compone de todos los bienes y derechos en los que ha invertido la empresa, minorados por las deudas a corto
v largo plazo.

Se compone de Ia financiacion propia de la empresa, que no debe devolverse a los socios.

Ambaos respuastas son clertas.

Incluye los elementos que permiten a la empresa generar recursos a corto plazo.
Incluye los elementos que no se agotan en el proceso de produccién,
incluye el capital y las reserves,

“smsesssse MMDITIIURTICER
- 1222544120336793395562

La autenteidad e exte documenta s puede compro

medumnte el siguiente cdligo

seguro de venlicaidn,

Los recursos de la empresa que se incorporan en el proceso productivo.
Los recursos de la empresa que se amortizan, ya que permanecen en esta alargo plazo.
Las deudas de la empresa a corto plazo.

Se compone del total de los deudas de la empresa,
Se compone de las deudas que se deben pagar en un plazo entre uno y tres anos,
Representa la financiacion de ko empresa en un plazo de hasta un ano.

. Ellibro diario recoge:

Las variaciones diarias en todos los elermentas que componen el patrimonio de la empresa.
Las variaciones de los elementos que componen et activo no cormente Unicamente.
Los saldos de cada una de las cuentas que repraesentan 1os elementos paiimoniaies,

En una sociedad:
£l gjercicio se cierra siempre el 31 de diciembre,
£l ejercicio se cierra siempre &l 31 de marzo.

£l gjercicio se cierra en ka fecha que establezcan los estatutos sociales.

Son libros obligatorios:

El libro diario y el libro de balances.
El libro diario, el libro mayor y el libro de balances.
Sdlo el bro de facturas emitidas.
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30. E bdlance de situacién refleja:

a,
b.
c

31.

36.

Los ingresos y gastos de una empresa, v sus beneficios o pérdidas.
Las variaciones diarias en los elementos que camponen el patrimonio de una empresa.
La inversion v lo financlacion propia y ajena de una empresa.,

La cuenta de pérdidas y ganancias:

Separa los resultados de la actividad de los resultados financieros.

Mezcla los resulicdos financieros con los resuitados de o actividad, porque ambos influyen en el resultado del
ejercicio,

No fiene en cuenta el impuesto de sociedades.

. Elimpuesto de sociedades se declara:

El mes siguiente a la legalizacion de los fioros.
El mes siguiente al cierre del ejercicio.
El mes siguiente a la aprobacion de las cuentas en la junta general,

. El depdsito de cuentas significa:

Que las empresas pueden hacer pUblicas sus cuentos silo desean.
Que las empresas con formas societarias deben hacer pUblicas sus cuentas en el Registro Mercantil.
Que las cuentas de la empresa deben ser depositadas en la Delegacion de Haclenda.

. El fondo de manicbkra supone:

£l exceso sobre el activo coniente que cubre las deudas a corfo plazo.
La parte de deudos a corto plazo que no cubre el activo cormriente.
La parte de activo no comriente que se financia con aportaciones de capital.

. La amortizacidon acumulada;

Es una cuenta de que refleja la deuda pendiente poria inversion en bienes de activo no cortiente como ios edificios
o la maquinaria.

Es una cuenta de neto que refleja la pérdida de valor del active no corriente y que figura en el aclivo del balance
con sigho negative para corregir el valor de compra de ese activo.

Es una cuenta de activo que refleja et incremento de valor de los bienes come lo maquinaria, corigiendo el valor
de esos bienes si la inversidn ha sido correcta.

Una mdauina se compré por 12,000 €. Se omortiza en 10 aiios. Al final del sexto afio se estropea, sin posibilidades de
reparacion.

Hay una pérdida procedente del aclivo no comiente de 12.000 €,
Hay un beneficio procedente det aclivo no corriente de 7.200 €,
Hay una pérdida procedente del activo no cordente de 4.800 €.

csssimsinsiese: MMM ERIRIEL

£l aulentiidad de oxle dodurnenta ¢ pueds comprobar ¢n www.igads id Ors/cny

medinic of sipyicnie codipe seguro de verilicaeidn,;
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. Un pogaré se diferencia del cheque:

. En el caso de impago de una letra de cambio:

Comunldad G,
de Madrid '“
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.M.I. N.LE. o Pasaparte: Fecha:

Un préstamo se diferencia de un crédito:

En el préstamo se pagan intereses desde el principio por la fotalidad del capifal prestado,
En el crédito se pagan intereses sdlo por la canlidad de dinero dispuesta,
Ambas respuestas son ciertas,

El "leasing” es:
Un clquiler de un bien de aclivo no cormente a corto plazo.

El alquiler de un bien de activo no cordente con opcidn de compra y beneficics fiscales,
La compra de bienes de activo corriente con el beneficio fiscal de no pagar el VA,

. IRV

¥4

Un cheque cruzado:

2544120336793395

No puede cobrarse mediante ingreso en cuenta.
Estd librado condra la cuenta coriente del propio banco.
Ninguna respuesta es comecia.

bar en www . nadrid org/esy

122

En que no debe protestarse en caso de impago.
Lleva incorporado el ITP y AJD, a diferencia del cheque.
Sirve para aplazar el pago, vy et cheque no.

Si no se protfesta, sdlo se puede reclamar al librado o a su avalista,
Se puede acudir a un procedimiento judicial mds répido y seguro.
Ambas respuestas son correctas.

La autenticidad de eale dicumenta s¢ pacde compro

mediunte o} Mgeiente ¢Gligo seguro dé venlicaciin:

. El marketing:

Es la herramienta por fa que la empresa detecta las necesidades del mercado y hace llegar su producto o los
clientes.

Es la actividad por al que ia empresa establece los costes de produccion para poder reducirlos y osi vender mejor
su producto.

Fsla herramienta que utiliza la empresa para contratar alos abajodores mds cualificados pora aumentar sus ventas.

Un “nicho de mercado™;

Se da cuando una empresa localiza una necesidad no cubierta en un mercado que, en general ya se encuentra
explotado por otras empresas.

Es el lugar donde se archivan los proyectos de la empresa que no han logrado salir adelante.,

Ninguna de las respuestas anteriores es correcia.
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Comunldad A
do Madrid Vel
LEGANES
DATOS DEL ASFPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: O.M.L N.LE. o Pasaporte: Fecha:

En un mercado de competencia monopolistica:

Hay muchoes compradores y vendedores de un producto gue es igual para todos, vy fodos tenen suficiente
informacién sobre fos demds,

Hay muchos compradores y vendedores de un producto que estd muy diferenciado en marcas, y alguna de elias
domina ese mercado,

Hay muchos compradores y un grupo pequeio de vendedores, que pueden acordar libremente los precios.

. Cuando en un mercado aumenta el precio del bien:

Se produce una situacidn en la que hay un exceso de demanda por parte de los consumidores.
Se produce una situacion en la que hay un exceso de oferta por parte de los vendedores.
No se preduce ninguna voriacion en ia oferta y demanda de ese bien,

Indica cudl de los siguientes no es un mercado con forma de oligopolio:

Los compahias de telefonia,
El calzado deporfivo.
Lo distribucién de gasolina.

La cuota de mercado de una empresa que vende 2.000.000 € en un mercado en que las ventas suponen un tokdl
de 40.000.000¢;

Es cie un 5%.
Es de un 50%.
Es de un 20%.

El "Marketing Mix" es el conjunto de acciones que puede tomar la empresa respecto:

Al precio vy a la promocidn del producto.
A as caracteristicas detf producto y a su distribucién.,
Ambas respuestas son ciertas.

. El modele Canvas se caracteriza:

Par elaborar un prototipo det producto con el menor coste posible, para probarlo en el mercado y aprender de su
respuesta.

Por elaborar un modelo de negocio basado en nueve puntos estratégices que recoge los aspectos externos e
interno de la empresa,

Arnbas respuestas son ciertas.

En el ciclo de vida de un producto:
En la fase de infroduccidn el producto es aceptado y las ventas y beneficios aumentan,

En la fase de madurez se produce una caida de presencia en el mercado,
Ninguna respuesta es correcta,

. THIRRIR

339554

PNy

79

(222542120336

Ea autentividad de oxte documenta s puede comprobar en www anadrid

mediunte ¢] sizuenie cidipo seguro de venlcackdn:




Comunidad

do Madrid VAT S
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.4 N.LE. o Pasaporte: Fecha:
| EJERCICIOS

1. {1 punfo) La empresa JJJ). S.L. presenta los siguientes datos correspondienies al ejercicio 2020

Capital 200.000,00

Reservas: 70.000.

Pérdidas y Ganancias (beneficios): 139.500,00

Mobilicrio: 30.000,00

Préstamo concedido por otra empresa del grupo; 110.500,00

Sequridad Social acreedord (deudas con la Seguridad Social): 12.000,00

Terrenos; 200.000.00

Edificios: 400.000,00

Magquinaria: 100.000,00

Equipos para Procesos de Informacion: 15.000,00

Préstamos a largo plazo con enfidades financieros: 120,000,600

Amortizacion acumulada: 106.000,00

Existencics: 25.000,00

Crédito a corto plazo con entidades financieras: 60.000,00

Haciendao PUblica acreedor {deudas con Hacienda): 12.000,80

Clientes: 45.000.00

Proveedcres; 25.000,00

Tesoreria: 40.000.00

1. Obtener el Balance de Situacion

2. Hallar el fondo de manicbra y explicar de forma muy breve su significado.

T

ety www nadrid angesy
793395562

1222845120336

La autenticidad de exte doctanenio s pucde comprobar

mediume of syguiente ¢ddigo wogura de venilicacién:



Comunidad

de Madrid AHE
LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Mombre: D.M.I. M.LE, o Pasaporte: Facha:

Balance de situacidn;

ACTIVC

PASIVO

ACTIVO NO CORRIENTE

ACTIVO CORRIENTE

NETO

EXIGIBLE A LARGO PLAZIO

EXIGIBLE A CORTO PLAZO

TOTAL

FOTAL

cce. RN IR

3395

1673

awr en www.madrid o
ion: 1222544120336

L autenticidad de exte documento e puede comprobs
mediante ¢ siguienie cGdigo seguro de verificacion



Comunidad

do Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.L NLLE. o Pasaporte: Fecha:

Fondo de maniobra;
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2. {1 punto) Hermos disefado una app para su venta a fravés de Google Play v App Store. Calculamos que los costes
fios son de 2.000,00 €, v que el coste variable por cada unidad vendida serd de 0,60 €. Venderemos la app a 5 €.
Calcular el punto muerto, y explicar el resultado obtenido.

16w prode comprobar on www malridorsiew
medsantc ¢f sigpiente cobgo sepuro de venlicacidn: 12225831 20336793395562

idad de ote doc

Ly atitentd



Comunl

d

de Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Mombre:

D.M.I. M.LE, o Pasaporte:

Fecha:

3. {1 punto) Completa el siguiente cuadro de vatoracion de existencias de un producto de tu almacén, por el método

del Precio Medio Ponderado:

PMP ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS

CONCEPTO | UNIDAD | PRECIO | TOTAL UNIDADE | PRECIO | TOTAL UNIDAD | PRECIO | TOTAL
£S $ ES

EXISTENCIAS 1.000 20

COMPRA 500 24

VENTA 1.100

COMPRA 100 30

VENTA 200

AT E R

NV
3398562

o

en waww.isidrid o
;1222544120336

Lt autenticsdad de este documento s pucide comprabar
mediante ¢l siguiente codigo sepurde vendicaeion
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DATOS DEL ASPIRANTE

APELLIDOS:

Nombre: D.NLL NLLE, o Pasaporte:

Fecha:

PREGUNTA A
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Hicacion: 1222534120336

mediante ¢l yguientc cddigo seguro de verdl

La autenticidad de este documento se pueds comprobar en wivw.madrid.o;




Comunidad
de Madrid

LEGANES
Anexo 2

Pruebas para la obtencidn de titulos de Técnico y Técnico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curse 2020-2021

{Resolucidn do 12 de enero de 2021 do ia Direccldn General de Educacidn Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especialy

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.L N.LE, © Pasaporte: Fecha:

Cédigo del cicto:(1)

FMESO01

Denominacién completa det titulo: (1) .
TECI}!CO SUPERIOR EN PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION
MECANICA,

Clave o cédigo del
madule: (1)

0008

Denominacién completa del médulo profesional: (1)

FABRICACIGN ASISTIDA POR ORDENADOR (CAM).

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Buracion de la prueba: De 10:15 a 14:20haras. Total, 4h + 5min de explicacidn y reparto de turnos. (Taller 1)
Constara de tres partes:

1. Disefiar u obtener geometrias CAD.
2. Crear operaciones necesarias para programacion CAM,
3. Post-procesar y obtener cddige adecuado.

El alimno debera traer:

. Documento nacional de identidad.
. Boligrafo azul o negra,
. Calcutadora cientifica.

Estara prohibido asistir con Crdenadar Personal o con cualquier medio electrdnicoe o multimedia,
Se usardn los ordenadares del Instituto. El software sera Mastercam X6 o Mastercam 2019

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

la prueba.
prueba,

prueba.

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 Puntos,
La superacion del médulo se lograra can calificacién 5,00 Puntos, pudiendo alcanzar un maximo de 10 Puntos.

Primera parte, "Disefio u obtencion de geomeldias por niveles o capas: Se calificard en su conjunto y en el ttempo total de
Segunda parte, "Creacidén de aperaciones para programacion CAM™: Se calificard en su conjunto y en el tiempo tatal de la

Tarcera parte, “Post-procesado y obtencion del cédigo propuesta™ Se calificard en su conjunto y en el tiempo total de la

La suma de ambas paries serd de 100%

{1} Consignense las denominaclones axactas y los codigos reflejados en el Anexe i.a o 1.b de las presentes instrucciones,

CALIFICACION

TG i

AXOESG.

i

£x

SILITOIILT

3225

AT CT AW Ty i
1

Lr sistenticidiad de ove dooumnemo s pucde comprob,
racdiante ¢l sigrarenic Sudige scpuro de verilivasion:



Comunidsd

do Madrid

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.L.E, o Pasaponie: Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:
SE INCLUYE EN ARCHIVO ADJUNTOQ,

. HHGRITEN Eann

12223.4412033679 32955

La autenbzidad de oc documenta s puale comprobar en www madrid ore/ow

mediante ¢f sguicate codigo sepuro de vesdicasion:



1 - Terminar de realizar Disefio sdlido de la pieza segin plano adjunto en PDF.

2 - Realizar operaciones CAM de cada postura. Previa indicacién de: Material en bruto, Amarres o
fijaciones, situaciones de origenes de trabajo, HTAS para cada postura, y condiciones tecnoldgicas de

mecanizado en Desbaste y Acabado por cada Hta.

3a - Post-procesado para fabricacion en centro de mecanizado FAGOR 8050/55M

3b - Post-procesado para fabricacion en centro de mecanizado HAAS TM-1P

file///C/Users/Tosé Manuel/Desktop/Pruebas Libres 2020/CAD-CAM/Examen para Mastercam 2019/Pruebas libres - Enunciado [2PP].txt[ 14/06/2020 19:14:36)



HERRAMIENTAS PARA FRESADO DISPONIBLES EN CENTRO DE MECANIZADQ: (ver pagina 2y 3)

T1 - Plato de planear en escuadra D=50mm z=5 - Placas para Aluminio en Metal Duro L93.

T2 - Fresa de ranurar periférica de ptacas D=20mm 30° z=4 - Placas para Aluminio en Metal Duro L93.
T3 - Fresa plana enteriza en Metal Duro D=8mm 2=3 para Aluminio.

T4 - Fresa plana enteriza en Metal Duro D=16 mm z=3 para Aluminio.

T5 - Broca de puntear HSS D=3,15 x 8mm.

T6 - Broca HSS D=6,75mm para Aluminio.

T7 - Macho de roscar en HSS Co8% de maquina, para Aluminio M8 helicoidal — Agujeros ciegos.

T8 - Fresa chanfer 45° - D=6mm z=4 en Metal duro enteriza para Aluminio.

T9 - Fresa para grabado 60° - D=6 z=2 radio de punta=0.1 en Metal duro enteriza para Aluminio.

METROLOGIA Y OTROS:

Pie de rey digital 0-200 mm

Escuadra de tacdn 200x130mm
Micrémetro de exteriores 50-75mm
Micrémetro de exterores 25-50mm
Micrometro de exteriores 0-25mm
Micrémetro de interiores 20-25mm
Micrometro de interiores 30-35mm
Base magnética y brazo

Reloi comparador

Micrémetro de roscas EXT.25-50mm
Pares de contactos

Tampones cilindricos

Palpador de cantos con indicador luminoso
Garras blandas

Micrometro de profundidades 0-25mm
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Pruebas para la ohtenci6n de titulos de Técnico Superior en Programacion de la Produccién en

Comuridad

de Madrid
CONSEJERIA DE EDUCAGION
Y JUVENTUD

Fabricacion Mecénica

Convacaloria correspondiente al curso académico 2020- 2021

LEGANES

{Resolucién de 12 de enero de 2021 de la Direccion General de Educacién Secundaria, Formacién Profesional y Regimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Nombre D.N.1/ NLLE o Pasaporte fecha:
Cédigo del ciclo Denominacién completa del titulo
FMESO1 Programacion de Ja Produccion en Fabricacién Mecanica
CM14 Inglés técnico para grado superior

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

INSTRUCCIONES GENERALES

L]

Cumplimentar los datos del aspirarte en letra mayGscula antes del examen y firmar en todas las hojas
que se enireguen.

Tener disponible el DNI en fa mesa.

Sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrolio.

Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utifizar liquido
corrector {Tippex).

No se puede utilizar ninglin material de consulta.

Utilizar solamente el papel facilitado por ef examinador (con sello y formato correspondiente).

Escribir las respuestas con letra clara y de forma ordenada usando los espacios designados para ello.
Leer con atencién los enunciados antes de responder.

Dispone de 90 minutos para la realizacion de todos los apartados que comprende |a prueba,

Una vez finalizada la prueba, e! aspirante levantara la mano para avisar que ha finalizado y se
mantendea a la espera de las instrucciones del examinador.

ESTRUCTURA DE LA PRUEBA

Apartado 1 (Section 1): Comprensidn lectora.
Apartado 2 (Section 2): Expresion escrita.
Apartado 3 (Section 3): Uso de la lengua inglesa (Use of English)

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

En la calificacién se tendrd en cuenta el uso adecuado de las estructuras gramaticales, la precision en
el uso del vocabulario, el uso de la terminologia adecuada al tema expuesto y la coherencia y fa
correccion en la produccion del texto.

Se penalizara con 0,05 décimas cada uso incorrecto de tiempos verbales y ortografia,

Se penalizara eliminando los puntos de cada respuesta a las preguntas de la seccidn 2 sino se ajustan
a las instruccicnes.

CALIFICACION

vvenes £ 50

Prueba de acceso libre 2021- PPM



Comunltad

de Madrid
CONSEJERIA DE EDUCACION W E
Y JUVENTUD LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Mombre D.N.I. N.LE o Pasaporte Fecha:
Section 1: Reading comprehension. (5x2=10 marks) | ............. /110

Read the text and write full sentences to answer the questions below when necessary.

Do you use conventional machines in your personal shop or business? They do have some benefits, but
so do CNC machines.

1. You Don't Need Extensive Experience or Skills: With conventional machines, they may require a long
period of experience to operate and get the most out of. While experience is a great benefit for CNC
machines, in some cases it may not be as necessary as conventional machines. Production quality may
be easier to maintain since CNC machines take the human srror factor out of production.

2. Products Can Be Easily Replicated Thousands of Times: Conventional machining works well when you
need to make a single custom piece. If you have high production quotas where you need to produce the
same part multiple times, CNC machining makes more sense.

Conventional machinery needs help from an experienced operator to make similar pieces. And even then,
there are still small variations among the parts.

3. Less Labor is Required to Operate CNC Machinery: Investing in CNC machinery can drastically cut
your labor costs. Conventional machinery requires extensive knowledge, experience, and skill, which can
drive up your labor costs. With CNC machines, you can get the same high quality while hiring fewer
workers and you'li also continue to have high production levels.

4. CNC Software Increases Your Production Options: More advanced software can help you manufacture
products which are difficult or nearly impossible to make by hand or on conventional machinery. You can
also update the software as necessary o improve your CNC machine's functionality.

5. No Prototypes are Necessary with CNC Machines: CNC software lets you simulate your idea before
even cutting it out. You don't have to actually produce a prototype, which costs time and money. The time
spent creating revision can be drastically reduced through the utilization of the software. You could
potentially save weeks or even months of preduction time so you may spend your labor elsewhere.

8. CNC Machines Fit the Skills of Modern Workers: Many of the mathematical and analytical skills
necessary to successfully operate convenlional machines aren't as emphasized in schools as they used to
be. As a result, in one sense, there's a less skilled workforce available. While you can't go wrong with
hands-on training, the industry is heading towards the digital age where tech savvy' operators may be the
ones running the machines.

Source: hitps:/imulticam.ca/6-advantages-cnc-machining/

Prueba de acceso libre 2021- PPM




Comunldad
de Madrid
CONSEJERIA DE EDUCACION
Y JUVENTUD

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS

Mombre D.N.I. N.LE ¢ Pasaporte Fecha:

1. Can an unexperienced machinist operate a CNC machine? (say where the evidence is)?

Prueba de acceso libre 2021- PPM



Comunidad

de Madrid &
CONSEJERIA DE EDUCACION
Y JUVENTUD LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
MNombre D.M.I. N.LE o Pasaporte Fecha:
Section 2: Writing. (10 marks) 110

Write a formal cover letter (100-120 words) to apply for the job.
profile in Section 1. Use the right structure and para
work experience, personal qualities and other releva
candidate for the job. Try to highlight some aspects

responsibilities you may have.

graph division to describe your qualifications,
nt information that makes you an ideal
of your interests connected with the possible

Prueba de acceso libre 2021- FPM



Comunidad

de Madrid /M
CONSEJERIA DE EDUCACION R
Y JUVENTUD LEGANES
DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS
Nombre O.N.L. N.LE o Pasaporte Fecha:
Section 3: Use of English /30

Underline the right option (a, b, ¢ or d) for each sentence. Read each
statement very carefully. Mistakes will be discounted from the total mark. (30x1= 30 marks)

Correct answers: + 1 mark each> ..o

Incorrect answers: - 0,25 markeach > ...

1. Steve’s office ......... two desks.
a. have got b. hasn’t got c. isn't d. haven't got
2. Tomandl ...... new in this company.
a. have got b. aren't ¢. works d. work
3. How many hours ........... James work a week?
a. are b. has c. does d. do
4. Helen ....... makes mistakes when she types. Her letters are perfect.
a. always b. sometimes ¢. never d. usually
5. Miss Clark ........... the documents in the files now.
a. is putting b.put c. are putting  d. is puting
8. We ... hundreds of emails to our customers every day, but today we ............ any because the
computers are out of order,
a. sent/ are sending b. are sending/send c¢. send/ aren't sending d. send / send
7. There’s ........... incoming mail today.,
a. an b. a lot of c. many d.a
8. Come on! We've still got ........ time left to finish this exercise.
a. little b. afew c. few d. a little
9. That bakery sells ......... amazing carrof cake.
a. any b. an c.a d. few
10. We don'tsell ......... stamps here; you must go to the post office,
a.a b. an c. some d. any
11, Maggie ....... shipping bill to the suppliers two months ago. They are now claiming the money.
a. payed b. didn't pay ¢. were paying d. paid
12. When ........... the order?
a. did they receive b. they received ¢. they did receive d. did they received
13. Hthe plane getsinlate | ....... my train connection.
a. am missing b. would miss C. miss d. will miss
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14, | think Brazilians ... ......... the football match today.

a. will win b. won ¢.wins d. going to win
1650 tomorrow. We can go shopping if you want.

a. won't work b. will not work ¢. am not working d. don’t work
16. Mr Smith isn't busy at the moment. You ....... speak to him now.

a. cannot b. could c. can d. must
17. The items in those boxes are fraglle. You ... wrap thern very carefully.

a. must b. mustn’t c. haven'tto  d. couid
18. The conference has begun. You ....... switch off your phone.

a. should b. could ¢. can d. don't have to
19. We ............. prepare any more promotional material. We've got enough.

a. haven'tto b. den't have to ¢c. can't d. must
200 e you type this document for me, please?

a. Should b. Must c. Can d. May
21. The technician ...... the printer wheni....... i,

a. was repairing/was coming b, repaired / came c. was repairing / came  d. repairs/came
22. Cercanias Renfeis .................. than the bus.

a. fastter b. more fast c. faster d. the fastest
23, The .............. street for shopping in London is Oxford Street.

a. better b. better than ¢. goodest d. best
24. The buses of Madridare ................ the buses of London.

a. more big than b. bigger than c. less bigger than d. less big than
25, Since classes began, | ............. much time.

a. hasn't had b. didn't have c¢. haven't had d. don't have
26, Have you ................... travelled to Australia?

a. ever b. already c. yet d. never
27. Terence ......... {be) happier since he ............ {meet) Sandra.

a. is / meet b. was / meet ¢ . has been / met d. was / has met
28. The CEOQ wants fo visit our branch .................. Monday.

a.in b. on c. at d. about
29. How oo, do you travel abroad?

a. often b. many c. time d. much
30. We are always very busy .................... the afternoon,

a. on b. at ¢.in d. by
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Anexo 2
Pruebas para ia obtencidn de titulos de Técnico y Técnico Supetior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convoeatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucidn da 12 do encro de 2021 da la Direceién General de Educacién Secundaria, Formackn Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA %
APELLIDOS: %
Nombre: D.N.L NLE. o Pasaporte: Fecha: %
26 de mayo de 2021 =
Cédigo del ciclo:(1) Dencminacién completa del titulo: (1) E%;
FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA &
Clave o cédigo del Dencminacion completa det madulo profesional: (1) gg
médute: (13 23R
0007 INTERPRETACION GRAFICA g:é:
3
§

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
s Tener dispenible el DNI en la mesa.
o  Sefialar y escribir con tinta indeleble, negara ¢ azul, las respuestas de la 1 a la 7 y su desarrollo. Para la
pregunta 8 se usara 2 portaminas de diferente espesor o 2 lapices de diferente dureza y goma de borrar,
«  Sise hade rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontat. No utilizar liquido corrector
(Tippex)
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador.
No utilizar material de consulta
Pueden usarse compés y reglas.
Estd prohibido el uso de ordenador personal o de cualquier otro medio electrénico o multimedia, incluido
calculadora.
e Duracién total de la prueba de 10:30 a 12:30.

puede comprabar

e & & O

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

mediantc of spuienic oodigo seguro de verificacion:  122IS441

v autenzividad de oae Jocumento s

¢ La prueba consta de dos paries:
o Parte tedrica: contestacidn de las preguntas dela tala 7.
o Parte practica: pregunta 8.
e Cada una de esas dos partes sera puntuada de 0 a 10 puntos.
o [Enlaparte tedrica, las prequntas 1, 2, 3, 4, 6 y 7 valen 1,5 y la pregunta 5 vale 1 punto.
o Enla parte practica, las marcas 1, 3, 5, 6y 8 puntitan 1,4 puntos cada una y las marcas 10 y 11 puntdan 1,5
puntos cada una.
o La calificacion total de la prueba se obtendra valorando un 50% ta parte teérica y un 50% la parte practica, pero
se necesita un minimo de 3 puntos en cada una de las partes.

{1) Censignense las dencminaciones exactas y los codigos reflejados en el Anexo 1.a o 1.b de las presentes inslrucciones.

CALIFICACION
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.I. N.LE, o Pasaporte: Fecha:

28 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

Explicar qué datos genéricos contiene el cuadro de rotulacion o cajetin de un plano y la
lista de piezas de un plano de conjunto. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar en qué consisten y como se realizan un medio corte, un corte parcial y un corte
auxiliar. Dibujar ejemplo de cada uno.

Explicar qué es una seccion y las secciones abatidas sin desplazamiento y con
desplazamiento en el plano.

Explicar como se realiza la acotacion de elemenios equidistantes y de elementos
repetitivos en un dibujo. Dibujar un ejemplo de cada uno.

Explicar cémo se realiza la representacion y acotaciéon de un rodamiento. Dibujar ejemplo.
Explicar cémo se indica el estado superficial en un dibujo: simbolo y datos que contiene.

Explicar las diferentes formas de indicar las tolerancias dimensionales lineales en las
cotas de un dibujo y qué significa cada letra o numero.

En el conjunto siguiente, realizar el dibujo de despiece (croquizado a mano alzada de las
vistas y/o cortes necesarios y acotacion sin indicacién de las cifras de cota) de las marcas
1,3,5,6,8, 10y 11,

IR T ARERD

‘.
95562

4;3::_;3

222544120336

Lan autenticidad de exte documento so pucde comprobar en www.midrid

medaante of mguienle codigo segura de verficacion:  §
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Pruebas para la obtencion de titulos de Técnico y Técnico Superior

MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resolucién de 12 de enero de 2021 do la Direccion General de Educacién Secundaria, Formacién Profesional y Régimen Espedal)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.NIL N.LE. o Pasaporte: Fecha:

Cédigo del ciclo:(1) Denominacién comgleta det thule: (1)

FMESO1 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION £N FABRICACION MECANICA
Clave o cddigo det Dencminacion completa dei médule profesional: (1)

médulo: (1}

11 PROGRAMACION DE LA PRODUCCION

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZAGION DE LA PRUEBA

Indiguese cuantas instruccicnes sean necesarias para la realizacion de la prueba, matedales necesarios, duracién y cualesquiera
otros aspectos relevantes que se consideren oportunos como, enire 0tros, los siguientes:
- Cumplimentar los datos del aspirante anles def examen y firmar en todas [as hojas que se entreguen.
- Tener digponible el DNt en la mesa.
- Seffalar y escrblr con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarralio.
. 8ise ha de reclificar una respuesta, razar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido corrector
(Tippex)
Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con & sello y formalo correspondiente).
No utilizar material de consulta (salve aquél que se autorice expresamente).

CRITERIOS DE CALIFICAGION Y VALORACION

indiquese:

- La calificacién correspondiente a cada una de las cuestiones / gfercicios planteados.

- las penalizaciones, si las hubiere, por respuesias incorrectas, faltas de orlografia, etc.

- Pasibles criterios de valoracién: concrecion en las repuestas, brevedad y claridad en los planteamientos, etc.

- Sefialar siia prueba se organiza en partes y si estas son efiminatorias, asi como, en su caso, la consideracion del
- resultado de esta parte en el calculo de la calificacian final del médulo profesional.

{1y Conslignense las denominaclones exaclas ylos cédigos reflejados en ¢l Anexe 1.a 0 1.b de fas presentes instrucciones.

CALIFICACION

U

0336793395

253412
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La autenticidad de oxte Jooumento se pucde conprob.

mediante €l siguiente cddigo sepuro de verificagion:
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D.N.I. N.L.E. o Pasaporte:

Fecha:

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1. Senalar las respuestas correctas (5 puntos):

1. El estudio del trabajo

a) Cuantifica economicamente los
procesos de una empresa

b} Evalia y optimiza los métodos para
realizar una tarea y cuantificar el tiempo
utilizado

c¢) Tiene por objetivo la seleccién de la
maquinaria mas productiva para elaborar
un producto

2. L.a productividad

a) Nos indica la cantidad de beneficios que
ha conseguido una empresa

b) Sus unidades dependen del producto
considerado y la cantidad de factor
necesario para obtenerlo

¢) La productividad global se expresa en
unidades monetarias

3. En el sistema de gestion MRP es
caracteristico hacer uso de las tarjetas
Kanban para el control del flujo de
materiales y de inventarios
a) Verdadero
b) Falso

4. El software GPAO
a. Se utiliza para la gestién integral de la
produccion
b. Se utiliza para la gestion
Mantenimiento Productivo Total
¢. Es un software para manejar el analisis
de la demanda

del

5. Los principales motivos que justifican la

existencia de inventarios

(multirrespuesta):

a) La necesidad de hacer frente a las
demandas variables del mercado

b) Evitar la interrupcion del proceso de
fabricacion

c) Aumentar la capacidad productiva

d) Aumentar la productividad

son

6. Una correcta distribucion en planta

a) No afecta a la mejora de la productividad
en la empresa

b) Debe adecuarse al flujo de produccion de
la empresa

c) Debe ser siempre muy flexible para
adecuarse al cambio de productos de
muy diferente tipo

La suenticidad de este docurmento se pucde comprobar en wavw,masdrid oreosy HEEHE!H miml i I iﬂ ]Il l Eﬁ% lil i]l
mediante ¢l siguiente ¢ddigo sepuro de verilicacion: 12225481203 36T793395562
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7. EI ERP (Enterprise Resource Planning)

a) Es un software de gestion que busca
coordinar todas fas actividades de
negocio de la empresa

b) Es un modelo que determina el tamaiio
de lote econdmico y cuando debe
realizarse el pedido

¢) Tiene como inputs Unicamente la PMP
{planificacion maestra de la produccién),
la lista de materiales y el fichero de
registro de inventarios

8. La planeacién de la capacidad

a) Se ird adaptando facilmente a la
demanda en el sector productivo

b} Supone una cantidad importante en los
costes fijos por produccién

¢) Debe planificarse siempre a corto plazo
puesto que las demandas son
impredecibles

9. Seifialar la frase que sea cierta:

a) Una empresa tendrd mas capacidad de
reaccion cuando su carga de trabajo sea
inferior su capacidad productiva que en
la situacion inversa

b) Para planificar las entregas a un cliente
se calcula a partir de la capacidad
tedrica de sus instalaciones

¢) Los incrementos en la capacidad de las
instalaciones de una empresa pueden
ser graduales, adaptandose agilmente a
las necesidades de las empresas

10. El  termino POKA YOKE hace
referencia a:

a) Al principio de mejora continua

b) A undisefio a prueba de fallos

¢} Al principio de estandarizacion

11.Para la metodologia de gestién LEAN, la
estandarizacion es:

a) Una pérdida o desperdicio ya que no
permite adaptarse a las necesidades
de la demanda

b) Una de las bases del sistema

c) Recomendable, pero no imprescindible

12.El Lean manufacturing....

a) Es un sistema de principios y métodos
que busca eliminar las pérdidas y
optimizar la produccién

b) Es una técnica que busca que los
cambios de utillajes y de procesos
productivos sean muy rapidos

¢} Es un sistema de control de operaciones
tipo pull (la demanda “ira" de la
produccidn)

13. L.a casa del sistema TOYOTA representa
a) Los principios, fundamentos, métodos
y sistemas de gestion que fundamental
la fabricacion LEAN
b) Los principios, fundamentos, métodos
y sistemas de gestion MRP
c) Los pilares de la fabricacion SMED

14 El JIT

a) Es un sistema de organizacion en el que
hay que gestionar grandes cantidades
de inventarios

b) Es un sistema en el que la previsién de
la demanda empuja “push” al sistema
productivo

c) Suele utilizar como sistema de control el
uso de tarjetas KANBAN

s NN AR ERA R
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L austenticidid de oxe documento se puede comprobar en www,madrid.o

medianie el mpuiente codipo sepurode verdicacion:
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16. Las 5S 19.El método grafico de planificacion vy

a) Resume una filosofia en que se
mantiene un entorno limpio y ordenado
del puesto de trabajo

b) Resumen las causas que generan
desperdicios o pérdidas de la
produccion

¢) Resumen los principios del TPM

(mantenimiento productivo total)

16.El TPM (mantenimiento productivo total)
a) Hace mucho hincapié en Ilas
actividades 65
b) Responsabiliza del mantenimiento a un
grupo especializado de técnicos
c) Es una técnica de mantenimiento
predictivo

17. EIl SMED

a) Resume una filosofia en que se
mantiene un entorno limpio y ordenado
del puesto de trabajo

b} Es un disefio a prueba de fallos

¢) Es una técnica que busca reducir el
tamano de los lotes haciendo que los
cambios de ufillaje y de procesos
productivos sean muy rapidos

18.La técnica SMED:
a) Clasifica a las operaciones de cambio
de utillaje en tareas internas y externas
by Si quiere implementarse en una
organizacién no supone un gran frabajo
de analisis ni de cambio en la gestion
de los recursos
¢) Es un sistema de gestion alternativo al
LEAN Manufacturing

control que no utiliza grafos es:
a) GANTT

by ROY

c) PERT

20.E1 TPM

a) Es un sistema de gestion de calidad del
mantenimiento
Es una filosofia de mantenimiento con
un enfoque integral, que responsabiliza
a todo el personal y prioriza la
prevencion
Responsabiliza de la identificacion de
comportamientos anormales en
maquinas a técnicos especialistas en
mantenimiento

b)

21.Al tipo de mantenimiento que utiliza
sensores para determinar parametros
indicativos de un funcionamiento
correcto o incorrecto de los equipos se
le denomina:

a} Concurrente

b} Correctivo

¢} Preventivo

d) Predictivo

22.Al tipo de mantenimiento que resulta de
una intervencion directa cuando se
produce un fallo o averia, se le
denomina:
a) Concurrente
b) Correctivo
¢} Preventivo
d} Predictivo

csmimssrsse IITHITOITEN

La autenticiind de ¢xte documento se pucde comprobar
medumie ¢f sigeienie cadigo xeguro de verificacion:




Cormunidad
do Madeid

DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombre: D.N.I. N.iE. o Pasaporte: Fecha:

23. Al tipo de mantenimiento basado en un
plan revisiones periddicas se le |27,
denomina:

a) Concurrente
b) Correctivo
¢) Preventivo
d) Predictivo

24.Sefalar cuales de estos motivos no

justifican la existencia de inventarios

(multirrespuesta):

a) El ahorro de costes por comprar lotes
mas grandes de materia prima

b) La necesidad de hacer frente a las| 5g
demandas variables del mercado

c) Evitar la interrupcion del proceso de
fabricacion

d) Aumentar la capacidad productiva

e) Aumentar la productividad

25.El método de control de inventario ABC | 29

a) Se basa en un control estadistico de la
evolucion temporal del inventario

b) Se basa en dividir el almacén de
inventario en tres zonas en funcién de
los tiempos de salida de los diferentes
materiales o suministros

c) Se basa en utilizar un método
estadistico para priorizar la gestioén de
aquellas existencias que suponen un
mayor capital inmovilizado

26.Al periodo de tiempo que tarda el| 30
proveedor en servir el pedido desde que
éste se formalizo, se le denomina
a) Tiempo medic de suministro
b) Plazo de reposicion
¢) Tiempo logistico

La logistica se ocupa de:

a) La gestion del flujo de materiales vy

productos de proveedores y clientes de
la forma mas eficiente

b) Fundamentalmente, ordenar la
expedicion de los productos terminados
al cliente en la forma y plazos
establecidos

¢) Organizar los flujos de materiales entre

las unidades productivas de una
empresa

. Las compras y gestiéon de existencias

en almacén son aspectos
fundamentales de:

a) La distribucién

b) El aprovisionamiento

c) La funcién financiera

. La distribucién se ocupa de:

a) La gestion del flujo de materiales y
productos de proveedores y clientes
de la forma mas eficiente

b} Fundamentalmente, ordenar la
expedicion  de los productos
terminados al cliente en la forma y
plazos establecidos

¢) Organizar los flujos de materiales
entre las unidades productivas de una
empresa

. El embalaje:

a) Estd enfocado a facilitar la funcién
logistica de transporte y manejo

b) Ademas de la proteccion del producto,
cumple una funcién de marketing

=
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La auienticidid de este documento se puede comprobar en www, madrid
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2. Construir el grafo PERT, los tiempos mas tempranos (early), mas tardio (last) de
realizacion del evento y determinar el camino critico (3 puntos)

T

Actividad | Precedente | Duracién
A 20 l
B 25 35
C A 9 ¥
D A 12 gi
o
E B.C 30 %
F DE 15

a. ;Qué es la holgura de un evento y qué relacion tiene con el camino critico? (1 punto)

b. ;Qué ocurre si se retrasa algin evento del camino critico? (1 punto)

La autentividiad de aute dovumente se pucle comprobar

mcdiante et mguicntc célizo seguro de verificac

3. En la siguiente tabla se recogen las cantidades de factores y sus precios, asi como lo
productos para los meses de abril y mayo de una empresa textil (2 puntos)

Abril 2020 Mayo 2020
Cantidad Precio Cantidad Precio
Factores productivos Mano de obra 600 horas 15 €/hora 700 horas 16,5 €/hora
Lana 1000 Kg 0,80 €Kg 1300 Kg 0,98 €/Kg
. Uso maguinas | 300 horas 9 €/hora 320 horas 10,8 €/hora
Productos terminados | Calcetines 800 unid. 10 €/unid. 900 unid. 10,6 €/unid.
Guantes 600 unid. 12 €/unid. 750 unid. 12,6 €/unid.

Calcular la productividad en abril y mayo, |a tasa de productividad global y comentar los resultados
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RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

Resultados de aprendizaje del Médulo Profesional

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Elabora programas de fabricacion analizando las capacidades productivas de las
instalaciones, sus posibles adaptaciones y las necesidades de aprovisionamiento.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado la cantidad de piezas a fabricar, asi como el plazo de ejecucion en
funcion de los plazos de entrega.

b) Se ha determinado el tamaiio de los lotes de produccion.

¢} Se han identificado los equipos, utillajes e instalaciones disponibles que respondan al
procedimiento establecido.

d) Se ha identificado la ruta que debe seguir el material en proceso.
e) Se ha identificado la capacidad de los equipos disponibles.

f} Se ha analizado la relacién carga y capacidad total de los recursos utilizados para eliminar
cuellos de botella y optimizar la produccion.

g} Se han determinado la produccién por unidad de tiempo para satisfacer la demanda en
el plazo previsto,

h) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los
recursos materiales disponibles.

2. Elabora el plan de mantenimiento y define los pardmetros de control del mismo,
relacionando los requerimientos de los medios y las necesidades de la producciaon.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado el tipo de mantenimiento necesario para cada uno de los equipos e
instalaciones del dmbito de trabajo,

b) Se ha establecido el plan de mantenimiento minimizando las interferencias con fa
produccién,

c) Se han descrito las actuaciones que se deberian llevar a cabo en caso de faltlo de la
produccién (por causa de la averia de una maquina, herramienta defectuosa, pardmetros
incorrectos).

d) Se ha elaborado un catdlogo de repuestos considerando los grupos de méquinas,
identificado qué elementos de sustitucidon necesitan un stock minimo, cudles son
intercambiables, entre otros.

e} Se han registrado los contreles y revisiones efectuadas para controlar su cumplimiento y
asi poder asequrar la trazabilidad de los procesos,

f) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los
recursos materiates disponibles.

a) Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con previsién de las dificultades
y el modo de superarlas,

3. Gestiona la documentacién empleada en la programacion de la preduccion
definiendo y aplicando un plan de organizacién y procesado de la informacién,




Criterios de evaluacion:
a) Se han identificado los documentos necesarios para programar y controlar la produccidn.

b) Se han utilizado programas informaticos de ayuda a la organizacién y control de la
produccidn.

¢) Se han generado los diferentes documentos de trabajo (hojas de ruta, lista de materiales,
fichas de trabajo, control estadistico del proceso, entre otros}).

d) Se ha registrado toda la documentacién en los sistemnas de gestion de calidad, medio
ambiente y/o prevencitn de riesgos laborales.

e) Se ha organizado y archivado la documentacion técnica consultada y/o generada.

f} Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con prevision de las dificultades y
el modo de superartas.

4. Controla la produccién relacionando las técnicas para el control con los
requerimientos de produccién.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado el modelo de control de la produccién mas adecuado para el proceso
de fabricacién,

b) Se han identificado el tamafio de los lotes de fabricacion y jos plazos de entrega.

¢) Se ha determinado el método de seguimiento de la produccion gque permite optimizar el
control de ia misma asi como el tiempo de reaccién en caso de que fuera necesario.

d) Se han caracterizado modelos de reprogramacion para periodos de especial disposicién
de recursos o modificacién de la demanda.

e) Se han descrito estrategias de supervision y control de la producclén,

f) Se han reconocido y valorado las técnicas de organizacién y gestién en la realizacién de
las tareas de control de la produccion,

g) Se ha mostrado interés por la exploracion de soluciones técnicas ante problemas que se
presenten y también como elemento de mejora del proceso.

5. Determina el plan de aprovisionamiento de materias primas y componentes
necesarios analizando los modelos de aprovisionamiento.

Criterios de evaluacidn:
a) Se han identificado las necesidades de materias primas y componentes a proveer.,

b) Se ha calculado la cantidad de material asi como la frecuencia con fa que se deberd
disponer del mismo con relacién a los lotes de produccion.

¢} Se han determinado la localizacién y tamafio de los stocks.

d) Se han determinado los medios de transporte internos asl como la ruta que deberan
seguir.

e) Se han identificado las caracteristicas de los transportes externos que afectan al
aprovisionamiento.

f) Se ha determinado el plan de aprovisionamiento teniendo en cuenta el stock y los tiempos
de entrega de los proveedores.

g) Se ha planificado metddicamente las tareas a realizar con previsién de las dificultades y
el modo de superarlas.

6. Gestiona el almacén relacionando las necesidades de almacenamiento segin los
requerimientos de la produccién con los procesos de almacenaje, manipulaciéon y
distribucidn interna.




Criterios de evaluacion:

a} Se han identificado las acciones necesarias para verificar documentalmente que los
productos recepcionados correspenden con [os solicitados,

b) Se ha descrito el método de almacenaje mas adecuado al tamafio y caracteristicas de la
organizacion.

¢) Se ha definido el tipo de embalaje y/o contenedores para optimizar el espacio v ia
manipulacién de las mercancias.

d) Se ha definido el sistema dptimo de etiquetado para facilitar la identificacién del producto.

e) Se han identificado tos riesgos para la seguridad y salud de los trabajadores y proteccién
ambiental en las fases de recepcion de materiales, almacenamiento y expedicién de producto.

f) Se ha determinando la frecuencia y métodos utilizados para el controf det inventario.

MINIMOS EXIGIBLES:

Productividad.

Causas que afectan a la productividad.
Medios para aumentar la productividad.

Planificacion y programacioén de la produccion,

Determinacion de la capacidad de maquina.
Carga de trabajo: Asignacion y secuenciacion.
MRP (Planificacién de las necesidades de materiales).

Programacion de proyectos.

Diagrama de Gantt.
Método PERT (tecnica de revisién y evaluacion de programas).
Determinacion del camino critico.

Control y seguimiento de la produccion.

Técnicas de control de la produccion.

Mantenimiento en los procesos productivos de fabricacién mecanica

Fiabilidad,
Tipos y modos de fallos.
Tipos de mantenimiento: Correctivo, preventivo, predictivo y proactivo.

Gestion de la documentacion

Documentos para la programacion de la produccion: Hojas de ruta, lista de materiales, fichas de
trabajo, hojas de instrucciones, planos de fabricacion, control estadistico del proceso.

Logistica aplicada a los procesos de fabricacion mecanica

Aprovisionamiento.




Plan de aprovisionamiento.

+ Flujo de materiales.
¢ Rutas de aprovisionamiento.
s Transporte: Tipos y medios,

Almacenaje y distribucién.

Sistemas de almacenaje.

Manipulacion de mercancias.

Requisitos de superficie y volumen del almacén.
Gestidn de “stocks”,

Gestién de almacén.

@ & e & ©

CRITERIOS DE CALIFICACION

e Test: 5 puntos
» Problema 1: 3 puntos
¢ Problema 2: 2 punlos



Comunldad
tie Madeid

Anexo 2

Pruebas para ta obtencién de titulos de Técnico y Técnico Superior
MODELO PARA LA ELABORACION DE LAS PRUEBAS

Convocatoria correspondiente al curso 2020-2021
{Resokicicn de 12 de enero de 2021 de ia Direccidn General de Educacidn Secundaria, Formacion Profesional y Régimen Especial)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.JE. o Pasaporte: Fecha:

26 de mayo de 2021

Cédigo det cicle:(1) Dencminaclén completa del titulo: (13
FMESO1 TECNICO SUPERIOR EN PROGRAMACIGN DE LA PRODUCCION EN FABRICACION MECANICA
Clave o cédige del Denominacién completa del mddulo profesional: (1)
médufe: {1)
iz PROGRAMACION DE SISTEMAS AUTOMATICOS DE FABRICACION MECANICA

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se enfreguen.
+ Tener disponible el DNI en la mesa.
Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar todas las hojas gue se entreguen.
Senalar y escribir con tinta indeleble, azul o negra, fas respuestas y su desarrollo.
Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea herizontal, No utilizar liquido corrector
Utilizar solamende el papel facilitado por et examinador.
No ulilizar material de consulta.
Puede usarse calculadora cientifica,
Esta prohibido el uso de ordenador personat o de cualquier otro medio electrénico o multimedia,
Duracion total de la prueba de 12.30 a 15.15 {de 12:30 a 16:00 en el caso de necesidades de adaptacién a la
prueba segun el articulo 6, punto 2, apartado a) de la Orden 4468/2018).

* & © © & © D O

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

La prueba en su conjunto se valorara sobre 10 puntos.
La superacion del mddulo se lograra con calificacion 5,00Puntos, pudiendo alcanzar un méximo de 10 Puntos.
EVALUACION
1® Pregunta; 3 Puntos. (1.5 Cada subapartado a, b)
2° Pregunta: 4 puntos. (0,5 cada subapartado i, i, iii iv, v, vi, vii y viii}.
3° Pregunta: 3 Puntos. { Esquema de potencia 1.5 Esquema de conirof 1.5)
Se calificara con un 50% del total. (Maxima puntuacion 10 Puntos).

(1} Censignense las denominaciones exaclas y los codigos reflejados en el Anexo 1.a ¢ 1.b de las presentes instrucciones,

CALIFICACION

- RGN i

pie

medisnte of sipuienic cédigo scpuro de venificacion: 122 254812033679330556

La sutenticidad ¢e exte dJovumenlo se puede comprobur en swww.muadrid.org/osy
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DATOS DEL ASPIRANTE FIRMA
APELLIDCS:
Nombre: D.N.I N.LE. o Pasaporte; Fecha:
26 de mayo de 2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

B

1. Un cilindro neumatico de doble efecto de 63 mm de diametro de émbolo y 20mm de didmetro
de véstago tiene una longitud de carrera de 500mm, y una presion de 8 bar. Si el nimero de 2=
ciclos por minuto es 8 y la fuerza de rozamiento del 12% determinar: =

a. Lafuerza efectiva que realiza el cilindro, tanto en el avance como en el retroceso. __%

b. Consume de aire. =

)

4

2. Dado el ciclo: A+ B+ C+ C- B- A- que se inicia mediante pulsador de puesta en marcha y siendo 2R
A, By C, cilindros de doble efecto con finales de carrera de contacto agy ar; boy by; coy 61, 22
respectivamente, realizar; Efs

a. Métodos de representacion de la secuencia: i;?‘

gt

i. Eldiagrama espacio-fase. i

ii. Eldiagrama de sefal de mando.
iii. EI GRAFCET de la secuencia.
b. Los esquemas necesarics, en los casos siguientes:

iv. Solucion neumatica pura mediante el método infuitivo usando valvulas
biestables y finales de carrera escamoteables donde sea necesario.

v. Solucién neumatica pura usando el método cascado con valvulas
biestables.

L sutenticided de osie documents se puede compro
mediante ¢l siguiente codiyo seguro de verilicacidn

vi. Solucién neumatica pura usando secuenciador con valvulas biestables.
vii. Solucién electroneumatica con electrovalvulas biestables.

viil. Solucién electroneumatica con electrovalvuias monoestable



DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.I. N LE. 0 Pasaporie:

Fecha:

26 de mayo de 2021

3. Se pretende ef ARRANQUE DE UN MOTOR TRIFASICO CON INVERSOR
DE GIRO con las siguientes caracteristicas:

e & O &

El automatismo debe dar prioridad de paro frente a la marcha.
Posibifidad de inversién de giro sin pasar por el paro.

Enclavamiento eléctrico como seguridad.
Elementos:
S1 -Pulsador de giro a derechas.
82 -Pulsador de gire a izquierdas.
S3 -Pulsador de paro.
F2 -Relé Térmico.
KMD -Cantactor de giro a derechas.
KMI -Contactor de giro a izquierdas.
Q1 -Seccionador.
H1 -Testigo de giro a derechas.
H2 -Testigo de giro a izquierdas.
H3 -Testigo térmico abierto.

M- Motor eléctrico trifasico de jaula de ardifla a 3x 380 V

Realizar. Esquema de POTENCIA y de CONTROL ELECTRICO.







