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CONSEJERIA DE EDUCACION Y Profesor Raul Vazquez

PRUEBAS PARA LA OBTENCION DE TiTULOS DE TECNICO Y TECNICO SUPERIOR
Convocatoria correspondiente al curso académico 2020-2021

(ORDEN 3299/2020, de 15 de diciembre, de la Consejeria de Educacién y Juventud)

DATOS DEL ASPIRANTE FIRVA
APELLIDOS:
Nombre: D.N.I. N.I.E o Pasaporte: Fecha:

13/05/2021

Cédigo del Ciclo'® Denominacién completa del titulo: 1
TMVMO1 TECNICO EN CARROCERIA
Clave o cédigo del médulo: @ Denominacién completa del médulo profesional: )
02 0256 ELEMENTOS FIJOS

(Consignense las denominaciones exactas y los cddigos reflejados en el Decreto 4/2011, de 13 de enero del Consejo de Gobierno,)

INSTRUCCIONES GENERALES PARA LA REALIZACION DE LA PRUEBA

- Cumplimentar los datos del aspirante antes del examen y firmar en todas las hojas que se entreguen.
- Tener disponible el DNI en la mesa.
- Sefialar y escribir con tinta indeleble, que no sea roja, las respuestas y su desarrollo.

- Si se ha de rectificar una respuesta, trazar un aspa o tachar con una linea horizontal. No utilizar liquido
corrector (Tippex).

- Utilizar solamente el papel facilitado por el examinador (con el sello y formato correspondiente).

- No utilizar material de consulta.

Para ambas pruebas, el examinado podra necesitar calculadora no cientifica, compas, regla, escuadra,
cartabdn, boligrafo negro o azul y lapicero. Queda prohibida la utilizacion de dispositivos electronicos de
comunicacion en el aula. Todos los examinados han de entregar el examen con los datos personales
debidamente cumplimentados, ain cuando no haya respondido a ninguna pregunta.
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Dentro de los primeros 15 minutos del horario oficial de inicio de los examenes se podra acceder al aula
de examen en circunstancias especiales, sin que ello implique en ningun caso incremento del tiempo
fijado para el examen. Una vez iniciados los examenes, no se permitira a ningin examinado abandonar
el aula hasta pasados 15 minutos desde el momento fijado para el comienzo de la prueba. Tampoco se
permitira a ninglin alumno entrar en el aula transcurrido dicho periodo de tiempo.

Para la realizacion de la segunda prueba, el examinado necesitara calculadora no cientifica, escuadra,
cartaboén y regla, lapicero, borrador y boligrafo.

Las notas se publicaran en un plazo méaximo de 2 dias naturales desde la realizacion de la prueba. Las
notas seran publicadas en el tablén de anuncios del centro educativo y en la pagina web del centro:
www.educa2.madrid.org/web/centro.cifp.profesorraulvazquez.madrid

CRITERIOS DE CALIFICACION Y VALORACION

Debido a las caracteristicas de los modulos y en base al articulo 19 de la Orden 3299/2020, de 15 de
diciembre, de la Consejeria de Educacion y Juventud, se realizara una primera prueba tedrica y una
posterior prueba préactica. Sera necesario aprobar la prueba tedrica para pasar a la prueba préactica

Para superar cada médulo serd necesario obtener al menos un 5 tanto en la prueba teérica como en la
prueba practica.

Superadas las dos pruebas, la nota final del médulo sera la media aritmética de ambas pruebas. Si al
realizar la media aritmética la nota final tiene decimales iguales o superiores a 0,5 se redondeara a la
unidad inmediata superior y si los decimales son inferiores a 0,5 se redondeara a la unidad inmediata
inferior.

La primera prueba tedrica sera eliminatoria y consistira en la realizacion de una prueba escrita de 50
preguntas con cuatro posibles alternativas de respuesta. Solo una respuesta es correcta.

La puntuacién de las preguntas de esta parte sera la siguiente:

- Pregunta contestada correctamente..............cooiiiii 0,20 puntos
- Preguntanocontestada...........ccoiiiiiiii i - 0,05 puntos
- Pregunta contestada incorrectamente. ... - 0,10 puntos

La valoracion prueba sera de un 10.

La duracion total de esta prueba sera de 2 horas y 45 minutos.

La sequnda prueba practica consistira en la realizacion de supuestos préacticos relacionados con los
moédulos a examen, que podran ser ejercicios escritos, ejercicios realizados en el taller, o una
combinacion de ambos.

El contenido de la prueba préactica podréa estar relacionado con alguno de estos supuestos:

o Interpretacion de esquemas y documentacién técnica.
o Realizacion de procesos practicos en el area de carroceria y electromecanica.

o Resolucién de averias provocadas.
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o Diagnostico de elementos mecénicos, eléctricos, electrénicos y estructurales.

o ldentificacion de elementos.

o Realizacion de problemas.

o Manejo de equipos para la diagnosis de elementos eléctricos.

o Manejo de equipos utilizados en el area de reparacién y diagnosis de carrocerias.

o Manejo de equipos utilizados en el area de reparacién y diagnosis de electromecanica.
o Preguntas tipo test sobre contenidos practicos.

La puntuacion maxima de esta prueba sera de un 10 y en cada preguntal/item se detallara el valor que
corresponda a cada una de ellas.

La duracion total de esta prueba sera de 2 horas y 45 minutos.

CALIFICACION
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DATOS DEL ASPIRANTE

FIRMA

APELLIDOS:

Nombre:

D.N.I. N.I.E o Pasaporte: | Fecha:
13/05/2021

CONTENIDO DE LA PRUEBA:

1.

2.

En el taller de carroceria, ¢ Cudl de las siguientes caracteristicas no influye en la soldadura del

aluminio en reparaciéon?
a) Elalto coeficiente de traccién.
b) La rapida oxidacion.
C) Laelevada conductividad térmica y eléctrica.
d) Elalto coeficiente de dilatacién.
En la soldadura eléctrica con electrodo revestido. ¢Qué es el Factor de Marcha?

a) Es el periodo de tiempo que la maquina puede funcionar a plena intensidad sin llegar a

calentarse.

b) Es el periodo de intensidad al que la maquina puede funcionar a plena potencia sin llegar a

calentarse.

C) Es el periodo de tiempo que la maquina puede funcionar a plena carga sin llegar a

calentarse.
d) Todas las respuestas anteriores son correctas.

éQué filtro se utiliza normalmente en las mascaras de proteccion utilizadas en la soldadura

eléctrica con electrodo revestido sobre chapa de 2mm?
a) Filtros del n2 8/9.
b) Filtros del n® 14/15.
C) Filtros del n2 12/13.
d) Filtros del n? 10/11.

En la soldadura eléctrica con electrodo revestido. éCon qué inclinacion y en qué sentido se

debe desplazar el electrodo?
a) Con una inclinacién de 60 a 702 avanzando de derecha a izquierda.
b) Con una inclinacién de 60 a 702 avanzando de izquierda a derecha.
C) Con una inclinacién de 80 a 902 avanzando de izquierda a derecha.
d) Con unainclinacién de 80 a 902 avanzando de derecha a izquierda.
éQué gas protector se utiliza en la soldadura por arco con proteccion gaseosa MIG?
a) Un gas activo compuesto por Argén o CO2.
b) Un gas inerte compuesto por Argén o CO2.
C) Un gas activo compuesto por Argén o Helio.
d) Un gas Inerte compuesto por Argén o Helio.
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6. El punteado de uniones de piezas en linea recta con equipo oxiacetilénico se realiza...
a) Consecutivamente desde un extremo hacia el otro.
b) De forma alternativa desde los extremos hacia el centro.
C) Consecutivamente desde el centro hacia el extremo
d) De forma alternativa desde el centro hacia los extremos.
7. Dentro de las uniones fijas en carroceria. ¢ Qué ventajas presentan las uniones engatilladas?
a) Se realizan de forma lenta y no se producen cambios en la estructura metélica al no
someterse a ninguna fuente de calor.
b) Serealizan de forma répiday se producen cambios en la estructura metélica al no someterse
a ninguna fuente de calor.
C) Serealizan de forma rapiday no se producen cambios en la estructura metalica al someterse
a una fuente de calor.
d) Se realizan de forma répida y no se producen cambios en la estructura metalica al no
someterse a ninguna fuente de calor.
8. Las propiedades de los selladores PUR utilizados en las uniones fijas en carroceria mediante
adhesivos estructurales son:
a) Baja adhesién sobre chapa en bruto, sellan y pegan de forma éptima, se pueden pintar
inmediatamente y no se pueden soldar con la soldadura por puntos de resistencia.
b) Excelente adhesién sobre chapa en bruto, sellan y pegan de forma 6ptima, se pueden pintar
inmediatamente y se pueden soldar con la soldadura por puntos de resistencia.
C) Excelente adhesidn sobre chapa en bruto, sellan y pegan de forma 6ptima, no se pueden
pintar inmediatamente y no se pueden soldar con la soldadura por puntos de resistencia.
d) Excelente adhesion sobre chapa imprimada, sellan y pegan de forma 6ptima, no se pueden
pintar inmediatamente y se pueden soldar con la soldadura por puntos de resistencia.
9. ¢Qué inconvenientes presentan las uniones fijas mediante adhesivos estructurales usadas en
carroceria?
a) Necesitan preparacion superficial, son necesarios tiempos de curado, resistencias
mecanicas y a la temperatura limitadas.
b) Necesitan preparaciéon superficial, son necesarios tiempos de curado, desmontaje y
resistencias mecdnicas y a la temperatura limitadas.
C) Son necesarios tiempos de curado, desmontaje y resistencias mecanicas y a la temperatura
limitadas.
d) Ninguna de las respuestas anteriores es correcta.
10. ¢A qué esfuerzos pueden estar sometidas las uniones fijas mediante adhesivos estructurales
usadas en carroceria?
a) De traccidn, compresién y cortadura
b) De traccién, compresién y cizalla.
C) De traccidony compresion.
d) Ninguno de los anteriores.
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En carroceria, ¢ Cudles son los diferentes sistemas de montaje de piezas mediante adhesivos?
a) Solape plegado, solape biselado, placa con cubierta, solape engatillado y unién en bisel.
b) Solape simple, solape plegado, solape biselado, placa con cubierta, solape engatillado,
union en chaflan y union en bisel.
C) Solape simple, solape plegado, solape biselado, placa con cubierta y unién en chafldn.
d) Solape simple, solape engatillado, solape plegado, solape biselado, placa con cubierta y
union en bisel.
En un equipo portatil de soldadura por arco en proteccidn gaseosa MIG/MAG. ¢ Como debemos
regular el caudal del gas?
a) Debe ser 7 veces el didgmetro del hilo.
b) Debe ser 8 veces el didmetro del hilo.
C) Debe ser 10 veces el diametro del hilo.
d) Debe ser 9 veces el didmetro del hilo.
En la soldadura eléctrica por puntos de resistencia como norma el didmetro de la zona de
contacto o punta del electrodo debe de ser:
a) 2 veces el espesor de la chapa mas fina en mm + 3mm.
b) 3 veces el espesor de la chapa mas fina en mm + 2mm.
C) 2 veces el espesor de la chapa mas fina en mm + 2mm.
d) 1 vezelespesorde lachapa mas finaen mm +3mm.
En la soldadura eléctrica por puntos de resistencia la distancia del punto de soldadura al borde
de la pieza debe ser:
a) 1.5 veces el diametro del electrodo.
b) 2 veces el diametro del electrodo.
C) 2.5 veces el diametro del electrodo.
d) 3 veces el didgmetro del electrodo.
Los parametros que intervienen en la soldadura eléctrica por puntos de resistencia son:
a) Intensidad, presion y resistencia eléctrica.
b) Laintensidady el tiempo de soldadura.
C) Intensidad, tiempo de soldadura, presién, resistencia eléctrica y didmetro punta electrodo.
d) Intensidad, tiempo de soldadura, didmetro punta electrodo, presién, resistencia y sccién de
los cables de electrodos.
éCuales son las partes de la llama en una soldadura oxiacetilénica?
a) Dardo, zona reductora y penacho.
b) Lanza, zona reductora y punta.
C) Dardo, zona calorifica y penacho.
d) Ninguna de las respuestas anteriores es correcta.

Unién Europea

Fondo Social Europeo
“El FSE invierte en tu futuro”



ofahelall  CONSEJERIA DE EDUCACION Y Profesor Raiil Vazquez

JUVENTUD Tfno.: 91 507 20 82 - Fax: 91 786 84 41
Crta. Villaverde-Vallecas, Km. 4 Unién Europea
28053 Madrid Fondo Social Europeo

CO m u n i d ad de M a d rid “El FSE invierte en tu futuro”

17. Cuando la aplicacién de dos fuerzas de sentido contrario seccionan una pieza, estamos ante un
esfuerzo de...
a) Cizalladura.
b) Torsién.
C) Traccién.
d) Seccion.
18. En la soldadura oxiacetilénica. ¢ Para qué se utiliza la soldadura a izquierdas?
a) Se aplica a toda clase de metales y aleaciones y esta especialmente indicado para chapas
de hasta 8 mm de espesor.
b) Se aplica a toda clase de metales y aleaciones y estd especialmente indicado para chapas
de menos de 8 mm de espesor.
C) Se aplica a toda clase de metales y aleaciones y esta especialmente indicado para chapas
de mds 6 mm de espesor.
d) Se aplica a toda clase de metales y aleaciones y esta especialmente indicado para chapas
de hasta 6 mm de espesor.
19. En la soldadura oxiacetilénica. ¢ Para qué se incorpora el fundente en el momento de realizar la
soldadura fuerte?
a) Para absorber la pelicula de 6xido que se forma en los metales oxidables al aire y para
proteger la soldadura de la oxidacidon atmosférica.
b) Para disolver la pelicula de escoria que se forma en los metales oxidables al aire y para
proteger la soldadura de la oxidacidon atmosférica.
C) Para disolver la pelicula de 6xido que se forma en los metales inoxidables al aire y para
proteger la soldadura de la oxidacidn atmosférica.
d) Para disolver la pelicula de éxido que se forma en los metales oxidables al aire y para
proteger la soldadura de la oxidacidon atmosférica.
20. En una union fija a solape, ¢ qué longitud debe tener la parte superpuesta de la chapa?
a) Debe ser como minimo cuatro veces el espesor de la chapa més fina.
b) Debe ser como méaximo seis veces el espesor de la chapa més fina.
C) Debe ser como minimo diez veces el espesor de la chapa més fina.
d) Debe ser como méximo ocho veces el espesor de la chapa mas fina.
21. En una union fija de puntos a tapon sobre solape escalonado. ¢ C6mo norma general, cuantos
mm de ancho tiene solape escalonado sobre chapa de 1mm?
a) De unos 5mm.
b) De unos 10mm.
C) De unos 15mm.
d) De unos20mm.
22. En una unidn fija a tope de dos chapas empleadas en la construccion de carrocerias, équé
separacion se deberia dejar entre ambas?
a) Se dejara una separacion entre ambas de 2,5 mm de espesor.
b) No se dejara separacién entre ambas si no superan 1,5 mm de espesor.
C) No se dejara separacidn entre ambas si no superan 2,5 mm de espesor.
d) No se dejard separacidn entre ambas en ningn caso.
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23. ¢Para qué es recomendable utilizar corriente alterna en soldadura con electrodo revestido?

a)
b)
c)
d)

Para un mejor cebado del electrodo revestido con electrodos de pequeiio didmetro.

Para un mejor mantenimiento del arco y estabilidad con electrodos de pequefio diametro.
En vertical con intensidades bajas.

Para soldar con electrodos de diametro grande.

24. ¢Cual de las siguientes soldaduras tipo MIG_MAG se basa en la fusion del metal de aportacion
pero siempre por debajo de la temperatura de fusion del metal base?

a)
b)
c)
d)

La soldadura MIG

La soldadura MAG

La soldadura MIG BRAZING

La soldadura MIG en el caso de soldeo de aluminio.

25. ¢{Qué didmetro de orificio suele realizarse generalmente para el soldeo de puntos a tapén sobre

piezas de 1mm con solape escalonado?

a)
b)
c)
d)

2mm.
3mm.
5mm.
8mm.

26. En un equipo portatil de soldadura oxiacetilénica, é{Por qué elementos estd compuesto el

manorreductor?

a)
b)
c)

d)

Por dos mandmetros, uno de alta presidon donde se ve la presion de la botella y otro de
media presidon donde se observa la presion de utilizacion.

Por dos mandémetros, uno de alta presién donde se ve la presion de la botella y otro de baja
presion donde se observa la presién de utilizacion.

Por dos mandémetros, uno de baja presién donde se ve la presidn de la botella y otro de alta
presion donde se observa la presién de utilizacion.

Por un mandémetro de alta presion donde se ve la presidn de la botella y un caudalimetro
donde se observa la presion de utilizacién.

27. éDe qué color es la ojiva de la botella de comburente en un equipo de soldadura oxiacetilénica?

a)
b)
c)
d)

Roja.
Blanca.
Marrén.
Negra.

28. El didmetro de la varilla de aportacién en un soldeo oxiacetilénico debe ser equivalente a...

a)
b)
c)
d)

El valor de la mitad del caudal de gas empleado.
El doble de la presidon de acetileno empleado.
La mitad del espesor de la chapa a soldar.

El doble del espesor de la chapa a soldar.

29. En la soldadura oxiacetilénica. ¢ Qué tipos de soldaduras heterogéneas existen?

a)
b)
c)
d)

Soldadura blanda, media y fuerte

Soldadura blanda y fuerte

Soldadura blanda, media, fuerte y extrafuerte.
Soldadura blanda, fuerte y autégena.
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30. Con corriente alterna en soldadura MIG, ¢Qué zona adquiere mas temperatura?

31.

32.

33.

a) La pieza.
b) Elelectrodo.
C) Ambas igual.
d) Ninguna de las respuestas es correcta.
En un equipo portatil de soldadura por arco en protecciéon gaseosa MIG/MAG. ¢{Qué tipo de
corriente de salida es utilizado?
a) Corriente alterna.
b) Corriente continua directa.
C) Corriente continua inversa.
d) Se puede utilizar alterna, continua directa y continua inversa, dependiendo el material a
soldar.
éQué grado de corte debera de tener una hoja de sierra para cortar una chapa de 3 mm?
a) 14 dientes por pulgada.
b) 14 dientes por centimetro.
C) 24 dientes por pulgada.
d) 24 dientes por centimetro.
En la reparacion de un elemento fijo de una carroceria, {Para qué se utiliza la despunteadora?
a) Para despuntear el adhesivo estructural.
b) Para eliminar los puntos engatillados.
C) Para eliminar los puntos por soldadura.
d) Todas las respuestas anteriores son correctas.

34. Con corriente alterna en soldadura TIG, ¢ Qué zona adquiere mas temperatura?

35.

a) Lapieza.
b) Elelectrodo.
C) Ambas igual.
d) Ninguna de las respuestas es correcta.
éCuando se realiza una soldadura blanda se utiliza un decapante para eliminar la oxidacion?
a) Solucién de cinc.
b) Solucién de acido bérico.
C) Solucién de sulfato de cobre.
d) Solucidn de magnesio.

36. éA qué temperatura se realiza aproximadamente la fusion de aleaciones de estafio-plomo?

37.

a) 230 grados.
b) 650 grados.
C) 1.020 grados.
d) 150 grados.
Una baja resistencia y pegaduras en la unién por puntos de resistencia eléctrica se debe a:
a) Intensidad muy alta.
b) Tension muy baja.
C) Intensidad muy baja.
d) Poca presion.
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38. En una soldadura por puntos de resistencia, ¢Cual es la distancia optima entre puntos

39.

40.

41.

42,

43,

44,

consecutivos?
a) Entre 10y 15mm.
b) Entre 15y 20mm.
C) Entre 20y 30mm.
d) Entre 30y 40 mm.
Que tipos de remaches se utilizan en la unidn de las carrocerias de aluminio en fabricacion.
a) Los remaches de conformacion
b) Los remaches de traccién
C) Losremaches de estampado
d) Todas son correctas
En la soldadura TIG, ¢ Cuando se transmitird mas temperatura a la pieza?
a) Con corriente continua y polaridad inversa.
b) Con corriente continua y polaridad directa.
C) Con corriente alterna.
d) Entodas se produce la misma temperatura.
éQué color identificativo llevara en su extremo el electrodo de Tungsteno con un 2% de
aleacidn de torio?
a) Verde.
b) Rojo.
C) Marrén.
d) Amarillo.
En la soldadura por puntos de resistencia, el material de fabricacion de los electrodos suele ser
de aleacion de:
a) Cobre-Bronce.
b) Estafio-Cobre.
C) Cobre-Cromo.
d) Cromo-Acero.
La soldadura de puntos de resistencia eléctrica “por empuje” ...
a) Se aplica para chapas relativamente gruesas.
b) Requiere que la chapa superior sea preferiblemente mds gruesa que la inferior.
C) Requiere que la chapa inferior sea preferiblemente mds gruesa que la superior.
d) Se aplica con electrodos mds resistentes y de mayor diametro.
Los adhesivos estructurales...
a) Deben tener un alto médulo elastico.
b) Deben tener un bajo médulo elastico para dar mayor estructuralidad.
C) Son generalmente poliuretanos 1K.
d) Proporcionan uniones fijas de ejecucién rapida.
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45. {Qué ventajas presenta el uso de las llamadas secciones de ahorro o secciones parciales?

a) Ahorro en tiempo de mano de obra.

b) En ocasiones, una disminucién del coste total de los repuestos.
C) Ambas respuestas a) y b) son correctas.

d) Ninguna de las respuestas anteriores es correcta.

46. ¢Para qué tipo de corriente estd especialmente indicado el electrodo verde de soldeo TIG?

47.

48.

49,

a) Para corriente alterna.

b) Para corriente continua directa.

C) Para corriente continua inversa.

d) Para corriente alterna inversa.

éQué caracteristicas y condiciones tendremos con la polaridad inversa con respecto a la
polaridad directa en la soldadura con electrodo revestido?

a) Menor penetracion.

b) Mayor temperatura en la pieza.

C) Colocaremos la pinza portaelectrodos en el terminal negativo de la maquina.

d) Todas son correctas.

La soldadura de puntos por resistencia eléctrica...

a) Realiza la fusidn y unién de los materiales en los puntos de soldadura.

b) Utiliza mas corriente para el soldeo de acero que para el de aluminio.

C) Realiza soldeo por forja.

d) Todas las respuestas anteriores son correctas.

éQué inconveniente tiene en la utilizacion de la roedora?

a) Que hace mucho ruido.

b) Que vibra mucho.

C) Que para hacer el corte hay que empezar desde el exterior o hacer un taladro previo.
d) Ninguna de las respuestas es correcta.

50. Cuando en un esfuerzo de traccion se rompe una unién adhesiva quedando ambas piezas

separadas con adhesivo en ellas...

a) Se ha producido un fallo de pelado.
b) Se ha producido un fallo de cohesién.
C) Se ha producido un fallo de cortadura.
d) Se ha producido un fallo de adhesidn.

eMarcar con una “X” la respuesta correcta, en la hoja de respuestas. Solo se corregira la
hoja de respuestas.

¢ Si tras repasar considera que la respuesta marcada no es correcta, poner “NO” sobre la “X”,
y marcar con una “X” la nueva respuesta.
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DATOS DEL ASPIRANTE CALIFICACION
APELLIDOS:
NOMBRE: D.N.I. o Pasaporte: Fecha:
13/05/2021
1 c d 26| a d
2 c d 27| a d
3 c d 28| a d
4 c d 29| a d
5 c d 30| a d
6 c d 31| a d
7 c d 32| a d
8 c d 33| a d
9 c d 34| a d
10 c d 35| a d
11 c d 36| a d
12 c d 37| a d
13 c d 38| a d
14 c d 39| a d
15 c d 40| a d
16 c d 41| a d
17 c d 42| a d
18 c d 43| a d
19 c d 44| a d
20 c d 45| a d
21 c d 46| a d
22 c d 47| a d
23 c d 48| a d
24 c d 49| a d
25 c d 50| a d




